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Nella stesura del presente catalogo € stata posta la massima diligenza e attenzione al fine di assicurare 'accuratezza delle
informazioni pubblicate, cid nonostante non si accettano responsabilita per eventuali errori od omissioni, né per danni o perdite
diretti o indiretti derivanti dall'uso delle informazioni qui contenute.

Le specifiche riportate in questo catalogo sono soggette a modifica senza preavviso.
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Prefazione

Una guida lineare consente di ottenere un moto lineare basato sull'utilizzo di corpi volventi, come sfere o rulli. Attraverso il ricircolo
dei corpi volventi tra la rotaia e il carrello, la guida lineare consente di ottenere un moto lineare estremamente preciso. Il coefficien-
te di attrito di una guida lineare € solo 1/50 rispetto a quello di un sistema tradizionale. Per effetto dei vincoli tra rotaie e carrelli, le
guide lineari sono in grado di supportare carichi sia in direzione verticale che in direzione orizzontale. Grazie a queste caratteristi-
che, le guide lineari consentono di migliorare notevolmente la precisione di movimento, soprattutto se utilizzate con viti a ricircolo
di sfere di massima precisione.
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Informazioni generali

1.1 Vantaggi e caratteristiche delle guide lineari

(1) Precisione di posizionamento elevata

Quando un carico viene movimentato tramite una guida lineare a ricircolo di sfere, l'attrito generato e di tipo volvente. Il coef-
ficiente di attrito € solo un 1/50 di quello che si otterrebbe con un contatto tradizionale e la differenza tra coefficiente di attrito
statico e dinamico € minima. Di conseguenza, durante lo spostamento del carico non si verifica alcuno strisciamento.

(2) Lunga durata e alta precisione di movimento

In un sistema di tipo tradizionale, gli errori di precisione sono causati dal moto relativo del carrello rispetto al meato di lubrificante.
D'altro canto, una lubrificazione insufficiente aumenta lusura delle superfici di contatto, che diventano sempre piu imprecise. Il
contatto volvente consente di limitare lusura di tali superfici, prolungandone la durata e assicurando un movimento estremamente
preciso.

(3) Possibilita di ottenere movimento ad alta velocita con una forza motrice ridotta

Poiché nelle guide lineari la resistenza dovuta all'attrito € minima, per spostare il carico & sufficiente una piccola forza motrice. Cio
consente un notevole risparmio di energia, soprattutto per le parti mobili del sistema e in particolar modo per la parti con movimento
alternato.

(4) Capacita di carico costante in tutte le direzioni

Grazie a uno speciale design, queste guide lineari sono in grado di supportare carichi sia in direzione verticale che in direzione oriz-
zontale. Le guide lineari convenzionali possono supportare solo piccoli carichi solo in direzione parallela alla superficie di contatto e
quando vengono sottoposte a tali carichi offrono in genere una precisione inferiore.

(5) Semplicita di installazione

Linstallazione di una guida lineare e piuttosto semplice. Dopo aver fresato o rettificato il basamento della macchina basta seguire
la procedura di installazione consigliata e serrare le viti di fissaggio applicando la coppia specificata, per ottenere un moto lineare
estremamente preciso.

(6) Semplicita di lubrificazione

In un sistema di guida tradizionale, una lubrificazione insufficiente determina una notevole usura delle superfici di contatto. Tutta-
via, non sempre e possibile garantire la corretta lubrificazione di tali superfici, perché non é facile trovare un punto di lubrificazione
appropriato. In una guida lineare il grasso puo essere introdotto facilmente tramite l'ingrassatore disponibile sul carrello della guida
stessa. In alternativa e possibile utilizzare un sistema centralizzato di lubrificazione a olio, in cui l'olio viene introdotto nel carrello
tramite un giunto di collegamento al sistema di lubrificazione.

(7) Intercambiabilita

Rispetto alle tradizionali guide piane o con pista a V, le guide lineari eventualmente danneggiate possono essere sostituite con faci-
lita. Per le applicazioni di massima precisione, € consigliabile ordinare un assieme con componenti non intercambiabili formato da
carrello e rotaia.
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Guide lineari INFORMAZIONI GENERALI

1.2 Selezione delle guide lineari

Identificare la condizione operativa

Tipo di apparecchiatura Entita e direzione dei carichi
Limitazioni di spazio Velocita di movimento, accelerazione
Precisione Ciclo di lavoro

Rigidezza Durata utile

Lunghezza della corsa Ambiente

Selezionare la serie
Serie HG - Rettificatrici, fresatrici e foratrici, torni, centri di lavoro.
Serie EG - Apparecchiature automatiche, dispositivi di trasferimento ad alta velocita, apparecchiature
per semiconduttori, macchine per il taglio del legno, strumenti per misure di precisione.
Serie QE/QH - Strumenti per misure di precisione, apparecchiature per semiconduttori,
apparecchiature automatiche, macchine per marcatura laser. Queste guide possono essere ampia-
mente utilizzate nei settori high-tech, che richiedono alta velocita, silenziosita e pulizia.
Serie WE - Dispositivi automatici, dispositivi di trasporto, strumenti per misure di precisione, apparec-
chiature per semiconduttori, macchine di soffiaggio plastica, robot monoasse, robotica.
Serie MGN/MGW - Dispositivi in miniatura, apparecchiature per semiconduttori, apparecchiature
mediche.
Serie RG - Centri di lavorazione CNC, macchine da taglio per carichi pesanti, rettificatrici CNC, presse a
iniezione plastica, macchine per elettroerosione, macchine tagliafili.

Selezionare la precisione
Classi: C, H, P, SP, UP, a seconda della precisione dell'apparecchiatura.

Determinare le dimensioni e il numero dei carrelli
Condizioni di carico dinamico.
Se la guida & associata a una vite a ricircolo di sfere, la dimensione del carrello deve essere prossima
a quella della vite. Ad esempio, se la vite a ricircolo di sfere ha un diametro di 35 mm, € necessario
utilizzare una guida lineare modello HG35.

Calcolare il carico massimo del carrello
Calcolare il carico massimo facendo riferimento agli esempi di calcolo del carico.
Verificare che il fattore di sicurezza statico della guida prescelta sia superiore al
fattore di sicurezza statico nominale.

Selezionare il precarico
Dipende dai requisiti di rigidezza e precisione della superficie di montaggio.

Determinare la rigidezza
Calcolare la deformazione (9) utilizzando la tabella dei valori di rigidezza.
Per migliorare la rigidezza, scegliere un precarico maggiore e guide lineari con dimensioni superiori.

Calcolare la durata utile
Calcolare i requisiti di durata utile in base alla velocita e alla frequenza del movimento.
Fare riferimento agli esempi di calcolo della durata.

Scegliere il tipo di lubrificazione
Grasso introdotto tramite ingrassatore.

Olio erogato tramite il giunto di collegamento al sistema di lubrificazione.

Fine della selezione
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1.3 Coefficiente di carico delle guide lineari

1-3-1 Carico statico di base

(1) Coefficiente di carico statico (C,)

Sia in condizioni statiche che dinamiche, quando la guida lineare viene sottoposta a un carico eccessivo oppure subisce un urto, si verifica
una deformazione locale permanente tra la superficie della pista di rotolamento della rotaia e i corpi volventi. Se supera un determinato limite,
tale deformazione permanente impedisce il corretto funzionamento della guida lineare. In generale, il coefficiente di carico statico viene defi-
nito come il carico statico di entita e direzione costante che determina una deformazione permanente totale pari a 1/10.000 del diametro del
corpo volvente, tra questultimo e la pista di rotolamento, nel punto di contatto che subisce la massima sollecitazione. Tale valore € indicato
nelle tabelle dimensionali delle singole guide lineari. Il progettista pud scegliere la guida lineare piu adatta alle proprie esigenze facendo riferi-
mento a tali tabelle. Il massimo carico statico applicato a una guida lineare non deve superare il coefficiente di carico statico.

(2) Momento statico ammissibile (M)

Il momento statico ammissibile & il momento con direzione e grandezza specifiche presente quando la massima sollecitazione dei
corpi volventi & uguale alla sollecitazione indotta dal coefficiente di carico statico. Il momento statico ammissibile viene definito per
tre direzioni: Mg, M e M,.

MR Mp MY

M R

(3) Fattore di sicurezza statico

©
©

Quando 1l sistema di guida ¢ statico o si muove a bassa velocita, € necessario tenere conto del fattore di sicurezza statico, che dipende
dalle condizioni ambientali e operative. Un fattore di sicurezza elevato e particolarmente importante per le guide soggette a urti (vedere
la Tabella 1-1). Per calcolare il carico statico, e possibile utilizzare l'Equazione 1.1

Tabella 1-1 Fattore di sicurezza statico

Condizione di carico Ui o Ui

Carico normale 1,0~3,0

Con urti o vibrazioni 3,0~5,0
f =& or f =% ................................................ . Equazione 11
SL P SM M

fy @ fattore di sicurezza statico per un carico semplice
fou © fattore di sicurezza statico per il momento

C, : coefficiente di carico statico (kN)

Mo : momento statico ammissibile (kNemm)

P . carico dilavoro calcolato (kN)

M : momento applicato calcolato (kNemm)

1-3-2 Carico dinamico di base

(1) Coefficiente di carico dinamico (C)

Il coefficiente di carico dinamico & un fattore importante per il calcolo della durata utile di una guida lineare. E definito
come il massimo carico con entita e direzione costanti che determina una durata nominale di servizio pari a 50 km (100
km per le guide a rulli). | valori del coefficiente di carico dinamico dei singoli carrelli sono riportati nelle tabelle dimensionali
e possono essere utilizzati per calcolare la durata utile della guida lineare prescelta.
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1.4 Durata utile delle guide lineari

1-4-1 Durata utile

Se la pista di rotolamento e i corpi volventi di una guida lineare vengono continuamente sottoposti a sollecitazioni ripetute, con il
tempo la superficie della pista di rotolamento finisce per usurarsi a causa della fatica del materiale. In questo caso si parla di usura
a fatica. La durata di una guida lineare e definita come la distanza totale percorsa finché sulla superficie della pista di rotolamento o
dei corpi volventi non si verifica usura a fatica.

1-4-2 Durata nominale (L)

La durata utile pud variare considerevolmente anche quando le guide lineari vengono prodotte nello stesso lotto o utilizzate nelle
stesse condizioni di movimento. Per tale motivo, al fine di prevedere la durata utile di una guida lineare si utilizza la durata nominale.
La durata nominale ¢ la distanza totale che il 90% di un gruppo di guide lineari identiche, utilizzate in condizioni identiche, pud
percorrere senza usurarsi. Quando a una guida lineare viene applicato un carico agente pari al coefficiente di carico dinamico, la
durata nominale & di 50 km.

1-4-3 Calcolo della durata nominale

La durata nominale di una guida lineare & influenzata dal carico agente. Per calcolare la durata nominale in funzione del coefficiente
di carico dinamico selezionato e del carico effettivo, e possibile utilizzare 'Equazione 1.2.

SO KITY “ oo Equazione 1.2

Cc
L=[P

L : durata nominale
C : coefficiente di carico dinamico
P : carico effettivo

Se si tiene conto anche dei fattori ambientali, la durata nominale risulta essere notevolmente influenzata anche dalle condizioni di
movimento, dalla durezza della pista di rotolamento e dalla temperatura della guida lineare. La relazione che lega questi fattori &
espressa dallEquazione 1.3.

f,*f," C

L=[ 3 ] BO KITY -« e e e e e e e e e e e Equazione 1.3

L : durata nominale

f, . fattore di durezza

C . coefficiente di carico dinamico
f. . fattore di temperatura

Pc : carico calcolato

fy : fattore di carico

1-4-4 Fattori della durata normale

(1) Fattore di durezza (f,)

La superficie della pista di rotolamento a contatto con i corpi volventi deve avere una durezza di 58~62 HRC e una profondita di tempra ade-
guata. Se non & possibile ottenere la durezza specificata, il carico ammissibile risulta inferiore e la durata nominale diminuisce. In tale situazione,
nel calcolo & necessario moltiplicare il coefficiente di carico dinamico e il coefficiente di carico statico per il fattore di durezza.

Durezza della pista di rotolamento

Hrc 100 150 200 250

Fh 1,0 09 08 07 06
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(2) Fattore di temperatura (f)

Poiché la temperatura di esercizio influisce sul materiale della guida lineare, quando supera i 100°C il carico ammissibile e la durata
utile nominale diminuiscono. Di conseguenza, € necessario moltiplicare i coefficienti di carico statico e dinamico per il fattore di
temperatura. Poiché sono presenti alcuni accessori in plastica che non sopportano le temperature elevate, € consigliabile mante-
nere lambiente di lavoro a una temperatura inferiore ai 100°C.

Temperatura

Hrc 100 150 200 250

Fh 1,0 09 08 07 06

(3) Fattore di carico (f)
Il carico che agisce su una guida lineare include il peso del carrello, il carico inerziale all'avvio e allarresto e i carichi a momento. La stima di que-

sti fattori di carico & particolarmente complicata, a causa degli urti e delle vibrazioni meccaniche. Il carico applicato alla guida lineare deve essere
pertanto diviso per il fattore di carico.

Tabella 1-2 Fattore di carico

Condizione di carico Velocita di servizio fu

Senza urti e vibrazioni V<15 m/min 1 ~12
Urti lievi 15 m/min<V<60 m/min 1,2~15
Carico normale 60 m/min< V< 120 m/min 1,5~20
Con urti e vibrazioni V >120 m/min 20~35

1-4-5 Calcolo della durata utile (L;)

E possibile convertire la durata nominale in durata utile servendosi dei valori di velocit e frequenza.

c 3
Lo10° | P |- 50-10
L=—=— =P
Ve 60 T V,.60

L, : durata utile (n)

L : durata nominale (km)
V. : velocita (m/min)
C/P : fattore di carico

1.5 Carichi applicati

1-5-1 Calcolo del carico
Il calcolo dei carichi che agiscono su una guida lineare € influenzato da numerosi fattori, come la posizione del baricentro dellog-

getto, la posizione del comando e le forze inerziali allarresto e all'avvio. Per ottenere il valore corretto del carico agente, &€ necessa-
rio valutare attentamente le condizioni di carico.

HIWIN.
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Carico su un singolo carrello

Tabella 1-3 Esempio di calcolo dei carichi sui carrelli

Schemi Disposizione dei carichi Carico su un singolo carrello
Y
W,F_ Fa Fb
P T e T 2d
W_F Fa Fb
| W, F -
o X Pt 20 " 2d
_W,F _Fa Fb
7 - Pt 2t 2d
- W, F _Fa_Fb
i T P 4 "2 24
[ w. | W ]
Y- I L —F—T1F—
ci2 |ci2 d/2 dr2
C d
W,F _Fa Fb
Pt 2t 2d
_W_F_Fa_ Fb
X P % 2 2d
z W, F _Fa Fb
P % e
=
| p-W,F_Fa_Fb
l| 1 W ] C4TE T2 T 2d
Y- T I T
C/i2 |cr2 di2 d/2
C d
Y
ph F P,y p W _Fl
! X PP g
P}\ P}\ z Pf"ff*‘%

a i Lﬂﬁd
[ w ]| W ]
Y oy o = I T

e

Il
Le } i
cr2|cre d2 [ dr2
[ d
X l
h 1.
P
~ P -
H W-h | FiL
y P,~P,=- + —
S VAT 2d T 2d
Y z-{] I ©
Fowil| S
il
_[J
Y
Y
k| P.~P =_W-h _Fl
- T 2c 2
Py ] P ph=ph=tE iR K
,,,,, | W_H‘ g i u=reT 2d
T * THIHs Py W, F_Fk
4 ] [:_,1 L AR 2d
12 di2 Lh |
d L
W: peso applicato P,: carico (radiale, radiale inverso), n=1~4 a,b k: distanza tra la forza esterna e il centro geometrico
|: distanza tra forza esterna e azionamento del sistema F: forza esterna P, carico (laterale), n=1~4
c: distanza tra le rotaie d: distanza tra i carrelli h: distanza tra baricentro e azionamento del sistema
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Carichi con forze inerziali

Tabella 1-4 Esempi di calcolo per carichi con forze inerziali

Applicazione di accelerazione e decelerazione Carico su un singolo carrello

Velocita costante

w W
§ P,~P= 2"
1 4 4
Direzione del m<‘)to —> Accelerazione
W 1 WV
o o = = —<+ . «—S .
mrn R m A
e 1 Il e N e e I |
F
f’_zj.c’i o g2 | ae P=P=ﬂ- 1 .W.Vc.l
W: peso dell'oggetto (N) . 4 4 2 9 t1 d
g: accelerazione gravitazionale (9,8 m/s*) .
P, carico (radiale, radiale inverso) in N, n=1~4 Decelerazione
V. velocita massima (my/s) Velocita Ve
t1(t3): tempo di accelerazione (decelerazione) (s) W 1 WV l
t2: tempo a velocita costante (s) (m/s) P1= 3= —— - 2 . . t% . d
c: distanza tra le rotaie (m) 4 9
d: distanza tra i carreli(m) v Tempo (5) P-p= ﬂ 1 W VC l
1: distanza tra baricentro e azionamento del sistema (m) t1 t2 t3 2= T4~ 4 2 ° g * 3 ° d

1-5-2 Calcolo del carico medio in caso di carico variabile

Se il carico applicato a una guida lineare varia considerevolmente, per calcolare la durata & necessario tenere conto della condizio-
ne di variabilita del carico. Il carico medio e un carico uguale al carico di fatica dei cuscinetti in condizioni di carico variabile e pud
essere calcolato utilizzando la Tabella 1-5.

Tabella 1-5 Esempi di calcolo del carico medio (Pm)

Condizioni operative Carico medio
Carico con Pl p =3 3 3 3
incremento ~J P 1/L[P1 ‘Li+P, - L+ 4P Ln]
|
a scalini | P -
[ I P_: carico medio
! [
| i ' P, P_:incremento
| | r =\
T G | [ L L : distanza totale percorsa
L b, : distanza percorsa con il carico
n
Variazione lineare 7 P=13(P.+2-P_)
Prmax m™ min max
7777777777777 Pm
P, :carico medio
Prmin P .. carico minimo
\ L P__ :carico massimo
max
Carico sinusoidale
P P.=065P__
777777777777777 Pm P, :carico medio
P .y - carico massimo
L
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1-5-3 Calcolo del carico equivalente per carichi bidirezionali

Le guide lineari HIWIN possono accettare carichi in piu direzioni contemporaneamente. Per calcolare la durata utile di una guida a
cui sono applicati carichi in piu direzioni, € necessario calcolare il carico equivalente (P.) utilizzando le equazioni riportate di seguito.

Serie HG/EG/QH/QE/WE/RG

PPaB e . Equazione 1.5

Serie MG
quando Po > Pl Pum Pt U5 Py 17 ot . Equazione 1.6
quando P >P. P.=P+0.5-Pg ... . Equazione 1.7

1-5-4 Esempio di calcolo della durata utile

Per scegliere la guida lineare piu adatta alle proprie esigenze e necessario considerare il carico agente. La durata utile € data dal rappor-
to tra 1l carico agente e 1l coefficiente di carico dinamico.

HIWIN.



Tabella 1-6 Esempio di calcolo della durata utile

Tipo di guida lineare Dimensioni del dispositivo Condizioni operative
Tipo: HGH 30 CA d:600 mm Peso (W) : 15 kN
C: 38,74 kN c:400 mm Forza agente (F) : 1 kN
C,:5219kN h:200 mm Temperatura: temperatura normale
Precarico: ZO [:250 mm Stato del carico: carico normale
- Cc _ L
[c/2 o2

[ F

. m e
P i
“ il
Uu
:

=
w|

|
F

Calcolo dei carichi agenti

WEh FE&l 155200 1£250
P,~P,=+ ——-T= - =2,29(k
"™ 2d 24 T ze00 25600 22
Poax =[P ~P4| = 2,29(kN)

Poiché il precarico € Z0, P, = P, ., = 2,29(kN)

Nota: se il precarico € superiore (ZA, AB), la rigidita au-
menta ma la durata nominale della guida diminuisce.

Calcolo della durata L
fefeCy?

L=( hS Tt )550=(1§ 1£38,74
f & P, 2:2,29

3
250 =30,258 (km]

1.6 Attrito

Come si e visto nella prefazione, le guide lineari consentono di ottenere un attrito di tipo volvente dovuto al rotolamento di corpi
come sfere o rulli. Il coefficiente di attrito di una guida lineare puo essere 1/50 di quello di una guida tradizionale. In genere, il coef-
ficiente di attrito di una guida lineare € circa 0,004.

Se il carico agente € minore o uguale al 10% del coefficiente di carico statico, la resistenza all'avanzamento e dovuta principalmen-
te alla viscosita del grasso e all'attrito fra le sfere. Se invece il carico agente e superiore al coefficiente di carico statico, la resistenza
allavanzamento & dovuta principalmente al carico agente.

F oo peWHS foorererme i Equazione 1.8

F: attrito (kN)

S: resistenza dovuta all'attrito (kN)
y: coefficiente di attrito

W: carichi normali (kN)

HIWIN.
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1.7 Lubrificazione

Se la lubrificazione & insufficiente, la durata utile della guida risulta considerevolmente ridotta a causa del maggiore attrito.
Il lubrificante svolge le seguenti funzioni:

Riduce lattrito volvente tra le superfici di contatto, per evitare labrasione ed il surriscaldamento delle superfici
della guida.

Crea un velo protettivo tra le superfici di rotolamento e riduce la fatica.

Protegge dalla corrosione.

1-7-1 Grasso

Prima della spedizione tutte le guide lineari vengono lubrificate con grasso a base di sapone di litio. Dopo linstallazione della guida
lineare, € consigliabile riapplicare il lubrificante ogni 100 km. Per la lubrificazione € possibile utilizzare lingrassatore. Il grasso viene in
genere utilizzato per velocita non superiori a 60 m/min. Per le velocita piu elevate € necessario utilizzare olio ad alta viscosita.

1001000 Equazione 19
T= —Vp- %0 hr

T : frequenza di erogazione dell'olio (ore)
V., : velocita (m/min)

1-7-2 Olio
Si consiglia di utilizzare olio con viscosita di circa 32~150 cSt. Lingrassatore standard pu0 essere sostituito da un giunto di

collegamento al sistema di lubrificazione, per consentire la lubrificazione a olio. Poiché l'olio si dissipa piu rapidamente del
grasso, si consiglia di erogare 'olio con una frequenza di circa 0,3 cm’/h.

1-8 Rotaia giuntata

Per installare una rotaia giuntata € necessario sequire le frecce e i numeri riportati sui singoli segmenti.
Se le rotaie giuntate sono montate in coppia, le posizioni delle giunzioni tra i segmenti devono essere sfalsate.

7100 1-6%¢01 <% - 100 1-6%¢01 <% <~100 L-6720L %
Y \Y <! d
= < = <
(o |2 owlc Ji ofs fio) (]
Lato di riferimento
3 10249-1002 4> 41 10249-1002 1> 4 10249-1002
@ © D D Lo
/; P /; b /7 Lato di riferimento
oo oo el of
[ o © © o o |
Durante l'installazione di una coppia di rotaie giuntate,
sfalsare le posizioni delle giunzioni.
P/2 | P/2
[ © © o©
P P
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1-9 Configurazioni di montaggio

Le guide lineari hanno la stessa capacita di carico in direzione radiale, radiale inversa e laterale.
Di seguito sono illustrate alcune configurazioni tipiche per le guide lineari.

Rotaia singola con montaggio basato sul lato di riferimento.

Coppia di rotaie (carrello mobile).

4 A

i
o BB !
® i ® ® i ® ® ®
| |

Coppia di rotaie (carrello fisso).

Coppia di rotaie esterne. Coppia di rotaie interne.

Spessore

%

Spessore

Montagggio con tutte le superfici di riferimento bloccate. Carrello di tipo HGW con fori di montaggio

Spessore in direzioni diverse.

HIWIN.
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1-10 Procedure di montaggio

Esistono alcuni metodi di installazione consigliati, a seconda della precisione di movimento richiesta e dell'entita degli urti o vibrazioni.

1-10-1 Guida di riferimento e guida ausiliaria

Nelle guide lineari con componenti non intercambiabili, la guida di riferimento e la guida ausiliaria presentano alcune differenze. Il
riscontro della guida di riferimento ha una precisione superiore a quello della guida ausiliaria e pud essere utilizzato come lato di
riferimento per linstallazione. Sulla rotaia € stampata la dicitura "MA", come illustrato nella figura sottostante.

Ausiliaria L ol
ool o ] HGH35C 10249-1 001 MA
5 S
Spec.
Riferimento ks o N. produzione
©HG{I}-|35C 10249-1 00€M©§ @ /‘/ N rOtaIa
e 5 Riferimento

1-10-2 Installazione in sistemi che richiedono alti livelli di precisione e rigidita

Tavola

Vite di spinta

della rotaia

Guida ausiliaria Basamento Guida di riferimento

HIWIN.
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Metodi di montaggio

Nelle macchine soggette a urti e vibrazioni puo verificarsi uno spostamento di rotaie e carrelli. Per evitare questo inconve-
niente e raggiungere un'elevata precisione di movimento, &€ consigliabile utilizzare i quattro metodi illustrati di seguito.

Montaggio con piastra di bloccaggio Montaggio con viti di spinta

Montaggio con cuneo di bloccaggio Montaggio con rullino

Procedura di installazione della rotaia

1 Rimuovere tutte le imperfezioni e lo sporco dalla 2 Appoggiare delicatamente la rotaia sul
superficie di montaggio della macchina. basamento e portarla a stretto contatto
con il riscontro del basamento.

Pietra per lappatura

3 Verificare il corretto inserimento del gambo filettato 4 Serrare le viti di spinta sequenzialmente per assicurare
quando si inserisce la vite nel foro di fissaggio mentre uno stretto contatto tra la rotaia e il riscontro laterale.
la rotaia & appoggiata sulla superficie di riscontro del
basamento.

5 Serrare le viti di fissaggio tramite una chiave dinamometrica 6 Installare allo stesso modo il resto della guida
con la coppia specificata. lineare.

HIWIN.
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Procedura di installazione dei carrelli

Q) @

; ; Posizionare delicatamente la tavola sui carrelli. Ser-
@ —— - : rare prowvisoriamente le viti di fissaggio dei carrelli.
® ® ® P \ Spingere i carrelli contro il riscontro della tavola e
posizionare la tavola serrando le viti di spinta.

Per fissare uniformemente la tavola, serrare le viti di
fissaggio, procedendo in sequenza da 1 a 4.

{

{

e ——— —

1-10-3 Installazione della guida di riferimento senza viti di spinta

Per assicurare il parallelismo tra la guida ausiliaria e la guida di riferimento senza utilizzare viti di spinta, &€ consigliabile installare
le rotaie con uno dei metodi illustrati di seguito. Per linstallazione del carrello, seguire la procedura illustrata in precedenza.

Tavola

., Vite di spinta del
% carrello

Guida

v
oo Basamento Guida
ausiliaria

di riferimento

Installazione della rotaia sul lato della guida ausiliaria

Tramite morsetto

Disporre la rotaia sul piano di montaggio del basamen-
to. Serrare provvisoriamente le viti di fissaggio, quindi
utilizzare un morsetto per spingere la rotaia contro il
riscontro laterale del basamento.

Serrare in sequenza le viti di fissaggio applicando la
coppia specificata.

HIWIN.



Installazione della rotaia sul lato della guida ausiliaria

Metodo basato su riga di controllo

Utilizzando un comparatore, collocare una riga di controllo tra
le rotaie, parallelamente al riscontro laterale della rotaia sul lato
della guida di riferimento. Utilizzare il comparatore per allinea-
re correttamente la rotaia sul lato della guida ausiliaria. Quando
la rotaia sul lato della guida ausiliaria € parallela a quella della
guida di riferimento, serrare le viti di fissaggio in sequenza da
un estremo allaltro della rotaia.

Metodo basato sulla tavola

® ‘B% 7 Fissare alla tavola i due carrelli sul lato della guida di riferimento.
E** & — Fissare temporaneamente al basamento e alla tavola la rotaia
o o Guida ausiliaria e un carrello sul lato della guida ausiliaria. Fissare un supporto
per comparatore alla superficie della tavola e portarlo a con-

° e o o tatto con il lato del carrello della guida ausiliaria. Spostare la ta-
@,,7 . 77 . 7@ v vola da un'estremita all'altra della rotaia. Durante lallineamento
° o o o Guidadi V. della rotaia ausiliaria alla rotaia di riferimento, serrare le viti di

riferimento fissaggio in ordine sequenziale.

Metodo basato sulla guida di riferimento
Quando la guida di riferimento & serrata in modo corretto, fis-
sare completamente alla tavola entrambi i carrelli della guida di
riferimento e uno dei due della guida ausiliaria.
Mentre si sposta la tavola da un'estremita all'altra della rotaia,
serrare completamente le viti di fissaggio della guida ausiliaria.

Metodo basato su maschera di montaggio

é Utilizzando una speciale maschera di montaggio, verificare
‘ che la rotaia ausiliaria sia in posizione corretta, quindi serrare in
2 sequenza le viti di fissaggio applicando la coppia specificata.

T T T T
Guidadi () Guida Guidadi (p) Guida

riferimento ausiliaria riferimento ausiliaria

HIWIN.
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1-10-4 Montaggio senza riscontri laterali sul basamento

Per assicurare il parallelismo tra la guida ausiliaria e la guida di riferimento quando non ¢ presente alcuna superficie laterale, per installare la
rotaia € consigliabile utilizzare il metodo illustrato di sequito. Per linstallazione dei carrelli, seguire la procedura illustrata in precedenza.

Tavola

Basamento

%Guida

ausiliaria di riferimento

Installazione della guida di riferimento

Utilizzo di un riscontro provvisorio Metodo basato su riga di controllo
Fissare due carrelli a stretto contatto tramite la pia- Utilizzare un comparatore e una riga di controllo per
stra di misurazione. Utilizzare il riscontro disponibile verificare la linearita del riscontro laterale della rotaia
sul basamento per allineare la rotaia da un'estremi- da un'estremita allaltra. Serrare completamente le
ta all'altra. Spostare i carrelli e serrare in sequenza le viti di fissaggio in sequenza.

viti di fissaggio applicando la coppia specificata.

Installazione della guida ausiliaria

Per linstallazione della guida ausiliaria, utilizzare lo stesso metodo utilizzato in assenza di viti di spinta.

1-10-5 Istruzioni di montaggio della guida lineare

1. Prima della spedizione, alle guide HIWIN viene applicato un rivestimento d'olio per proteggerle dalla corrosione. Rimuovere ['olio
prima di spostare o utilizzare i carrelli.

2. |dentificazione della guida di riferimento e della guida ausiliaria. Nelle guide lineari con componenti hon intercambiabi-
li, la guida di riferimento e la guida ausiliaria presentano alcune differenze. Il riscontro della guida di riferimento ha una preci-
sione superiore a quello della guida ausiliaria e puo essere utilizzato come lato di riferimento per linstallazione. Sulla rotaia e
stampata la dicitura "MA". Prima di iniziare linstallazione,

. o I Ausiliaria @ —2py HGH35C 10249-1 001 MA

verificare che l'ordine sia corretto. Sulla guida di riferimen- O awisit 1O | o |

to e riportato un numero dispari, mentre su quella della e O Spec

guida ausiliaria & riportato un numero pari. Installare le N. produzione

rotaie in base alle indicazioni. Nei sistemi con piu rotaie, N et

seguire l'ordine di installazione (ad esempio: associare 001 e

a 002, 003 a 004 e cosi via). :

(Figura 1)

HIWIN.



3. Identificazione del riscontro. Il riscontro (B) della rotaia ¢ il lato in- )
dicato dalla freccia riportata sulla superficie superiore della stessa. /
ILriscontro del carrello € una superficie uniforme rettificata, indica- Tl
ta dalla lettera D nella Figura 2. m — T
L | | |
(Figura 2)

4. Guida con giunzione. La guida con giunzione deve essere installata
seguendo la freccia e il numero di serie riportato sulla superficie di ogni rotaia, come illustrato nella Figura 3. Per evitare problemi di
precisione dovuti alle differenze tra le due rotaie, ad esempio per le rotaie giuntate accoppiate, le posizioni delle giunzioni devono es-
sere sfalsate come illustrato nella Figura 4.

2100 1-6720L & 3100 L-67201 T 100 167201 & |: ||
v v 8 g [©) () () [©) [©)
3 ﬁb d/_¢‘ 3 ﬁb d/_¢‘ 3 | Durante linstallazione di una coppia di rotaie giuntate,
| o ” ©) ‘ ©) ” ©) ‘ ©) ” o | sfalsare le posizioni delle giunzioni.
Lato di riferimento
P/2 | P2
£310249-1 002> 4> 10249-1002 0 £>10249-10024> T
C C D D — @ @
ﬁ /_CJ ﬁ /_CJ Lato di riferimento E 9 Q o
[0 [[¢ ov¢o [& odédo ¢ o] P P
(Figura 3) (Figura 4)
5. Durante l'assemblaggio delle guide nelle macchine, se possibile
non rimuovere i carrelli dalle rotaie. Se &€ necessario rimuovere o - [0 0O
montare un carrello su una rotaia, utilizzare le false guide apposite O 0 O 0O slo ole
(vedere la Figura 5). 6 o

—

Carelo =—= Tk

Rotaia \ Falsa gU|da carrello Giunzione scorretta
[¢] [¢)

O 0 0 0 O slo_ofe

L5 5 .
Carrello Falsa guida

Rotaia P carrello
] ]

6. Per evitare problemi di precisione, nelle guide con componenti (Figura 5)
non intercambiabili non associare casualmente i carrelli alle rotaie.

Giunzione scorretta

7. Per assicurare la linearita della rotaia, serrare le viti di fissaggio in sequenza utilizzando una chiave dinamometrica con la coppia
specificata (vedere le informazioni tecniche HIWIN).

1-10-6 Istruzioni per l'utilizzo delle guide lineari

1. Le guide standard vengono fornite complete di lubrificanti di alta qualita (olio lubrificante o grasso a base di sapone di litio). Dopo
lassemblaggio delle guide nelle macchine, rilubrificare i carrelli utilizzando gli stessi lubrificanti a base di sapone di litio.

2. | carrelli includono alcune parti in plastica. Durante la pulizia dei carrelli evitare il contatto prolungato delle parti in plastica con
qualsiasi solvente organico, per non danneggiare il prodotto.

3. Evitare di inserire oggetti estranei nel carrello, poiché potrebbe rompersi o danneggiarsi.

4. Non smontare le parti in modo arbitrario, per evitare la penetrazione di corpi estranei nel carrello e diminuire la precisione della
guida.

5. Quando si maneggia la guida, mantenerla sempre in posizione orizzontale. Se si inclina la guida, i carrelli possono cadere dalla
rotaia.

6. Non lasciar cadere o urtare i carrelli, poiché cid potrebbe compromettere il funzionamento della guida.

7. La massima temperatura tollerata per il tipo E2 (kit autolubrificante) € compresa tra i -10°C e i 60°C e per il tipo Q1 (quida lineare
silenziosa) &€ compresa tra i -10°C e i 80°C. La massima temperatura di servizio per il tipo SE (con end cap metallico) € di 150°C e
per gli altri tipi standard e di 100°C.

8. Per istruzioni piu dettagliate, vedere le informazioni tecniche HIWIN. Per eventuali domande relative allapplicazione, contattare
HIWIN.

Nota: per le guide di tipo Q1 (QH e QE), prestare attenzione alle seguenti istruzioni:

1. Per montare e smontare i carrelli Q1, utilizzare le false guide incluse evitando di estrarle dai carrelli (ogni carrello & dotato di una falsa
guida apposita).

2. Nelle guide di tipo Q1 vengono utilizzati accessori speciali. E pertanto vietata qualsiasi regolazione non espressamente consentita.

HIWIN.



2. Tipi e serie di guide lineari HIWIN

2\

Al fine di soddisfare le richieste e le esigenze di servizio dei clienti, HIWIN offre moltissimi tipi di guide diverse. La serie HG & adatta
alle macchine CNC, la serie EG & progettata per il settore automazione, la serie WE per le apparecchiature monoasse, la serie RG per
applicazioni che richiedono una rigidezza elevata e le serie in miniatura, MGN/MGW, sono adatte alle apparecchiature medicali e per
semiconduttori. Per il settore high-tech HIWIN ha sviluppato le serie QH e QE, caratterizzate da elevati livelli di velocita e silenziosita.

Tipi e serie

Tabella 2-1Tipi e serie

Serie

HG

EG

QH

QE

WE

MGN

MGW

RG

HIWIN.

Altezza
assemblato

Alto

Basso

Basso

Alto

Basso

Basso

Basso

Alto

Basso

Carico

Elevato
Super-elevato
Elevato
Super-elevato
Medio

Elevato
Elevato
Super-elevato
Elevato
Super-elevato
Medio

Elevato
Elevato
Standard
Lungo
Standard
Lungo
Elevato
Super-elevato
Elevato

Super-elevato

Stretto foro
filettato

HGH-CA
HGH-HA
HGL-CA
HGL-HA
EGH-SA
EGH-CA
QHH-CA
QHH-HA

QEH-SA
QEH-CA
WEH-CA
MGN-C
MGN-H
MGW-C
MGW-H
RGH-CA
RGH-HA

Flangiato

Foro filettato Foro liscio Combinato
HGW-CA HGW-CB HGW-CC
HGW-HA HGW-HB HGW-HC
EGW-SA EGW-SB =
EGW-CA EGW-CB -
QHW-CA QHW-CB QHW-CC
QHW-HA QHW-HB QHW-HC
QEW-SA QEW-SB -
QEW-CA QEW-CB -

- - WEW-CC
- - RGW-CC
- - RGW-HC
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Classi di precisione

Tabella 2-2 Classi di precisione

Componenti non intercambiabili

Serie

Normale Elevata Precisa

(@] (H) (P)
HG ([ ] [ ] [
EG [ ] [ ] [ J
QH [ ] [ [ J
QE ([ ] [ ] [
WE [ ] [ ] [ ]
MGN [ ] ([ ] o
MGW [ [ [ J
RG = [ ] [ J

Classi di precarico
Tabella 2-3 Precarico

Componenti non intercambiabili

Serie Precarico leggero  Precarico medio
(o) (ZA)
HG ([ ] [}
QH [} [}
Componenti non intercambiabili
Serie Precarico minimo  Precarico leggero
(z0) (ZA)
EG ([ ] [}
QE [} [}
WE [} [}
Componenti non intercambiabili
S Gioco Precarico
leggero minimo
(ZF) (z0)
MGN [ ] ( }
MGW () ()
Componenti non intercambiabili
Serie Precarico leggero  Precarico medio
(z0) (ZA)
RG [} [}

Super Ultra
precisa precisa
(SP) (UP)
[
[} [}
[ [
[ J [ J
[} [ J

Precarico elevato
(ZB)

°

°

Precarico medio
(ZB)

°

°

°

Precarico
leggero
(z1)

Precarico elevato
(zB)
°

Componenti intercambiabili

Normale Elevata Precisa
(@) (H) (P)

[ [ [

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ [ ]

[ [ [ ]

[ ] [ ] [ ]

[ ] [ [ ]

[ ] [ ] [ ]

- ° °

Componenti intercambiabili

Precarico leggero  Precarico medio

(z0) (zA)
° °
° °

Componenti intercambiabili

Precarico minimo  Precarico leggero
(z0) (ZA)

° °

° °

° °

Componenti intercambiabili

Gioco Precarico Precarico
leggero minimo leggero
(ZF) (20) (Z1)

o () )

[ ) [ )

Componenti intercambiabili

Precarico leggero  Precarico medio
(20) (zA)
° °
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SERIE HG Guide lineari

2-1 Serie HG - Guida lineare a sfere per carichi pesanti

Le guide lineari della serie HG sono progettate per offrire capacita di carico e rigidita superiori a quelle degli altri prodotti simili con pista
ad arco circolare e struttura ottimizzata. Sono caratterizzate da coefficienti di carico uguali in direzione radiale, in direzione radiale inversa
e nelle direzioni laterali, oltre che dalla capacita di autoallineamento, che consente di compensare gli errori di installazione. Pertanto, le
guide lineari HIWIN della serie HG sono in grado di assicurare lunga durata, alta velocita, precisione elevata e moto lineare uniforme.

2-1-1 Caratteristiche della serie HG

Capacita di autoallineamento

Per progettazione, la pista ad arco circolare presenta punti di contatto a 45 gradi. Le guide della serie HG sono in grado di compensare la
maggior parte degli errori di installazione dovuti alle irregolarita della superficie e garantiscono un moto lineare uniforme grazie alla deforma-
zione elastica dei corpi volventi e alla variazione di angolazione dei punti di contatto. Semplice nella sua installazione, con grandi capacita di
autoallineamento, alta precisione e funzionamento regolare.

Intercambiabilita

Grazie al suo controllo dimensionale di precisione, le tolleranze dimensionali della serie HG posono essere mantenute entro un in-
tervallo molto stretto. Cio significa che tutti i carrelli e le rotaie di una serie specifica sono intercambiabili tra loro, rimanendo entro i
limiti della tolleranza dimensionale. Specifici detentori delle sfere ne impediscono la caduta quando i carrelli vengono rimossi dalla
rotaia.

Rigidita elevata in tutte e quattro le direzioni

Grazie alla struttura a quattro piste di rotolamento, le guide lineari della serie HG presentano la stessa capacita di carico in direzione
radiale, in direzione radiale inversa e nelle due direzioni laterali. Inoltre, la pista ad arco circolare garantisce un‘ampia superficie di
contatto fra le sfere e la pista di rotolamento, che consente di supportare carichi ammissibili elevati e ottenere alti livelli di rigidita.

2-1-2 Schema tecnico delle guide lineari della serie HG

Rotaia

Tenuta frontale

(doppia tenuta e raschiatore)

Ingrassatore

Tenuta inferiore
Sfera
Detentore

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia, end cap e detentore
Sistema di lubrificazione: ingrassatore e giunto di collegamento al sistema

Sistema antipolvere: tenuta frontale, tenuta inferiore, tappo, doppia tenuta e raschiatore

2-1-3 Codifica della serie HG

Le guide della serie HG possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti intercambiabili. Le misure sono identi-
che. Lunica differenza consiste nel fatto che nelle guide con componenti intercambiabili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente. La precisio-
ne di tali guide puo arrivare fino alla classe P. La codifica della serie HG indica la misura, il tipo, la classe di precisione, la classe di precarico e cosi via.

HIWIN.



Guide con componenti non intercambiabili

HG W 25 C A E 2 R

Serie HG 4,

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

1600 E ZA P Il + DD/E2/RC

L E2: autolubrificante

SE: end cap metallico

Numero di rotaie per set di assi*

L Codice di precarico: Z0, ZA, ZB

Lunghezza della rotaia (mm)

Montaggio del carrello
A : dallalto

B : dal basso

C : dall'alto o dal basso

Numero di carrelli per rotaia

Guide con componenti intercambiabili
Codifica del carrello HG

HG W 25

]

C A

Serie HG

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Note: 1. | numeri romani indicano
set di rotaie accoppiate.
2. L'assenza di simboli indica la protezione standard
(tenuta frontale e tenuta inferiore).

ZZ: tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore

3.1 carrelli di tipo HGL sono la versione a basso profilo dei carrelli
di tipo HGH (tipo stretto). L'altezza dell'assemblato € uguale a
quella del modello HGW (tipo flangiato) di uguale misura.

E ZA P + ZZ/R2

L E2: autolubrificante
SE: end cap metallico

Codice di precarico: Z0, ZA

Codifica della rotaia HG

HG R 25 R

—
Misure

15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Serie HG

Tipo di montaggio del carrello
A : dall'alto

B : dal basso

C : dall'alto o dal basso

1200 E P + RC

[
Codice di precisione: C, H, P

Lunghezza della rotaia (mm)

HIWIN.
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2-1-4 Tipi

Tipi di carrello

HIWIN offre due tipi di carrello, flangiato e stretto. Grazie all’altezza ridotta del gruppo carrello/rotaia e allampia superficie di mon-
taggio, il tipo flangiato & particolarmente adatto alle applicazioni con staffaggio alla tavola dal basso.

Tabella 2-1-1 Tipi di carrello

Lungh. . .
Tipo  Modello  Forma Altezza X g Applicazione principale
rotaia
(mm)  (mm)
28 100 Centridil
HGH- entri di lavoro
CA
HeH- v v Torni NC
HA
90 4000 e
Rettificatrici
9
fij Macchine per lavorazioni
n : -
di precisione
24 100
HGL-CA . . Macchine da taglio per carichi
HGL-HA pesanti
70 4000
Dispositivi di automazione
Apparecchiature di trasporto
24 100 o )
HGW- Strumenti di misurazione
CA . .
HAGW- Dispositivi che richiedono
90 4000 precisione di posizionamento
elevata
% 24 100
2 G
T HGW- v v
HB
90 4000
/A\W 24 100
HGW- /’\\ T Al
o2 | . | . L
HGW- ‘ \_J
HC N
90 4000

HIWIN.
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Tipi di rotaie
Oltre alle rotaie di tipo standard, con montaggio dall'alto, HIWIN offre anche rotaie con montaggio dal basso.
Tabella 2-1-2 Tipi di rotaie

Montaggio dall'alto Montaggio dal basso

- -
I

L
2-1-5 Classi di precisione
Le guide sella serie HG possono avere precisione normale (C), ele- T
vata (H), precisa (P), super-precisa (SP) o ultra-precisa (UP), per un
totale di cinque classi. Per la scelta della classe, fare riferimento alla
precisione della macchina in questione. ‘
N
[l
Precisione delle guide con componenti non intercambiabili
Tabella 2-1-3 Standard di precisione Unita: mm
Tipo HG - 15, 20
. Super Ultra
Classi di precisione e Elevata Rrecisa precisa precisa
(@] (H) (P) (SP) (UP)
' : . 0 0 0
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +0,1 + 0,03
- 0,03 - 0,015 - 0,008
Tolleranza dimensionale della larghezza N +01 + 0,03 o g .
- 0,03 - 0,015 - 0,008
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-1-11
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-1-11
Tabella 2-1-4 Standard di precisione Unita: mm
Tipo HG - 25, 30, 35
. Super Ultra
Classi di precisione NETHELS Ao FIREEE precisa precisa
(C) (H) (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +0,1 + 0,04 0 0 0
- 0,04 - 0,02 -0,01
. ' 0 0 0
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,04
- 0,04 - 0,02 - 0,01
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-1-11
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-1-11

HIWIN.



Tabella 2-1-5 Standard di precisione

Tipo HG - 45, 55
Classi di precisione NS
(@]
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +01
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,03
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B
Tabella 2-1-6 Standard di precisione
Tipo HG - 65
Classi di precisione sl
Q)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +0,1
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,03
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Elevata
(H)

+ 0,05

+ 0,05

0,015
0,02

Elevata
(H)

+ 0,07

+ 0,07

0,02
0,025

Precisione delle guide con componenti intercambiabili

Tabella 2-1-7 Standard di precisione

Tipo HG - 15, 20
Classi di precisione Normale
(@]
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +0,1
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B
Tabella 2-1-8 Standard di precisione
Tipo HG - 25, 30, 35
Classi di precisione Normale
(C)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +01
Tolleranza dimensionale della larghezza N +01
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

HIWIN.

Precisa

(P)
0
- 0,05
0
-0,05
0,007

0,01

Super
precisa
(SP)

0
- 0,03

0
- 0,03
0,005

0,007

Vedere la Tabella 2-1-11
Vedere la Tabella 2-1-11

Precisa

(P)
0
- 0,07
0
- 0,07
0,01

0,015

Super
precisa
(SP)

0
- 0,05

0
- 0,05
0,007

0,01

Vedere la Tabella 2-1-11
Vedere la Tabella 2-1-11

Elevata
(H)
+ 0,03

+ 0,03
0,01
0,01

Precisa

(P)

+ 0,015
+ 0,015

0,006
0,006

Vedere la Tabella 2-1-11
Vedere la Tabella 2-1-11

Elevata
(H)
+ 0,04

+ 0,04
0,015
0,015

Precisa

(P)
+ 0,02

+ 0,02
0,007
0,007

Vedere la Tabella 2-1-11
Vedere la Tabella 2-1-11

22\

Unita: mm

Ultra

precisa
(UP)

0
- 0,02

0
-0,02
0,003

0,005

Unita: mm

Ultra

precisa
(UP)

0
- 0,03

0
-0,03
0,005

0,007

Unita: mm

Unita: mm
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Tabella 2-1-9 Standard di precisione Unita: mm
Tipo HG - 45, 55
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
© (H) (P)
Tolleranza dimensionale dellaltezza H +0,1 + 0,05 + 0,025
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,05 + 0,025
Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,02 0,01
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-1-11
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-1-11
Tabella 2-1-10 Standard di precisione Unita: mm
Tipo HG - 65
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
(@] (H) (P
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +01 + 0,07 + 0,035
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,07 + 0,035
Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,02 0,01
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,025 0,015
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-1-11
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-1-11
Precisione di parallelismo di corsa
Tabella 2-1-11 Precisione di parallelismo di corsa
Lunghezza della rotaia (mm) Precisione (im)
C H P SP UP
~ 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1.100 24 16 9 6 3
1.100 ~ 1.500 26 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4
1900 ~ 2.500 31 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7
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2-1-6 Precarico

Definizione

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida. A tale scopo, ven-
gono utilizzate sfere maggiorate. In genere nelle guide lineari & presente
un gioco negativo tra la pista e le sfere, per migliorare la rigidezza e garan-
tire la massima precisione. La figura mostra che la rigidita viene raddop-
piata e la deformazione risulta dimezzata quando si applica un precario all
guida. Per evitare che un precarico eccessivo possa ridurre la durata della
guida, per i modelli con misura inferiore a HG20 & consigliabile utilizzare
precarichi non superiori a ZA.

Classi di precarico

£21)52)9 BUOIZEWIOS(]

0\

Z0

Deformazione elastica
senza precarico

7B

Deformazione elastica
con precarico elevato

Precarico

HIWIN offre tre classi di precarico standard, adatte ad applicazioni e condizioni diverse.

Tabella 2-1-12 Classi di precarico

Classe Codice Precarico Condizioni

recarico 70 0~ 0.02C Car_lco_ con @rg_zpne spgaﬂca_, ulrtl .
leggero limitati, requisiti di precisione limitati
Precarico

) ZA 0.05C~0.07C  Reaquisiti di precisione elevati

medio

recarico 7B 0.10C~ 0.12C R?qu!SItl Q| r|g!d|t§ elevati, presenza
elevato di urti e vibrazioni
Classe Guide con componenti intercambiabili
Classi di

Z0, ZA

precarico

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica il coefficiente di carico dinamico.

2-1-7 Lubrificazione

Grasso

Ingrassatore

M6x0.75P

HG20
HG25
HG30
HG35

Esempi di applicazione

Dispositivi di trasporto, macchine per imballaggio
automatico, asse X-Y per macchinari industriali generici,
macchine per saldatura, saldatrici

Asse Z per macchinari industriali generici,
apparecchiatura di elettroerosione, tavole X-Y di
precisione, strumenti di misurazione

Centri di lavorazione, rettificatrici, torni, fresatrici
orizzontali e verticali, asse Z delle macchine utensili,
macchine da taglio per carichi pesanti

Guide con componenti non intercambiabili

Z0,ZA, ZB

HG45
HG55
HG65

N. 34320001 (STANDARD)

M4x0.7P

M6x0.75P / T

N. 34310002 (STANDAF

HG20
HG25
HG30
HG35

N. 34310008 (OPZIONE)

HIWIN.
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Posizione degli ingrassatori

E presente un foro filettato per lingrassatore su entrambe le estremita del carrello, pertanto lingrassatore pud essere montato su entrams-
bitlatl Per linstallazione laterale € consigliabile evitare di montare I'ingrassatore sul lato di riferimento. Se fosse necessarlo, contattare
HIWIN. Per la lubrificazione ¢ possibile utllizzare anche il giunto di connessione al sistema di lubrificazione centralizzata.

Tabella 2-1-13 Dimensione dellO-Ring e massima profondita di foratura ammissibile

O-Ring Foro di lubrificazione
superiore: massima

Tipo
P Diametro (mm) W (mm) profondita di foratura .E diametro 0,8

ammissibile T

X

HG 15 2,5+0,15 1,5+0,15 3,75 — A )
Tmax J/ Y
HG 20 4,540,15 1,540,15 57 1 H

HG 25 4,540,15 1,5+0,15 58

/
HG 30 4,540,15 1,540,15 6,3
\_/\/

HG 35 4,5+0,15 1,540,15 8.8
HG 45 4,540,15 1,5+0,15 8,2
HG 55 4,540,15 1,540,15 11,8
HG 65 4,5+0,15 1,540,15 10,8

Quantita di lubrificante per un carrello riempito con grasso

Tabella 2-1-14 Quantita di lubrificante per un carrello riempito con grasso

i Normale Lungo ; Normale Lungo

Tipo Tipo
(cm?3) (cm?3) (cm?3) (cm?3)

HG 15 1 - HG 35 10 12
HG 20 2 3 HG 45 17 21
HG 25 5 6 HG 55 26 33
HG 30 7 8 HG 65 50 61

Frequenza di riempimento
Controllare il grasso una volta ogni 100 km oppure ogni 3-6 mesi.

HIWIN.
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Olio

Si consiglia di utilizzare olio con viscosita di circa 30~150 cSt. Se € necessaria la lubrificazione a olio, informare HIWIN per evitare
che il carrello venga prelubrificato con grasso prima della spedizione.

Tipi di giunto di collegamento al sistema di lubrificazione
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Frequenza di rabbocco dell'olio

labella 2-1-15
) Frequenza di rabbocco ) Frequenza di rabbocco
Tipo Tipo
(cm3/h) (cm3/h)

HG 15 0,2 HG 35 0,3
HG 20 0.2 HG 45 0.4
HG 25 0,3 HG 55 0,5
HG 30 0,3 HG 65 0,6

2-1-8 Protezioni

Codici degli accessori

Tenuta frontale
Raschiatore Spessore

Tenuta frontale

Nessun simbolo: protezione standard
tenuta frontale + tenuta inferiore) ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)

Tenuta frontale

Spessore

b

Raschiatore Spessore

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

HIWIN.
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Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di polvere o sfridi metallici, che possono ridurre la durata del carrello.

Doppia tenuta

Migliora la capacita di rimozione dei corpi estranei.

Tabella 2-1-16 Dimensioni della tenuta frontale

e Spessore (t1)

Tom Spessore (t1)
(mm) (mm)

HG 15 ES 3 HG 35 ES 3,2

HG 20 ES 3,5 HG 45 ES 4,5

HG 25 ES 3,5 HG 55 ES 4,5

HG 30 ES 3.2 HG 65 ES 6

Raschiatore
Il raschiatore rimuove gli sfridi metallici ad alta temperatura e i corpi estranei di grandi dimensioni.

Tabella 2-1-17 Dimensioni del raschiatore

2 2
e Spessore (t2) Tipo Spessore (t2)
(mm) (mm)
HG 15 SC 1,5 HG 35 SC 15
HG 20 SC 1,5 HG 45 SC 15
HG 25 SC 15 HG 55 SC 15
HG 30 SC 1,5 HG 65 SC 15
. . ) ) D
Tappi per i fori di montaggio della rotaia

Per coprire i fori di montaggio al fine di evitare lingresso di sfridi me- ‘
tallici o altri corpi estranei vengono utilizzati tappi appositi, che sono ( ‘ )
I

inclusi nella confezione delle singole rotaie.

Tabella 2-1-18 Dimensioni dei tappi per i fori di montaggio della rotaia

Tow raiat Vite Diametro (D) Spessore (H) Tro i Vite Diametro (D) Spessore (H)
(mm) (mm) (mm) (mm)

HGR15 M4 7,65 11 HGR35 M8 14,25 3,3

HGR20 M5 9,65 2,2 HGR45 M12 20,25 4,6

HGR25 M6 11,20 2,5 HGR55 M14 23,50 55

HGR30 M8 14,25 3.3 HGR65 M16 26,60 5,5

HIWIN.



Protezioni aggiuntive

HIWIN ha progettato vari tipi di accessori antipolvere per applicazioni e ambienti di lavoro diversi, al fine di evitare lingresso
di trucioli o polvere. Se sono necessari gli accessori seguenti, aggiungere il codice seguito dal numero di modello.

Tenuta superiore

\Tenuta

inferiore
Tenuta frontale

SH {tenuta frontale (massima protezione antipolvere)
+ tenuta inferiore (massima protezione antipolvere) + tenuta
superiore}

Tenuta superiore

Tenuta frontale

Raschiatore Spessore

KH {Doppia tenuta frontale (massima protezione antipolvere)
+ tenuta inferiore (massima protezione antipolvere)
+ tenuta superiore + raschiatore}

Tenuta frontale
Raschiatore Spessore

ZH {tenuta frontale (massima protezione antipolvere)
+tenuta inferiore (massima protezione antipolvere)
+ tenuta superiore+ spessore}

Tenuta superiore
Tenuta frontale

DH {doppia tenuta frontale (massima protezione antipolvere
+ tenuta inferiore (massima protezione antipolvere)
+ tenuta superiore}

Note: 1. Gli accessori per la massima protezione antipolvere sono disponibili nelle misure HG20 (C/H), 25 (C/H), 30 (C/H), 35 (C/H) e 45C.

2. Il coefficiente di attrito e di 0,6~1,2 kgf superiore rispetto al tipo normale.

3. Se & necessaria una protezione antipolvere superiore, contattare HIWIN.

Tenuta superiore

La tenuta superiore costituisce uno strumento efficace per evitare che la polvere presente sulla superficie della rotaia o del tappo

penetri nel carrello.

Tenuta speciale SW

HWIN ha sviluppato una tenuta particolarmente adatta agli ambienti difficili e molto polverosi. La tenuta tipo SW € molto simile alla
tenuta SH ma ha la particolarita di avere delle tenute frontali a doppio effetto, con un labbro rivolto verso linterno del carrello ed
uno verso l'esterno. Questa tenuta e specifica per le apllicazioni su macchine per la lavorazione del legno, marmo, vetro e altri am-

bienti particolarmente aggressivi,

HIWIN.
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2-1-9 Resistenza all'avanzamento

Nella tabella seguente ¢ riportato il valore massimo della resistenza alllavanzamento della tenuta frontale.

Tabella 2-1-19 Resistenza della tenuta

Misura Resistenza N (kgf) Misura Resistenza N (kgf)
HG15 1,18 (0,12) HG35 3,04 (0,31)
HG20 1,57 (0,16) HG45 3,83(0,39)
HG25 1,96 (0,2) HG55 4,61 (0,47)
HG30 2,65(0,27) HG65 5,79 (0,59)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

2-1-10 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Tolleranza di precisione della superficie di montaggio della rotaia

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare HG & in grado
di compensare in parte i difetti della superficie dovuti allinstallazione, al fine di

garantire un moto lineare uniforme. Se i requisiti di precisione della superficie di
montaggio vengono rispettati, la guida € in grado di assicurare senza difficolta un v S -
moto lineare caratterizzato da livelli elevati di rigidita e precisione. Per soddisfare 4
le esigenze dei clienti, che desiderano rapidita di installazione e moto uniforme,
HIWIN offre precarichi, che garantiscono un‘elevata compensazione della devia- [/P]
zione nella precisione della superficie di montaggio. (500)
Tolleranza di parallelismo della superficie di riferimento (P)
Tabella 2-1-20 Massima tolleranza di parallelismo (P) Unita: um
Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA ZB
HG15 25 18 -
HG20 25 20 18
HG25 30 22 20
HG30 40 30 27
HG35 50 35 30
HG45 60 40 35
HG55 70 50 45
HG65 80 60 55
Tolleranza di precisione dell'altezza della superficie di riferimento
Tabella 2-1-21 Tolleranza massima dell'altezza della superficie di riferimento (S1) Unita: pm
: Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA ZB
HG15 130 85 =
HG20 130 85 50
HG25 130 85 70
HG30 170 110 90
HG35 210 150 120
HG45 250 170 140
HG55 300 210 170
HG65 350 250 200

HIWIN.



2-1-11 Precauzioni per linstallazione

Altezze e raccordi degli spallamenti

Se le altezze e iraccordi degli spallamenti delle superficie di montag-
glo non sono corrett, la precisione risultera diversa da quella prevista
e sl verifichera uninterferenza con la parte smussata della rotaia o del
carrello. Rispettando le altezze e 1 raccordi previsti per gl spallamenti

€ possibile eliminare eventuali errori di installazione.

Tabella 2-1-22 Altezze e raccordi degli spallamenti

Raggio max. Raggio max.
Tipo raccordi raccordi
r, (mm) r, (mm)

HG15 0,5 0,5
HG20 0,5 0,5
HG25 1,0 1

HG30 1,0 1

HG35 1,0 1

HG45 1,0 1

HG55 15 15

HG65 15 15

Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

Carrello
H, (-
E r Rotaia
1
r
Altezza Altezza
spallamento spallamento
rotaia carrello
E, (mm) E, (mm)

3 4
3.5 5
5 5
5 5
6 6
8 8
10 10
10 10

[P

[P}

E.

Luce libera

sotto il carrello
H, (mm)

4,3

4,6

55

6

75

9,5

13

15

Il serraggio scorretto delle viti puo influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare installata. E consigliabile utilizzare
le seguenti coppie di serraggio, a seconda delle dimensioni delle viti.

labella 2-1-2% Coppia di montaggio

Coppia N-cm (kgf-cm)

Tipo Misura vite

Acciaio
HG 15 M4x0.7Px16L 392 (40)
HG 20 M5x0.8Px16L 883 (90)
HG 25 M6x1Px20L 1373
HG 30 M8x1.25Px25L 3041 (310)
HG 35 M8x1.25Px25L 3041 (310)
HG 45 M12x1.75P%x35L 11772 (1200)
HG 55 M14x2Px45L 15696 (1600)
HG 65 M16x2PXx50L 19620 (2000)

Ghisa

274 (28)

588 (60)

921 (100)
2010 (250)
2010 (250)
7840 (800)
10500 (1100)
13100 (1350)

Alluminio
206 (21)
441 (50)
686 (70)
1470 (150)
1470 (150)
5880 (600)
7840 (800)
9800 (1000)

HIWIN.



2-1-12 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

5\

HIWIN offre rotaie con lunghezze standard per soddisfare le varie esigenze dei clienti. Per valori di E non standard, & consigliabile
utilizzare una lunghezza non superiore alla meta del passo (P), per evitare flessioni nellultima parte della rotaia.

/7 n = numero di fori di montaggio della rotaia
| |

| |

T V il Bl I I

PR I I |

| T T
A ‘\”\J

L=[n-1]XP+2XE .................................................................

L : lunghezza totale della rotaia (mm)

n : numero di fori di montaggio

P : distanza tra due fori (mm)

E : distanza tra il centro dell'ultimo foro e l'estremita (mm)

Tabella 2-1-24 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

Tipo HG15 HG20 HG25 HG30 HG35
160 (3) 220 (4) 220 (4) 280 (4) 280 (4)
220 (4) 280 (5) 280 (5) 440 (6) 440 (6)
280 (5) 340 (6) 340 (6) 600 (8) 600 (8)
340 (6) 460 (8) 460 (8) 760 (10) 760 (10)

Lunghezza standard L(n) 460 (8) 640 (11) 640 (11) 1.000(13)  1.000 (13)
640 (11) 820 (14) 820 (14) 1.640 (21) 1.640 (21)
820 (14) 1.000 (17) 1.000 (17) 2.040 (26) 2.040 (26)

1.240 (21) 1.240 (21) 2.520(32)  2.520(32)
1600(27)  3.000(38)  3.000 (38)

Passo (P) 60 60 60 80 80
I(DEijtanza dall'estremita 20 20 20 20 20
Massima lunghezza

standard 4.000 (67) 4.000(67) 4.000(67) 3.960(50)  3.960 (50)
Lunghezza massima 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

HG45
570 (6)
885 (9)
1.200 (12)
1.620 (16)
2.040 (20)
2.460 (24)
2.985 (29)

105

22,5

3.930 (38)

4.000

HG55
780 (7)
1.020 (9)
1.260 (11)
1.500 (13)
1.980 (17)
2.580 (22)
2.940 (25)

120

30

3.900 (33)

4.000

Note: 1. Per le rotaie standard la tolleranza del valore E & di 0,5~-0,5 mm, mentre per le rotaie giuntate & di 0~-0,3 mm.
2. La massima lunghezza standard ¢ la massima lunghezza della rotaia con valore E standard su entrambi i lati.

3. Se sono necessari valori di E diversi, contattare HIWIN.

HIWIN.

Equazione 2.1

Unita: mm
HG65
1.270 (9)
1.570 (11)
2.020 (14)
2.620 (18)

150

55

3.970 (27)

4.000
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2-1-13 Dimensioni delle guide HIWIN serie HG
HGH-CA/HGH-HA

Tipo

HGH 15CA
HGH 20CA
HGH 20HA
HGH 25CA
HGH 25HA
HGH 30CA
HGH 30HA
HGH 35CA
HGH 35HA
HGH 45CA
HGH 45HA
HGH 55CA
HGH 55HA
HGH 65CA

HGH 65HA

Dimensioni
assemblato
(mm)

28

30

40

45

55

70

80

90

H, NW BB C L L K

43 95 34

46 12 44

55125 48

6 16 60

75 18 70

9,520,5 86

13 23,5100

15 31,5126

Nota: 1 kgf = 9,81 N

26

35

40

50

60

75

76

4

25

Guide lineari

Dimensioni carrello (mm)

1

26
50,5 775 12,25
652 922 12,6
58 84 168
78,6 1046 19,6
70 974 20,25
93 12042175
80 1124 20,6
105,8 138,2 22,5
97 1394 23
128,8 171,2 28,9
1177 166,7 27,35
155,8 204,8 36,4
70 144,2 200,2 431

120 203,6 259.6 47.8

394 614 10 485 53

6

-

0

1

[N

4

G Mxl

M4x5

12 M5x6

12

M6x8

12

12

T

6

Dimensioni rotaia (mm)

H, H, W

2 3 R

795 77 15

10 9 23

M8x10 85 9,5 13,8 28

M8x12 10,2 16 19,6 34

12,9 M10x17 16 18,530,5 45

129 M12x18 175 22 29 53

129 M16x20 25 15 15 63

o o 1
© &
}
o 5 I
G L
— :E
m
A% .
-
I
E
My
)
===

H, D h d P E

15 75 53 4,5 60

1759585 6 60

22 11

26 14

29 14

38 20

44 23

53 26

12

12

17

20

22

Vite di

rotaia

(mm)

20 M4x16

20 M5x16

7 60 20 M6x20

20

M8x25

9 80 20 MB8x25
14 10522,5 M12x35

16 120 30 M14x45

18 150 35 M16x50

fissaggio dicarico
dinamico

C(kN)

11,38
1775
2118
26,48
32,75
38,74
47,27
49,52
60,21
7757
94,54
114,44
139,35
163,63

208,36

Coefficiente Coefficiente
di carico
statico

C, (kN)

1697
2776
3590
3649
4944
5219
69,16
6916
91,63
10271
13646
14833
19620
21533

30313

Momento statico

Peso

M, Carrello Rotaia

nominale
M. M,
kN-m kN-m kN-m

012 0,10 010
0,27 0,20 020
0,35 0,35 035
042 033 033
0,56 0,57 057
0,66 0,53 053
0,88 0,92 092
116 0,81 081
154 140 140
198 155 155
2,63 268 268
369 264 264
4,88 4,57 457
6,65 4,27 427
9,38 7,38 738

HIWIN.

kg
018
030
0,39
0,51
0,69
088
116
1,45

192

3,61
417
5,49

7.00

kg/m

1,45

447

6,30

10,41

15,08

21,18
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HGL-CA/HGL-HA

—
< ©
G L
K2 L,
—
—
gD ' i il e
‘ o i ik oll=
I = ==
£S | ——— 1
R / -
1 1
0d
E P E
Mg Mp My
ES id hd
===l
+ Y
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente  Momento statico R
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico  dicarico nominale
Ti (mm) rotaia  dinamico  statico
ipo Carrello Rotaia
MR MP MV arrel
HH NWBB C L L K K G M THHWHDhHdPE mm CkN C,N N.mkN-mkN-m kg kg/m

HGL15CA 24 43 95 34 26 4 26 394 614 10 485 53 M4x4 6 395 37 15 15 75 53 45 60 20 M4xi6 11,38 1697 012 010 010 014 145

HGL 25CA 35 58 84 157 26,48 3649 042 033 033 042

36 55 125 48 35 65 6 12 Méx6e 8 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 321
HGL 25HA 50 78,6 1046 185 3275 4944 056 057 057 0,57
HGL 30CA 40 70 974 2025 38,74 52,19 066 053 053 078

42 6 16 60 40 10 6 12 M8x10 85 65 108 28 26 14 12 9 80 20 MB8x25 4,47
HGL 30HA 60 93 1204 21,75 47,27 6916 088 092 092 103
HGL 35CA 50 80 1124 206 49,52 69,16 116 081 081 114

48 75 18 70 50 10 7 12 M8x12102 9 126 34 29 14 12 9 80 20 MB8x25 6,30
HGL 35HA 72 1058 138,2 22,5 60,21 91,63 154 140 140 152
HGL 45CA 60 97 1394 23 77,57 10271 198 155 155 2,08

60 9,5 20,586 60 13 10 129 M10x17 16 8,5 205 45 38 20 17 14 105225 MI12x35 10,41
HGL 45HA 80 128,8 171,2 289 94,54 13646 263 268 268 275
HGL 55CA 75 1177 166,7 27,35 114,44 14833 369 264 264 325

70 13 23,5100 75 12,5 11 129 M12x18175 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15,08
HGL 55HA 95 155,8 204,8 36,4 139,35 19620 488 457 457 427

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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HGW-CA/HGW-HA K,
@ &
G L
w K2 L1
B B c
4-M !
AT (@ O HE ) o] L T =
i i | i :
T R ;[ ! ——
oot £ | 2 b
:E | | ) Lo [
! I
N We ‘ | |@d
E ] P E
My
Mg Mp m
B drie g=—=
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico dicarico statico nominale
Ti (mm) rotaia  dinamico ~ statico
ipo Carrello Rotaia
MR MP Mv arrello
HH NWB®B C L L K K GMTT H HWH D h dP E (mm CKkN) CikN) N kN-m KkN-m @ |
HGWI15CA 24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 48553 M5 6 89 39537 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 11,38 16,97 012 010 010 017 145
HGW 20CA 50,5 775 10,25 1775 2776 027 020 020 040
30 46 215 63 53 5 40 6 12 M6 8 10 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16 2,21
HGW 20HA 652 922 176 21,18 3590 035 03 03 052
HGW 25CA 58 84 118 26,48 36,49 042 033 033 059
36 55 235 70 57 65 45 6 12 M8 8 14 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 321
HGW 25HA 78,6 1046 221 32,75 49,44 056 057 057 080
HGW 30CA 70 974 14,25 38,74 52,19 066 053 055 109
42 6 31 90 72 9 52 6 12 MI10 85 16 65108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
HGW 30HA 93 120,4 2575 47,27 69,16 088 092 092 144
HGW 35CA 80 1124 146 49,52 69,16 116 081 081 156
48 75 33 100 82 9 62 7 12 MI0101 18 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6,30
HGW 35HA 105,8 138,2 27,5 60,21 91,63 154 140 140 206
HGW 45CA 97 1394 13 77,57 102,71 198 155 15 279
60 9,5 375 120100 10 80 10 129 M12 151 22 85 20,5 45 38 20 17 14 105 22,5 M12x35 10,41
HGW 45HA 1288 171,2 28,9 94,54 136,46 263 268 268 369
HGW 55CA 1177 166,7 17,35 114,44 14833 369 264 264 452
70 13 435 140 116 12 95 11 129 M14 175265 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15,08
HGW 55HA 155,8 204,8 36,4 139,35 196,20 488 457 457 596
HGW 65CA 144,2 200,2 231 163,63 21533 665 427 421 917
90 15 535 170 142 14 110 14 129 M16 25 375 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50 21,18
HGW 65HA 203,6 259,6 52,8 208,36 30313 938 738 738 1289

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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HGW-CB/HGW-HB

Tipo

HGW 15CB
HGW 20CB
HGW 20HB
HGW 25CB
HGW 25HB
HGW 30CB
HGW 30HB
HGW 35CB
HGW 35HB
HGW 45CB
HGW 45HB
HGW 55CB
HGW 55HB
HGW 65CB

HGW 65HB

Guide lineari

42\
HG

Peso

M, Carrello Rotaia

@ &
6 L
w K. L4
4-M\B1 B c
NN ANE o0 i i ] £
[ I N T il ! ! o
S L R [ ‘ © ‘
g 'S5 | J 4 ] ==
| bl i £ ‘ = _‘,L,‘J
:E« . ‘ ) ‘u},l
N Wk ‘ gd
‘ E P E
My
Mp o
o HEF
Vitedi  Coefficiente Coefficient Momento
Dimensori Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) filss: Iio dizear;z:ne diocearilg)ene statico
assemblato (mm) .gg T ‘ nominale
rotaia  dinamico statico
M, M,
HH NWBB C L L K K GMTT T, H HWH DhdP E (mm CkN) C/K&N) \m kN-m kNm "
24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 48553045 6 89 695395 37 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 11,38 16,97 012 010 010 017
50,5 775 10,25 17,75 27,76 027 020 020 040
30 4,6 215 63 53 5 40 6 12 6 8 10 95 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16
652 92,2 176 21,18 3590 03 03 035 052
58 84 118 26,48 36,49 042 033 033 05
36 55 23570 57 65 45 6 12 97 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20
78,6 1046 22,1 32,75 49,44 056 057 057 080
70 974 14,25 38,74 52,19 066 053 053 109
42 6 31 90 72 9 52 6 12 ©9 85 16 10 65108 28 26 14 12 9 80 20 M8x25
93 120,4 25,75 4727 69,16 08 092 09 144
80 1124 146 49,52 69,16 116 081 08 156
48 75 33 100 82 9 62 7 12 ©9101 18 13 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25
1058 138,2 27,5 60,21 91.63 154 140 140 206
97 1394 13 7757 102,71 198 155 155 279
60 9,5 375120100 10 80 10 129 ©@11151 22 15 85205 45 38 20 17 14 105225 M12x35
128,8 171,2 289 94,54 136,46 263 268 268 369
1177 166,7 17,35 114,44 148,33 369 264 264 452
70 13 43,5140 116 12 95 11 1299014175265 17 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45
155,8 204,8 36,4 139,35 196,20 488 457 457 59
144,2 200,2 23,1 163,63 215,33 665 427 421 917
90 15 53,5170 142 14 110 14 129 @16 25 375 23 15 15 63 53 26 22 18 150 35 M16x50
203,6 259,6 52,8 208,36 303,13 938 738 738 1289

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.

kg/m

1,45

4,47

6,30

10,41

15,08

21,18
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HGW-CC/HGW-HC K
& &
6 L
w K> L
c
@D A o ) —F
A o [ I
| ® o
] :
3 [ R} [ ——
£ T &= =
) | ‘7\ | ‘7\
T T
@d
E P E
My
M
Mg e~ F ™
—
Ty el ==}
T &
i joni o » - Momento
Dimensioni . o . o . \(|ted|l C‘oeffPC|ente (;oeff,ueme SElies Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico dicarico - —
Ti (mm) rotaia  dinamico  statico
Ipo )
M, M, M, Carrello Rotaia
HH NWB®B C L L K KGMTT T, H HWH DhdP E (mm CkN C kN N kN-m kNm |
HGW15CC 24 43 16 47 38 45 30 394 614 8 48553 M5 6 89695395 37 15 15 75 53 45 60 20 M4x16 11,38 16,97 012 010 010 017 145
HGW 20CC 50,5 775 10,25 1775 27,76 027 020 020 040
30 4,6 21563 53 5 40 6 12 M6 8 10 95 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16 2,21
HGW 20HC 652 922 176 21,18 3590 03 035 035 052
HGW 25CC 58 84 118 26,48 3649 04 033 033 059
36 5523570 57 65 45 6 12 M8 8 14 10 6 5 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 321
HGW 25HC 78,6 1046 221 32,75 49,44 05 057 057 080
HGW 30CC 70 974 14,25 38,74 5219 066 053 053 109
42 6 31 90 72 9 52 6 12 M1I0 85 16 10 65 10,8 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
HGW 30HC 93 120,44 2575 47,27 69.16 088 092 092 144
HGW 35CC 80 1124 146 49,52 69.16 116 081 081 156
48 75 33 100 82 9 62 7 12 M1I0101 18 13 9 126 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6,30
HGW 35HC 105,8 138,2 27,5 60,21 91,63 154 140 140 206
HGW 45CC 97 1394 13 7757 10271 198 155 155 279
60 9,5 375120100 10 80 10 129 M12 151 22 15 85 205 45 38 20 17 14 105 22,5 M12x35 10,41
HGW 45HC 128,8 171,2 289 94,54 13646 263 268 268 369
HGW 55CC 1177 166,7 17,35 114,44 14833 369 264 264 452
70 13 43,5140 116 12 95 11 129 M14 17526,5 17 12 19 53 44 23 20 16 120 30 M14x45 15,08
HGW 55HC 155,8 204,8 36,4 139,35 19620 488 457 457 5%
HGW 65CC 144,2 200,2 231 163,63 21533 665 427 427 917
90 15 53,5170 142 14 110 14 129 M16 25 375 23 15 15 63 53 26 22 18 150 35 MI16x50 21,18
HGW 65HC 203,6 259,6 52,8 208,36 30313 938 738 738 1289

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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Dimensioni per HGR-T (rotaia con montaggio dal basso)

| |
i i
[ i T
T T T T T T
R /] o
\ T i L
‘ i Il Il
i i 4‘ iy /] pin 4‘, it
E_ | P | lL_E
L
Dimensioni rotaia (mm) Peso
Tipo
W, H, S h P E (kg/m)
HGR15T 15 15 M5 x 0.8P 8 60 20 1,48
HGR20T 20 17,5 M6 x 1P 10 60 20 2,29
HGR25T 23 22 M6 x 1P 12 60 20 3,35
HGR30T 28 26 M8 x 1.25P 15 80 20 4,67
HGR35T 34 29 M8x1.25P 17 80 20 6,51
HGR45T 45 38 M12 x 1.75P 24 105 22,5 10,87
HGR55T 53 44 M14 x 2P 24 120 30 15,67
HGR65T 63 53 M20 x 2.5P 30 150 35 21,73

HIWIN.
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2-2 Serie EG - Guida lineare a sfere a basso profilo

2-2-1 Caratteristiche della serie EG

Il design della serie EG offre basso profilo, alta capacita di carico e rigidita elevata. Questa serie € inoltre caratterizzata da un coefficiente
di carico uguale In tutte e quattro le direzioni e da una capacita di autoallineamento che consente di compensare gl errort di installa-
zione, permettendo di ottenere livelli di precisione superiori. Grazie allaltezza e alla lunghezza compatte, la serie EG e particolarmente
adatta per 1 sistemi di automazione ad alta velocita e le applicazioni che presentano limitazioni di spazio.

[l detentore & progettato in modo da trattenere le sfere allinterno del carrello anche quando questultimo viene rimosso dalla rotaia.

2-2-2 Schema tecnico delle guide lineari della serie EG

Rotaia

Tenuta frontale
(doppia tenuta e raschiatore)

Ingrassatore

Tenuta inferiore

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia, end cap e detentore
Sistera di lubrificazione: ingrassatore e giunto di collegamento al sistema

Sistema antipolvere: tenuta frontale, tenuta inferiore, tappo e raschiatore

2-2-3 Codifica della serie EG

Le guide lineari della serie EG possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti in-
tercambiabili. Sono disponibili le stesse misure per entrambi i modelli. La differenza principale consiste nel fatto che nelle guide con
componenti intercambiabili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente. La codifica della serie EG indica la misura, il
tipo, la classe di precisione, la classe di precarico e cosi via.

HIWIN.
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Guide con componenti non intercambiabili

EGW2 C A E 2 R 1600 E ZA P 1l + KK/E2/RC

Serie EG J

\\ E2: autolubrificante
SE: end cap metallico

Numero di rotaie per set di assi*

Misure
15, 20, 25, 30, 35

Codice di precarico: Z0, ZA, ZB

Lunghezza della rotaia (mm)

Tipo di montaggio del carrello

A dallalto
B : dal basso

Note: 1. | numeri romani indicano il numero di rotaie accoppiate
Numero di carrelli per rotaia utilizzato lungo un singolo asse. Se lungo un asse viene

utilizzata una singola rotaia, non & presente alcun simbolo.
2. L'assenza di simboli indica la protezione standard
(tenuta frontale e tenuta inferiore).

ZZ: tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore

Guide con componenti intercambiabili
Codifica del carrello EG

EG W2 C A E ZA P + ZZ/R2

Serie EG \— E2: autolubrificante

SE: end cap metallico

) Codice di precarico: Z0, ZA
Misure

15, 20, 25, 30, 35

Tipo di montaggio del carrello
A: dallalto
B : dal basso

Numero di modello della rotaia EG

EG R 25 R 1240 P +RC

Serie EG |

Misure
15, 20, 25, 30, 35

Codice di precisione: C, H, P

Lunghezza della rotaia (mm)

HIWIN.
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2-2-4 Tipi

Tipi di carrello

HIWIN offre due tipi di carrelli, ovvero flangiati e stretti.

Tabella 2-2-1 Tipi di carrello

Lunghezza

Tipo Modello Forma Altezza ) Applicazioni principali
rotaia

(mm) (mm)

24 100
e} Dispositivi di automazione
% EGH-SA . .
= EGH-CA Apparecchiature di trasporto
(V2]
48 4000 ad alta velocita
Strumenti per misurazioni
di precisione
24 100 Apparecchiature di produzione
EGW-SA . . per semiconduttori
EGW-CA Macchine per la lavorazione
o 48 4000 el lagme
©
o)
c
]
L
24 100
EGW-SB
EGW-CB v e
48 4000
Tipi di rotaie

Oltre alle rotaie di tipo standard, con montaggio dallalto, HIWIN offre anche rotaie con montaggio dal basso.
Tabella 2-2-2 Tipi di rotaie

Montaggio dall'alto Montaggio dal basso

HIWIN.
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2-2-5 Precisione

Le guide della serie EG sono disponibili in cinque classi di preci-
sione: normale (C), elevata (H), precisa (P), super-precisa (SP) e
ultra-precisa (UP). Per la scelta della classe, fare riferimento alla
precisione della macchina in questione.

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

Tabella 2-2-3 Standard di precisione Unita: mm
Tipo EG - 15, 20
. Super Ultra
- .. Normale  Elevata Precisa P . .
Classi di precisione precisa precisa
(C) (H) (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H +01 + 0,03 0 0 0
= - -0,03 - 0,015 - 0,008
. : 0 0 0
Toll d le della largh N +01 +0,
olleranza dimensionale della larghezza +0 + 0,03 003 0015 0008
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-2-7
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-2-7
Tabella 2-2-4 Standard di precisione Unita: mm
Tipo EG - 25, 30, 35
. Super Ultra
- - Normale  Elevata Precisa P . .
Classi di precisione precisa precisa
(@] (H) (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +01 + 0,04 0 0 0
-0,04 -0,02 -0,01
. ) 0 0 0
Toll d le della largh N +01 + 0,04
olleranza dimensionale della larghezza + + 0,04 002 001
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-2-7
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-2-7

HIWIN.
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Precisione delle guide con componenti intercambiabili

Tabella 2-2-5 Standard di precisione Unita: mm
Tipo EG - 15, 20
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
(@] (H) (P
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,03 + 0,015
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,03 + 0,015
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-2-7
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-2-7
Tabella 2-2-6 Standard di precisione Unita: mm
Tipo EG - 25, 30, 35
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
© H) )]
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,04 + 0,02
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,04 + 0,02
Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,015 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-2-7
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-2-7
Precisione di parallelismo di corsa
Precisione di parallelismo di corsa
Lunghezza rotaia (mm) Precisione (im)
@ H P SP UP
~ 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1.100 24 16 9 6 3
1.100 ~ 1.500 26 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4
1900 ~ 2.500 31 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7

HIWIN.
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2-2-6 Precarico
Definizione

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida. In genere nelle guide lineari & presente un gioco negativo tra la pista e le
sfere, per migliorare la rigidezza e garantire la massima precisione. La figura mostra come il precarico consenta di migliorare la rigi-
dezza della guida lineare. Per i modelli con dimensioni inferiori a EG20 € consigliabile utilizzare un precarico non superiore a ZA, per
evitare una condizione di sovraccarico che ridurrebbe la durata utile della guida.

Deformazione elastica
con precarico minimo

/B

Deformazione elastica
con precarico medio

Deformazione elastica

Precarico
Classi di precarico

HIWIN offre tre precarichi standard, adatti ad applicazioni e condizioni diverse.

Tabella 2-2-8 Classi di precarico

Classe Codice Precarico Condizioni
S . o i S
recarico 70 0~ 0.02C Carlgq con Idlr.e2|.one specifica, urti limitati, requisiti di
leggero precisione limitati
Precarico s L L )
) ZA 0.03C~0.05C Carico limitato e requisiti di precisione elevati
medio
Precarico . L .
ZB 0.06C~ 0.08C Requisiti di rigidita elevati, presenza di urti e vibrazioni
elevato
Classe Guide con componenti intercambiabili  Guide con componenti non intercambiabili
Classi di precarico Z0, ZA Z0, ZA, ZB

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica il coefficiente di carico dinamico.

2-2-7 Lubrificazione
Grasso

Ingrassatore

I £G20 1 EG20
l!' s EG25 w EG25
M4x0.7P : EG30 : EG30
EG35
M6X0.75P : EG35 M6x0.75P i
N. 34310002 (STANDARD) N. 34320001(STANDARD) N. 34310008 (OPZIONE)

HIWIN.
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Posizione degli ingrassatori

E presente un foro filettato per lingrassatore su entrambe le estremita del carrello, pertanto lingrassatore pud essere montato su
entrambe i lati, sopra o a lato del carrello. Per linstallazione laterale € consigliabile evitare di montare lingrassatore sul lato di riferi-
mento. Se fosse necessario, contattare HIWIN. Per la lubrificazione dall'alto, nella rientranza per 'O-Ring € presente una rientranza
preformata piu piccola. Preriscaldare una punta di metallo una 0,8 mm di diametro. Utilizzando la punta di metallo, aprire con de-
licatezza la rientranza piu piccola forando il materiale. Inserire una tenuta O-ring nella rientranza (non fornita con il carrello). Per
aprire la rientranza piu piccola non utilizzare la punta di un trapano, per evitare il pericolo di contaminazione. Per la lubrificazione &
possibile utilizzare anche il giunto di connessione al sistema di lubrificazione centralizzata.

Tabella 2-2-9 Dimensione dell O-Ring e massima profondita di foratura ammissibile

Tipo O-Ring Foro di lubrificazione
superiore: massima ”E} diametro 0,8
Diametro W profondita di foratura
T | I
ammissibile T — =
~—
(mm) (mm) (mm) e | T E
EG 15 25+0,15 1.5+0,15 6.9 |
EG 20 45+015 15+015 84 —
EG 25 4,5+ 0,15 1.5+0,15 10,4 N
EG 30 4,5+ 0,15 1,54+0,15 10,4
EG 35 4,5+ 0,15 1,5+0,15 10,8

Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

Tabella 2-2-10 Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

i Carico medio Carico elevato
Tipo
(em?) (em?)

EG15 0.8 14
EG20 15 24
EG 25 2.8 4,6
EG 30 37 6,3
EG 35 5.6 6,6

Frequenza di riempimento

Controllare il grasso una volta ogni 100 km oppure ogni 3-6 mesi.

HIWIN.
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Olio

Si consiglia di utilizzare olio con viscosita di circa 32~150 cSt. Se € necessaria la lubrificazione a olio, informare HIWIN per evitare
che il carrello venga prelubrificato prima della spedizione.

Tipi di giunto di collegamento al sistema di lubrificazione

LF-64 LF-76 LF-86
PT 1/8 "
M6x0.75P 10 M8x1.0P, 1 n
10 ‘
7 ==
R N N : T iRy
C>C N e — Lo il Sl
T : IS [ S e £ = T
- ] i — T JHT‘ Lo i
L S 10| I e
T T 8 i o1 8 L i
] |“| o i
‘ —_— L ay | il
M4x0.7P 26,5 M6x0.75P EG20 M6x0.75P EG20
@8 | o8
EG25 EG25
EG30 EG30
N. 97000EA1 EG15 N. 970002A1 EG35 N. 970004A1 EG35
SF-64 SF-76 SF-86
' M8x1.0P
M6x0.75P ‘ PT 1/8
i i %
I I| o =] nl g ! J “‘
— ] e o~ U1
I===n - 2 :\1 " H“H =71
il ~ - = 1| L]
R 1 «Q | ‘ |
Ol i EG20 0y L EG20
EG25 1|1 EG25
M4x0.7P /| g5 5 Méx0.75p / =28 EG30 LU EG30
EG15 EG35 MEX0.75P 28 EG35
N. 970001A1 N. 970001A1
Velocita di erogazione dell'olio
Tabella 2-2-11 Velocita di erogazione dell'olio
) Velocita di erogazione
Tipo
(cm?3/h)
EG 15 01
EG 20 0,133
EG 25 0,167
EG 30 0,2
EG 35 0,233

HIWIN.



2-2-8 Protezioni

Codici degli accessori

Se sono necessari gli accessori seguenti, riportare il codice seguito dal numero di modello.

Tenuta frontale
Tenuta frontale

Tenuta Raschiatore

; } inferiore
Nessun simbolo: protezione standard

(tenuta frontale + tenuta inferiore) ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)

Tenuta frontale
Tenuta frontale

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di agenti contaminanti nel carrello. Riducono la probabilita che la pista subisca danni che potrebbero ridurne la
durata.

Doppia tenuta

Rimuove i corpi estranei dalla rotaia, evitando lingresso di agenti contaminanti nel carrello.

Tabella 2-2-12 Dimensioni della tenuta frontale

Tipo Spessore (t1)
(mm)

EG 15 2

EG 20 2

EG 25 2

EG 30 2

EG 35 2

HIWIN.
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Raschiatore

Rimuove dalla rotaia gli agenti contaminanti di grandi dimensioni, come schizzi di saldatura e scarti metallici. Il raschiatore di metal-
lo evita il danneggiamento eccessivo delle tenute frontali.

Tabella 2-2-13 Dimensioni del raschiatore

. Spessore (t2
Tipo i
EG 15 0,8
EG 20 038
EG 25 1
EG 30 1
EG 35 1.5
Tappi per i fori di montaggio della rotaia @D

| tappi per i fori di montaggio della rotaia impediscono lac-
cumulo di corpi estranei nei fori di montaggio e sono inclusi ‘
nella confezione della rotaia. ‘

I I
|
Tabella 2-2-14 Dimensioni dei tappi per i fori di montaggio della rotaia
Tipo Misura vite Diametro (D) Spessore (H)
(mm) (mm)
EGR15R M3 6,15 1,2
EGR20R M5 9,65 2.2
EGR25R M6 11,20 2,5
EGR30R M6 11,20 2,5
EGR35R M8 14,25 33
EGR15U M4 7,65 11
EGR30U M8 14,25 33

2-2-9 Resistenza all'avanzamento

Nella tabella seguente ¢ riportato il valore massimo della resistenza per la tenuta frontale.

Tabella 2-2-15 Resistenza della tenuta

Tipo Resistenza N (kgf)
EG15 0,98 (0,1)

EG20 0,98(0,1)

EG25 0,98 (0,1)

EG30 1,47 (0,15)

EG35 1,96 (0,2)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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2-2-10 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare EG € in grado di compensare i difetti della superficie dovuti all'in-
stallazione e garantire un moto lineare uniforme. Se la superficie di montaggio soddisfa i requisiti di precisione dellinstallazione, &
possibile ottenere senza difficolta gli elevati livelli di rigidita e precisione offerti dalla guida. Per garantire un'installazione piu rapida e

un moto piu regolare.

| S1
|
//|P
(500)
Tabella 2-2-16 Massima tolleranza di parallelismo (P)
; Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA
EG15 25 18
EG20 25 20
EG25 30 22
EG30 40 30
EG35 50 35

Tabella 2-2-17 Tolleranza massima dell'altezza della superficie di riferimento (S))

Classi di precarico

Tipo =
EG15 130
EG20 130
EG25 130
EG30 170
EG35 210

ZA
85
85
85
110
150

Unita: mm

ZB

18
20
27
30

Unita: mm
ZB
50
70

90
120

HIWIN.
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2-2-11 Precauzioni per l'installazione

Altezze e smussi degli spallamenti

Se le altezze e gli smussi degli spallamenti delle superfici di montaggio non sono corretti, la precisione risultera diversa da
quella prevista e si verifichera un'interferenza con la parte smussata della rotaia o del carrello.

Utilizzando le altezze e gli smussi previsti per gli spallamenti € possibile eliminare eventuali problemi di precisione dovuti
all'installazione.

Carrello
N "
Rotai Carrello | ! E,
otaia | !
H EVT e
' ! !

r A B
il o

Tabella 2-2-18 Altezze e smussi degli spallamenti

Unita: mm
. . Altezza Altezza .
Raggio max. Raggio max. Gioco
Ti - tai spallamento spallamento sotto il carrello
ipo smusso rotaia smusso rotaia rotaia carrello
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
EG15 0,5 0,5 2.7 5.0 4,5
EG20 0,5 0,5 5,0 7,0 6,0
EG25 1.0 1.0 5,0 7,5 7,0
EG30 1.0 1,0 7.0 7.0 10,0
EG35 1,0 1,0 75 9,5 11,0

(2) Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

Il serraggio scorretto delle viti di fissaggio pud influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare installata. Per infor-
mazioni sulla coppia di serraggio consigliata, vedere la Tabella 2-2-19.

Tabella 2-2-19 Coppia di serraggio

Coppia N-cm (kgf-cm)

Tipo Misura vite

Acciaio Ghisa Alluminio
EG 15 M3x0.5Px16L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
EG 20 M5x0.8Px16L 883 (90) 588 (60) 441 (50)
EG 25 M6x1Px20L 1373 (140) 921 (100) 686 (70)
EG 30 M6x1Px25L 1373 (140) 921 (100) 686 (70)
EG 35 M8x1.25Px25L 3041 (310) 2010 (250) 1470 (150)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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2-2-12 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

HIWIN offre numerose lunghezze standard per la rotaia. Nelle rotaie con lunghezza standard, i fori di montaggio finali si trovano in

posizioni predeterminate (E). Per le rotaie con lunghezza non standard, specificare valori di E non superiori alla meta della lunghezza
del passo (P). Valori di E piu elevati causano flessioni nell'ultima parte della rotaia.

n = numero di fori di montaggio della rotaia

Tipo

Lunghezza standard L(n)

Passo (P)
Distanza dall'estremita (E )

Massima lunghezza
standard

E P E
L=(N-T)XP 4 2XE  -rrerrrrreremnmee e Equazionezlz
L : lunghezza totale della rotaia (mm)

n : numero di fori di montaggio
P : distanza tra due fori (mm)
E : distanza tra il centro dell'ultimo foro e l'estremita (mm)
Tabella 2-2-20 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia Unita; mm
EGR15 EGR20 EGR25 EGR30 EGR35
160 (3) 220 (4) 220 (4) 280 (4) 280 (4)
220 (4) 280 (5) 280 (5) 440 (6) 440 (6)
280 (5) 340 (6) 340 (6) 600 (8) 600 (8)
340 (6) 460 (8) 460 (8) 760 (10) 760 (10)
460 (8) 640 (11) 640 (11) 1.000 (13) 1.000 (13)
640 (11) 820 (14) 820 (14) 1.640 (21) 1.640 (21)
820 (14) 1.000 (17) 1.000 (17) 2.040 (26) 2.040 (26)
1.240 (21) 1.240 (21) 2.520 (32) 2.520 (32)
1.600 (27) 1.600 (27) 3.000 (38) 3.000 (38)
60 60 60 80 80
20 20 20 20 20
4.000 (67) 4.000 (67) 4.000 (67) 3.960 (50) 3.960 (50)
4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

Lunghezza massima

Note: 1. Per le rotaie standard la tolleranza del valore E € di 0,5~-0,5 mm, mentre per le rotaie giuntate e di 0~-0,3 mm.
2. La massima lunghezza standard & la massima lunghezza della rotaia con valore E standard su entrambi i lati.
3. Se sono necessari valori di E diversi, contattare HIWIN.

HIWIN.
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SERIE EG Guide lineari

2-2-13 Dimensioni delle guide HIWIN Serie EG
EGH-SA/EGH-CA

7 é -
) fa : a
% NE N NE
G L L G
Ka L1 Kz L1
c
B B
4-MxL
gEPRCRS o ol  Hle[ [o
= ===
T o <
- = ] - _— ||
x| ﬁj 2 i
N Ws @d EGH-CA EGH-SA
E P E
M
Mp Y
Mg m ,Aq
To o] |
() el = EF—H
© O]
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente ~Momento statico
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico  dicarico nominale
Tino (mm) rotaia  dinamico  statico
M, M,
HoH N WB B C L L K K G MTHHWHDHdPE mm CN CMN nm tm km g
EGH15SA - 231 401 148 5,35 9,40 0,08 004 004 0,09
24 45 95 34 26 4 35 57 M4x6 6 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16
EGH15CA 26 39,8 56,8 10,15 7.83 16,19 013 010 010 015
EGH20SA - 29 50 1875 723 12,74 013 006 006 015
28 6 11 42 32 5 415 12 M5x7 75 6 6 20 15595 85 6 60 20 M5x16
EGH20CA 32 481 691 123 10,31 2113 022 016 016 024
EGH25SA - 355 591 219 11,40 19,50 023 012 012 025
33 7 125 48 35 6,5 455 12 Mé6x9 8 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20
EGH25CA 35 59 826 1615 16,27 32,40 038 032 032 041
EGH30SA - 415 695 26,75 16,42 28,10 040 021 021 045
42 10 16 60 40 10 6 12 M812 9 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25
EGH30CA 40 701 981 21,05 23,70 47,46 068 055 055 076
EGH35SA - 45 75 285 22,66 37,38 056 031 031 0,66
48 11 18 70 50 10 7 12 M8x12 10 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25
EGH35CA 50 78 108 20 33,35 64,84 098 069 069 113

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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M, Carrello Rotaia

kg/m

1,25

2,67
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SERIE

EG

EGW-SA/EGW-CA

Tipo

EGW 15SA
EGW 15CA
EGW 20SA
EGW 20CA
EGW 255A
EGW 25CA
EGW 30SA
EGW 30CA
EGW35SA

EGW35CA

Dimensioni
assemblato
(mm)

H

H N W B

1

24 45 185 52 41

28

58]

ZP)

48

6 195 59 49

7 25 73 60

10 31 90 72

11 33 100 82

Nota: 1 kgf = 9,81 N

B,

6.5

Guide lineari

Peso

Carrello Rotaia

K K
| 1 J_ 1
- = an -
N N N N
G L L
K2 L K, Ls
C
4-M 2-M
HES gD oL R E o
[i I Il | Il w ‘\
=
-l
2 i
od EGW-CA EGW-SA
E P LE |
My
e Mr Ea
m m g 3
by e ==
| | L
Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico
Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico  dicarico nominale
rotaia dinamico  statico
M, M, M,
C L L K K GMTTHHWHDHIPE Mmm N N .mkN-mkN-m
- 231 401 148 535 9,40 008 004 004 012
35 57 M5 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16
26 398 568 1015 783 16,19 013 010 010 o021
- 29 50 1875 723 12,74 013 006 006 019
415 12 M6 7 9 6 6 20 1559585 6 60 20 M5x16
32 481 691 123 10,31 2113 022 016 016 032
- 355 591 219 11,40 19,50 023 012 012 035
455 12 M87510 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20
35 59 826 1615 16,27 32,40 038 032 032 059
- 415 695 2675 16,42 2810 040 021 021 062
6 12 MI0O 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Meéx25
40 701 981 2105 23,70 47,46 068 055 055 104
- 45 75 285 22,66 3738 056 031 031 084
7 12 MI0 10 13 85 85 34 27514 12 9 80 20 MB8x25
50 78 108 20 33,35 64,84 098 069 069 145

HIWIN.
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2,67
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SERIE

EGW-SB/EGW-CB

Guide lineari

Ki
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4-M 2-M
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Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico dicarico nominale
Tipo (mm) rotaia dinamico  statico .
M M M. Carrello Rotaia
R P Y
HoH NWBB CL L KK GMTTHHWHDHhJPE mm CN N nmkN-mkN-m g gim
EGW 15SB - 231401 148 5,35 9,40 008 004 004 012
24 45 185 52 41 55 35 57 @455 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3x16 1,25
EGW 15CB 26 39,8 56,8 10,15 7,83 16,19 013 010 010 021
EGW 20SB - 29 50 1875 723 12,74 013 006 006 019
28 6 19559 49 5 415 12 @557 9 6 6 20 1559585 6 60 20 M5x16 2,08
EGW 20CB 32 481 691 12,3 10,31 2113 022 016 016 032
EGW 25SB - 355591 219 11,40 19,50 023 012 012 035
33 7 25 73 60 6,5 455 12 ©7 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 2,67
EGW 25CB 35 59 826 16,15 16,27 32,40 038 032 032 059
EGW 30SB - 415 695 26,75 16,42 28,10 040 021 021 062
42 10 31 90 72 9 6 12 @9 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 Meéx25 4,35
EGW 30CB 40 70,1 98,1 21,05 23,70 47,46 068 055 055 1,04
EGW 35SB - 45 75 285 22,66 37,38 056 031 031 0,84
48 11 33 100 82 9 7 12 @9 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6,14
EGW 35CB 50 78 108 20 BERSS 64,84 098 069 069 145

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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SERIE EG Guide lineari

Dimensioni per EGR-U (foro di montaggio grande, rotaia con montaggio dall'alto)

@D
2 T / T ;
< _
o
I F=FET N i i
3 \ L T il
g 7t
Z E P E
Wr
L
Tipo Vite di fissaggio Dimensioni rotaia (mm) Peso
rotaia (mm)
w, H D h d P E (kg/m)
EGR15U M4x16 15 12,5 7.5 53 4,5 60 20 1,23
EGR30U M8x25 28 23 14 12 9 80 20 4,23

Dimensioni per EGR-T (rotaia con montaggio dal basso)

n L
AL ) = ) = :
o _—
I 7f
< \ ik
_\ :
We
L
Dimensioni rotaia (mm) Peso
Tipo
w, H, S h P E (kg/m)
EGR15T 15 12,5 M5 x 0.8P 7 60 20 1,26
EGR20T 20 15,5 M6 x 1P 9 60 20 2,15
EGR25T 23 18 M6 x 1P 10 60 20 2,79
EGR30T 28 23 M8 x 1.25P 14 80 20 4,42
EGR35T 34 27,5 M8 x 1.25P 17 80 20 6,34

HIWIN.
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2-3 Serie QH - Guida lineare silenziosa con tecnologia SynchMotion™

La guida lineare HIWIN-QH & basata sul contatto ad arco circolare a 4 ricircoli. La guida lineare HIWIN serie QH con tecnologia
SynchMotion™ offre moto uniforme, lubrificazione superiore, funzionamento silenzioso e durata di funzionamento pili estesa, e si
presta pertanto a una piu ampia gamma di applicazioni industriali. Nel settore high-tech, dove alta velocita, silenziosita e produzio-
ne minima di polveri costituiscono requisiti essenziali, le guide HIWIN della serie QH possono sostituire le guide della serie HG.

2-3-1 Caratteristiche

Silenziosita

Con la tecnologia SynchMotion™, i corpi volventi vengono inseriti tra i distanziali SynchMotion™ per migliorare il ricircolo. Grazie all'eli-
minazione del contatto tra i corpi volventi, il rumore delle collisioni e i livelli delle emissioni acustiche risultano nettamente inferiori.

80[Ze—HG 25senza grasso 50 —HG 25 senza grasso
QH 25 senza grasso QH 25 senza grasso
40
70
o | N M MMWW
| e
s S [
m 60 m 20|
° o°
10 |
50 )
0
40 -10
0 200 400 600 800 1000 1200 1400 16001800 2000 0 2468 10 12 14 16 18 20
mm/s kHz

Autolubrificazione

| distanziali sono strutture ad anello cavo, dotate di un foro passante per consentire la circolazione del lubrificante. Grazie allo spe-
ciale percorso di lubrificazione, il lubrificante pud essere inserito nello spazio apposito del distanziale, riducendo la frequenza di
manutenzione. Le guide lineari della serie QH sono prelubrificate. Nei test di prestazioni a 0.2C (carico dinamico di base), dopo 4.000
km non sono stati rilevati danni visibili ai corpi volventi o alla pista di rotolamento.

Riserva di lubrificante

Riserva di lubrificante

HIWIN.
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Tabella 2-3-1 Test di carico

e QHH25CAZAH Test di carico
Velocita 24 m/min

Lubrificante e one mizale)

Carico 5kN

Distanza percorsa 4.000 km

Moto uniforme

Carico = 5.000 N dopo 4.000 km

Nelle guide lineari standard i corpi volventi sottoposti ad un carico, spingono gli altri corpi nel tubo di ricircolo. Quando entrano in
contatto tra loro, creano una forza di attrito controrotazionale, determinando una variazione significativa della resistenza di roto-
lamento. Le guide lineari QH con tecnologia SynchMotion™ evitano questa condizione. Quando il carrello comincia a muoversi, i
corpi volventi iniziano a rotolare uno dopo laltro e rimangono separati, evitando di entrare in contatto. Questo consente di mante-
nere estremamente stabile l'energia cinetica degli elementi, riducendo efficacemente le variazioni nella resistenza di rotolamento.

Tipo SynchMotion

Tipo CONVENZIONAlE e

Forza (N)

Prestazioni ad alta velocita

Le guide HIWIN della serie QH offrono eccellenti prestazioni ad alta velocita
grazie ai distanziali della struttura SynchMotion™. Tali distanziali consentono
di mantenere separate le sfere adiacenti, riducendo la trazione rotatoria ed
eliminando lattrito fra le sfere metalliche.

Tempo (0,05 sec)

Carrello

=N N - N

AN

DI

Mg

Rotaia

HIWIN.
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Tabella 2-3-2
Campione testato QHW25CAZAH Test ad alta velocita
Velocita 130 m/min
Lulsiteamie Grasso a pgse Qi sapone di litio
(solo lubrificazione iniziale)
Distanza : Test &d alta'velocita
9.500 km .
percorsa V=130 m/min depo 9.500 km

2-3-2 Schema tecnico

Rotaia

Carrello

Tenuta frontale

SynchMotion

2-3-3 Codifica della serie QH

Le guide HIWIN della serie QH possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti
intercambiabili. Le misure sono identiche. La differenza principale consiste nel fatto che nelle guide con componenti intercambia-
bili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente. Inoltre, poiché le guide QH e HG utilizzano rotaie identiche, quando
il cliente sceglie di passare alla serie QH non & necessaria alcuna riprogettazione. Le guide lineari HIWIN QH si prestano pertanto a
una piu ampia gammea di applicazioni.

HIWIN.
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Guide con componenti non intercambiabili

QH W 25 C A E 2 R 1600 E ZA P Il + KK/RC/E2

] -
Serie QH

Numero di rotaie per set di assi*

Misure P —
15, 20, 25, 30, 35, 45 L Codice di precarico: Z0, ZA, ZB

Lunghezza della rotaia (mm)

Montaggio del carrello
A : dallalto

B : dal basso

C : dall'alto o dal basso

Note: 1. I numeri romani indicano il numero di rotaie utilizzato lungo un singolo
asse.

Numero di carrelli per rotaia = —————————| Nel caso di una singola rotaia lungo un asse, non viene riportato alcun
simbolo.

2. Per il sistema antipolvere, 'assenza di simboli indica la protezione standard
(tenuta frontale e tenuta inferiore).
ZZ : tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore.
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore.
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore.

Guide con componenti intercambiabili
Codifica del carrello QH

QH W 25 C A E ZA P + KK/E2

J |_ Protezioni®
Serie QH E2: autolubrificazione

Codice di precarico: Z0, ZA

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45

Tipo di montaggio del carrello
A : dallalto

B : dal basso,

C : dall'alto o dal basso

Codifica della rotaia QH(le serie QH e HG utilizzano rotaie identiche)

HG R 25 R 1200 E P + RC

-] —
Serie QH/HG o .
Codice di precisione: C, H, P

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45 Lunghezza della rotaia (mm)

HIWIN.



2-3-3 Classi di precisione

Le guide sella serie QH possono avere precisione nhormale (C), ele-
vata (H), precisa (P), super-precisa (SP) o ultra-precisa (UP), per un
totale di cinque classi. Per la scelta della classe, fare riferimento alla

precisione dell'apparecchiatura in questione.

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

Tabella 2-3-3 Standard di precisione
Tipo

Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dell'altezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli)
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Tabella 2-3-4 Standard di precisione
Tipo

Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dell'altezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli)
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B
Tabella 2-3-5 Standard di precisione

Tipo

Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dell'altezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli)
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

HIWIN.

I
'
(D
QH - 15, 20
Normale Elevata Precisa Supe_r
precisa
(C) (H) (P) (SP)
+0,1 + 0,03 t &
- 0,03 - 0,015
+01 +0,03 0 0
-0,03 - 0,015
0,02 0,01 0,006 0,004
0,02 0,01 0,006 0,004
Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9
QH - 25, 30, 35
Normale Elevata Precisa Supe_r
precisa
(@] (H) (P) (SP)
0 0
+01 +0,04
0 £00 - 0,04 - 0,02
+0,1 + 0,04 & e
-0,04 -0,02
0,02 0,015 0,007 0,005
0,03 0,015 0,007 0,005
Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9
QH - 45
Normale Elevata Precisa Supe.r
precisa
(C) (H) (P) (SP)
+01 +0,05 0 0
-0,05 - 0,03
0 0
+0,1 + 0,05
- - - 0,05 -0,03
0,03 0,015 0,007 0,005
0,03 0,02 0,01 0,007

Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9

Unita: mm

Ultra
precisa
(UP)

0
-0,008

0

- 0,008
0,003

0,003

Unita: mm

Ultra
precisa
(UP)

0

- 0,01
0
-0,01

0,003

0,003

Unita: mm

Ultra
precisa
(UP)

0
- 0,02

0
-0,02
0,003

0,005



Precisione delle guide con componenti intercambiabili

Tabella 2-3-6 Standard di precisione
Tipo
Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dellaltezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli)

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Tabella 2-3-7 Standard di precisione
Tipo

Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dellaltezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli)

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

Tabella 2-3-8 Standard di precisione
Tipo

Classi di precisione

Tolleranza dimensionale dell'altezza H

Tolleranza dimensionale della larghezza N

Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli)

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli)
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B

QH - 15, 20

Normale
(@]
+0,1

+01
0,02
0,02

QH - 25, 30, 35

Normale
(C)
+01

+01
0,02
0,03

QH - 45

Normale
(@]
+0,1

+01
0,03
0,03

Elevata Precisa
(H) (P)

+ 0,03 + 0,015
+ 0,03 + 0,015
0,01 0,006
0,01 0,006

Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9

Elevata Precisa
(H) (P)

+ 0,04 + 0,02
+ 0,04 + 0,02
0,015 0,007
0,015 0,007

Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9

Elevata Precisa
(H) (P)

+ 0,05 + 0,025
+ 0,05 + 0,025
0,015 0,007
0,02 0,01

Vedere la Tabella 2-3-9
Vedere la Tabella 2-3-9

Unita: mm

Unita: mm

Unita: mm

HIWIN.



Precisione di parallelismo di corsa

Tabella 2-3-9 Precisione di parallelismo di corsa

Lunghezza della rotaia (mm)

Precisione (um)

@ H
~ 100 12 7
100 ~ 200 14 9
200 ~ 300 15 10
300 ~ 500 17 12
500 ~ 700 20 13
700 ~ 900 22 15
900 ~ 1.100 24 16
1100 ~ 1.500 26 18
1.500 ~ 1900 28 20
1900 ~ 2.500 31 22
2.500 ~ 3.100 33 25
3.100 ~ 3.600 36 27
3.600 ~ 4.000 37 28
2-3-4 Precarico
Definizione
E possibile applicare un precarico a ogni singola guida. A tale scopo,
vengono utilizzate sfere maggiorate. In genere nelle guide lineari € pre- g
sente un gioco negativo tra la pista e le sfere, per migliorare la rigidezza g
e garantire la massima precisione. La figura mostra che il carico viene §
moltiplicato dal precarico, la rigidita viene raddoppiata e la deformazione §
risulta dimezzata. Per evitare che un precarico eccessivo possa ridurre la é*

durata della guida, per i modelli con dimensione inferiore a QH20 & con-
sigliabile utilizzare precarichi non superiori a ZA.

Classi di precarico

2\

P SP UP

3 2 2

4 2 2

5 3 2

6 3 2

7 4 2

8 5 3

9 6 3

11 7 4

13 8 4

15 10 5

18 11 6

20 14 7

21 15 7
Z0
Deformazione elastica
senza precarico
ZB
Deformazione elastica
con precarico elevato

Precarico

HIWIN offre tre classi di precarico standard, adatte ad applicazioni e condizioni diverse.

Tabella 2-

Classe

Precarico
leggero

Precarico
medio

Precarico
elevato

Classe
Classi di

precarico

Nota: la "C”

3-10 Classi di precarico

Codice Precarico Condizioni

Carico con direzione specifica, urti
4 0~002C  jimitati, requisiti di precisione limitati

ZA 0.05C~0.07C Requisiti di precisione elevati

7B 0.10C~ 0.12C Reguis!ti di rigic}ité elevati, presenza di
urti e vibrazioni

Guide con componenti intercambiabili
20, ZA

nella colonna del precarico indica il coefficiente di carico dinamico.

HIWIN.

Esempi di applicazione

Dispositivi di trasporto, macchine per imballaggio
automatico, asse X-Y per macchinari industriali generici,
macchine per saldatura, saldatrici

Centri di lavorazione, asse Z per macchinari industriali
generici, apparecchiatura di elettroerosione, torni, tavole
X-Y di precisione, strumenti di misurazione

Centri di lavorazione, rettificatrici, torni, fresatrici
orizzontali e verticali, asse Z delle macchine utensili,
macchine da taglio per carichi pesanti

Guide con componenti non intercambiabili

70, ZA, ZB



2-3-5 Protezioni

Codici degli accessori

Se sono necessari gli accessori seguenti, aggiungere il codice seguito dal numero di modello.

%Uta

inferiore
Tenuta frontale Tenuta frontale

Raschiatore Spessore

Nessun simbolo: protezione standard (tenuta frontale +

tenuta inferiore) ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)

Tenuta frontale

t1
Raschiatore Spessore

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di polvere o sfridi metallici, che possono ridurre la durata del carrello.
Doppia tenuta

Migliora la capacita di rimozione dei corpi estranei.

Tabella 2-3-11 Dimensioni della tenuta frontale

Tipo Spessore*4 (t1) (mm) Misura Spessore*4 (t1) (mm)
QH 15 ES 3 QH 30 ES 3,2
QH 20 ES 2,5 QH 35ES 2,5
QH 25 ES 2,5 QH 45 ES 3,6

Raschiatore

Il raschiatore rimuove gli sfridi metallici ad alta temperatura e i corpi estranei di grandi dimensioni.

Tabella 2-3-12 Dimensioni del raschiatore

Tipo Spessore*4 (t2) (mm) Misura Spessore*4 (t2) (mm)
QH 15 SC 1.5 QH 35 SC 15

QH 20 SC 15 QH 45 SC 15

QH 25 SC 1.5

HIWIN.



2-3-6 Resistenza all'avanzamento

Nella tabella seguente ¢ riportato il valore massimo della resistenza della tenuta per il carrello.

Tabella 2-3-13 Resistenza della tenuta

Tipo Resistenza N (kgf)
QH15 1,2 (0,12)
QH20 1,6 (0,16)
QH25 2,0 (0,2)
QH30 2,7 (0,27)
QH35 31 (0,31)
QH45 5,3 (0,53)

2-3-7 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

[1] Tolleranza di precisione della superficie di montaggio della rotaia

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare QH ¢ in grado
di compensare in parte i difetti della superficie dovuti allinstallazione, garantendo

0\

in tal modo un moto lineare uniforme. ¥a S
Se i requisiti di precisione della superficie di montaggio vengono rispettati, la guida e
in grado di assicurare senza difficolta un moto lineare caratterizzato da livelli elevati
di rigidita e precisione. /]
(500)
Tolleranza di parallelismo della superficie di riferimento
Tabella 2-3-14 Massima tolleranza di parallelismo (P) Unita: pm
i Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA ZB
QH15 25 18 -
QH20 25 20 18
QH25 30 22 20
QH30 40 30 27
QH35 50 35 30
QH45 60 40 35
Tolleranza di precisione dell'altezza della superficie di riferimento
Tabella 2-5-15 Tolleranza massima dell'altezza della superficie di riferimento (S) Unita: um
) Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA /B
QH15 130 85 -
QH20 130 85 50
QH25 130 85 70
QH30 170 110 90
QH35 210 150 120
QH45 250 170 140

HIWIN.
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[P

2-3-8 Precauzioni per linstallazione

Altezze e raccordi degli spallamenti 4
P
Se le altezze e i raccordi degli spallamenti delle superficie di
montaggio non sono corretti, la precisione risultera diversa da Carrell =
quella prevista e si verifichera un'interferenza con la parte smus- H, [ 3 /
sata della rotaia o del carrello. Rispettando le altezze e i raccordi B f |
previsti per gli spallamenti € possibile eliminare eventuali errori ' 1 o
diinstallazione. r . i
Rotaia '
Tabella 2-3-16 Altezze e raccordi degli spallamenti
. . Altezza Altezza .
Raggio max. Raggio max. Gioco
. di di spallamento spallamento sotto il carrello
Tipo raccordi raccordi rotaia carrello
r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
QH15 0,5 0,5 3,0 4,0 4,0
QH20 0,5 0.5 3,5 5,0 4.6
QH25 1,0 1,0 5,0 5,0 55
QH30 1,0 1,0 5,0 50 6,0
QH35 1,0 1.0 6,0 6.0 75
QH45 1,0 1,0 8,0 8,0 9,5

Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

Il serraggio scorretto delle viti puo influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare installata. E consigliabile utilizzare
le seguenti coppie di serraggio, a seconda delle dimensioni delle viti.

Tabella 2-3-17 Coppia di montaggio

Coppia N-cm (kgf-cm)

Tipo Misura vite

Acciaio Ghisa Alluminio
QH 15 M4x0.7Px16L 392 (40) 274 (28) 206 (21)
QH 20 M5x0.8Px16L 883 (90) 588 (60) 441 (50)
QH 25 M6x1Px20L 1373 (140) 921 (100) 686 (70)
QH 30 M8x1.25Px25L 3041 (310) 2010 (250) 1470 (150)
QH 35 M8x1.25Px25L 3041 (310) 2010 (250) 1470 (150)
QH 45 M12x1.75Px35L 11772 (1200) 7840 (800) 5880 (600)

HIWIN.



2-3-9 Dimensioni delle guide HIWIN Serie QH

QH

QHH-CA/QHH-HA

4-MxL

Tipo

QHH15CA
QHH20CA
QHH20HA
QHH25CA
QHH25HA
QHH30CA
QHH30HA
QHH35CA
QHH35HA
QHH45CA

QHHA45HA

Dimensioni
assemblato

28

30

40

45

55)

(mm)

46 12

588 12,5

75 18

9,2 20,5

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.

34

44

48

60

70

86

B

26

32

55

40

50

60

6,5

10

10

13

2\

SERIE

Guide lineari

G L
N 2D i ) o
5] | —
D o
—
< =
4 l | =i
I
)
I
E P E
Me L. N
r— o o
o -9
Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico Peso
Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico  dicarico nominale
rotaia  dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia
C L L G Md T H, HH W, H D h d P E (mm CKN) Cy(kN) ,nN-m KN-m kN-m kg kg/m
2% 394 614 53 M4x5 6 79582 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 1388 14,36 01 008 008 018 145
% 505 767 23,08 25,63 026 019 019 029
12 M5x6 8 6 6 20 1759585 6 60 20 M5x16 2,21
50 652 914 27,53 31,67 031 027 027 038
3% 58 834 3178 33,68 039 03 03 050
12 M6x8 8 10 85 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 3,21
50 786 104 39,30 43,62 0,5 045 045 068
40 70 974 4649 48,17 0,6 0,5 05 087
12 M8x10 85 95 9 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
60 93 1204 56,72 65,09 083 089 08 115
5 80 136 60,52 63,84 107 076 076 144
12 M8x12 10,2 155135 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6,30
721058 1394 73,59 86,24 145 1,33 133 190
60 97 1394 89,21 94,81 183 138 138 272
12,9 M10x17 16 18,5 20 45 38 20 17 14 105225 M12x35 10,41
80 1288 1712 108,72 128,43 247 241 241 359
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SERIE QH Guide lineari

QHW-CA/QHW-HA

G L
L1
Cc
2D DT
|
o<l | [ ]
£ .
od
E P E
Mz M- KMN
‘ 7?’ _|-e -
$13 =1t - =
b A4
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente ~ Momento statico Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico  dicarico nominale
(mm) rotaia  dinamico  statico

Tipo

M

M M, Carrello Rotaia

R
s Do d POE mm CKN) CokN) iy kNm kNem g

P

H H N W B B C L L G M T T W, H

1 1 R

kg/m

QHWI15CA 24 4 16 47 38 45 30 394 614 53 M5 6 8939542 15 15 75 53 45 60 20 M4xl6 1388 14,36 01 008 008 017 145

QHW20CA 50,5 767 23,08 25,63 026 019 019 040

30 4,6 21,5 63 53 5 40 12 M6 8 10 6 6 201759585 6 60 20 M5x16 2,21
QHW20HA 65,2 914 27,53 31,67 031 027 027 052
QHW25CA 58 834 31,78 33,68 039 031 031 05

36 55 23,5 70 57 6,5 45 12 M8 8 14 6 45 23 22 11 9 7 60 20 M6x20 321
QHW25HA 78,6 104 39,30 43,62 05 045 045 080
QHW30CA 70 974 46,49 48,17 0,6 05 05 109

42 6 31 90 72 9 52 12 M10 85 16 65 6 28 26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
QHW30HA 93 104 56,72 65,09 083 089 089 144
QHW35CA 80 1136 60,52 63,84 1,07 076 076 156

48 75 33 10082 9 62 12 M1010,1 18 85 6,5 34 29 14 12 9 80 20 M8x25 6,30
QHW35HA 105,8 1394 73,59 86,24 145 133 133 206
QHW45CA 97 1394 89,21 94,81 183 138 138 279

60 9,2 375 120100 10 80 129M12151 22 85 10 45 38 20 17 14 105 22,5 M12x35 10,41
QHW45HA 128,8 1712 108,72 128,43 247 241 241 369

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.



SERIE

QHW-CB/QHW-HB

Tipo

QHW15CB
QHW20CB
QHW20HB
QHW25CB
QHW25HB
QHW30CB
QHW30HB
QHW35CB
QHW35HB

QHWA45CB

QHW45HB

Dimensioni
assemblato
(mm)

24 4 16 47 38 45

30 46 215 63 53 5

36 §BIS] 23,5 el S7 (685

42 6 31 90 72 9

48 75 33 100 82 9

60 9,2 375 120 100 10

Nota: 1 kGF = 9,81 N

HIWIN.

30

40

45

62

80

Dimensioni carrello (mm)

65,2

58

78,6

70

93

80

105.8

97

128,8

L

614

76,7

914

834

104

974

1204

136

1394

1394

1712

74\
QH

Guide lineari

Hr

G IS BT BT IR L1 S

53 @45 6 89

12 Q6 8

2 @7 8

12 @9 85

12 @9 101

129 @11 151

10

16

18

22

6,95 3,95 4,2

9,5

10

10

13

15

85 6,5

8,5 10

Vite di

Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio

{15}

20

23

28

34

45

H, D h d

rotaia

P E (mm)

15 7553 45 60 20 M4x16

175 9585 6

22 11 9 7

26 14 12 9

29 14 12 9

38 20 17 14

60 20 M5x16

60 20 M6x20

80 20 MB8x25

80 30 MB8x25

105 22,5 M12x35

Coefficiente Coefficiente

di carico
dinamico

C(kN)

13,88
23,08
2753
31,78
39,30
46,49
56,72
60,52
73,59
89,21

108,72

di carico
statico

Co (kN) kN-m KN-m KN-m

14,36

25,63

31,67

33,68

43,62

48,17

65,09

63,84

86,24

94,81

12843

Momento statico

nominale

M

R

01

0,26

031

039

0,5

0,6

083

1,07

145

183

2,47

M

P

0,08

019

0,27

031

045

0.5

0,89

0,76

133

138

241

MV

0,08
0.19
0.27
0,31
045
0,5
089
076
133
138

241

G L
L1
c
L. i[5 ol =
<] 1] B== \/ \/ s
@d —
el P £
Mg Mp My
W el e

Peso

Carrello Rotaia

kg
017
040
052
059
080
1,09
144
156
206
279

369

kg/m

1,45

2,21

6,30

10,41
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SERIE

QH

QHW-CC/QHW-HC

Tipo

QHW15CC
QHW20CC
QHW20HC
QHW25CC
QHW25HC
QHW30CC
QHW30HC
QHW35CC
QHW35HC
QHW45CC

QHWA45HC

Dimensioni
assemblato
(mm)

24

30

36

42

48

60

H, N W B B, C

1

4 16 47 38 4,5 30

46 215 63 53 5 40

55 235 70 57 6,5 45

6 31 90 72 9 52

75 33 100 82 9 62

9,2 375 120 100 10 80

Nota: 1 kGF = 9,81 N

Guide lineari

0]

Hs

Mg

{sh)

Dimensioni carrello (mm)

L

1

39.4

65,2

58

78,6

70

93

80

105,8

97

128,8

614

76,7

914

834

104

974

1204

1136

1394

1394

1712

53

12

12

12

12

M5 6

M6 8

M8 8

M10 8.5

M10 10,1

12,9 M12 151

89

10

14

22

6,95 395 4,2

9,5

10

10

13

15

65 6

85 65

8,5 10

15

20

23

28

34

45

U

% D o
1 I = N2
— ||
Vitedi  Cogffic fhic Momento
; o ; llte |. loe l|C|ente Cloe l|C|ente statico Peso
Dimensioni rotaia (mm) f|ssagg|o d!canso d|c§r|co remliEE
rotaia dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia
H. "D 'h d P E mm, C(kN C, (kN
? (mm) CUN) Co kN N-m kN-mkN-m g kg/m
15 75 53 45 60 20 M4x16 1388 14,36 01 008 008 017 145
23,08 25,63 026 019 019 040
175 95 85 6 60 20 M5x16 2,21
2753 31,67 031 027 027 052
31,78 33,68 039 03 03 059
22 11 9 7 60 20 M6x20 3,21
39,30 43,62 05 045 045 080
46,49 48,17 06 05 05 109
26 14 12 9 80 20 M8x25 4,47
56,72 65,09 083 089 089 144
60,52 6384 107 076 076 156
29 14 12 9 80 30 M8x25 6,30
73,59 86,24 145 133 133 206
89,21 94,81 183 138 138 279
38 20 17 14 105225 M12x35 10,41
108,72 128,43 247 241 241 369

HIWIN.
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. . . . . . . T™

2-4 Serie QE - Guida lineare silenziosa con tecnologia SynchMotion

La guida lineare HIWIN della serie QE e basata sul contatto ad arco circolare a 4 ricircoli. La guida lineare HIWIN della serie QE con
tecnologia SynchMotion™ offre moto uniforme, lubrificazione superiore, funzionamento silenzioso e durata di funzionamento piti

estesa, e si presta pertanto a una piu ampia gamma di applicazioni industriali. Nel settore high-tech, dove alta velocita, silenziosita e
produzione minima di polveri costituiscono requisiti essenziali, le guide HIWIN serie QE possono sostituire le guide della serie EG.

2-4-1Schema tecnico

Carrello

Tenuta frontale

/ SynchMotion

Tenuta inferiore

Detentore

2-4-2 Codifica della serie QE

Le guide HIWIN della serie QE possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti
intercambiabili. Le misure sono identiche. La differenza principale consiste nel fatto che nelle guide con componenti intercambia-
bili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente. Inoltre, poiché le guide QE e EG utilizzano rotaie identiche, quando

il cliente sceglie di passare alla serie QE non & necessaria alcuna riprogettazione. Le guide lineari HIWIN QE si prestano pertanto a
una piu ampia gamma di applicazioni.

HIWIN.
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Guide con componenti non intercambiabili

OEW25CAE2R1600EZAPII+KK/RC

Serie QE J L
Numero di rotaie per set di assi*

Misure L Codice di precarico: Z0, ZA, ZB
15, 20, 25, 30, 35

Lunghezza della rotaia (mm)

Montaggio del carrello

A dallalto
B : dal basso
Note: 1. | numeri romani indicano il numero di rotaie utilizzato lungo un
singolo asse.
Nel caso di una singola rotaia lungo un asse, non viene riportato
Numero di carrelli per rotaia alcun simbolo.

2. Per le protezioni, 'assenza di simboli indica la protezione
standard (tenuta frontale e tenuta inferiore).
ZZ: tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore.
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore.
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore.

Guide con componenti intercambiabili
Codifica del carrello QE

QE W 25 C A E ZA P + KK

Serie QE | L Protezioni®

Codice di precarico: Z0, ZA

Misure
15, 20, 25, 30, 35

Tipo di montaggio del carrello

A : dall'alto
B : dal basso
Codifica della rotaia QE(le serie QE ed EG utilizzano rotaie identiche)
EG R 25 R 1200 P +RC

Serie QE/EG —I

Codice di precisione: C, H, P
Misure
15, 20, 25, 30, 35 Lunghezza della rotaia (mm)

HIWIN.
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2-4-3 Precisione

Le guide della serie QE sono disponibili in cinque classi di preci-
sione: normale (C), elevata (H), precisa (P), super-precisa (SP) e
ultra-precisa (UP). Per la scelta della classe, fare riferimento alla
precisione dell'apparecchiatura in uso.

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

Tabella 2-4-1 Standard di precisione Unita: mm
Tipo QE - 15, 20
. Super Ultra
- . Normale Elevata Precisa P . .
Classi di precisione precisa precisa
(C) (H) (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +01 + 0,03 0 0 0
= - - 0,03 - 0,015 - 0,008
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,03 0 0 0
-0,03 - 0,015 - 0,008
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-4-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-4-5
Tabella 2-4-2 Standard di precisione Unita: mm
Tipo QE - 25, 30, 35
. Super Ultra
- L. Normale Elevata Precisa P . .
Classi di precisione precisa precisa
(@] (H) (P) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +01 + 0,04 0 0 0
- - -0,04 -0,02 -0,01
. . 0 0 0
Toll d le della largh N +01 + 0,04
olleranza dimensionale della larghezza 4 + 004 002 001
Variazione dell'altezza H (tra due o piu carrelli) 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N (tra due o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-4-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-4-5
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Precisione delle guide con componenti intercambiabili

Tabella 2-4-3 Standard di precisione Unita: mm
Tipo QE - 15, 20
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
(@] (H) (P
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,03 + 0,015
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,03 + 0,015
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,006
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-4-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-4-5
Tabella 2-4-4 Standard di precisione Unita: mm
Tipo QE - 25, 30, 35
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
(€ (H) (P)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,04 + 0,02
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,04 + 0,02
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,015 0,007
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,03 0,015 0,007
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-4-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-4-5
Precisione di parallelismo di corsa
Tabella 2-4-5 Precisione di parallelismo di corsa
Lunghezza rotaia (mm) Precisione (um)
@ H B SP UP
~ 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1.100 24 16 9 6 3
1.100 ~ 1.500 26 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4
1900 ~ 2.500 31 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7
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2-4-4 Precarico

Definizione 70

Deformazione elastica

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida. In con precarico minimo

genere nelle guide lineari € presente un gioco negativo
tra la pista e le sfere, per migliorare la rigidezza e garan-
tire la massima precisione. La figura mostra come lag-
giunta di un precarico consenta di migliorare la rigidezza
della guida lineare. Per i modelli con dimensioni inferiori
a EG20 e consigliabile utilizzare un precarico non supe-
riore a ZA, per evitare una condizione di sovraccarico che
ridurrebbe la durata utile della guida.

/B

Deformazione elastica
con precarico medio

Deformazione elastica

Precarico
Classi di precarico
HIWIN offre tre precarichi standard, adatti ad applicazioni e condizioni diverse.
Tabella 2-4-6 Classi di precarico
Classe Codice Precarico Condizioni
r-eclarlco 70 0~ 0.02C Cangq con Fj|r§2|9ne specifica, urti limitati, requisiti di
minimo precisione limitati
Precarico S o L .
ZA 0.03C~0.05C Carico limitato e requisiti di precisione elevati
leggero
Precarico . P L
medio ZB 0.06C~ 0.08C Requisiti di rigidita elevati, presenza di urti e vibrazioni
|
Classe Guide con componenti intercambiabili Guide con componenti non intercambiabili
Classi di precarico Z0, ZA Z0,ZA, ZB

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica la coefficiente di carico dinamico.

2-4-5 Protezioni
Codici degli accessori

Se sono necessari gli accessori seguenti, riportare il codice seguito dal numero di modello.

Tenuta frontale

_ ) Raschiatore
Nessun simbolo: protezione standard

inferiore i i i
(tenuta frontale + tenuta inferiore) ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)

Tenuta frontale

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

HIWIN.
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Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di polvere o sfridi metallici, che possono ridurre la durata del carrello.

Doppia tenuta

Rimuove i corpi estranei dalla rotaia, evitando lingresso di agenti contaminanti nel carrello.

Tabella 2-4-7 Dimensioni della tenuta frontale

Tipo Spessore (t1) (mm) Misura Spessore (t1) (mm)
QE 15ES 2 QE 30 ES 2,5

QE 20 ES 2 QE 35ES 2

QE 25 ES 2,5

Raschiatore

Rimuove dalla rotaia gli agenti contaminanti di grandi dimensioni, come schizzi di saldatura e scarti metallici. Il raschiatore di metal-
lo evita il danneggiamento eccessivo delle tenute terminali.

Tabella 2-4-8 Dimensioni del raschiatore

Tipo Spessore (t2) (mm)
QE 15 1

QE 20 1

QE 25 1

QE 30 1

QE 35 15

2-4-6 Resistenza all'avanzamento

Nella tabella seguente ¢ riportato il valore massimo della resistenza per la tenuta frontale.

Tabella 2-4-9 Resistenza della tenuta

Tipo Resistenza N (kgf)
QE 15 1,08 (0,11)
QE 20 1,37 (0,14)
QE 25 1,67 (0,17)
QE 30 2,06 (0,21)
QE 35 2,26 (0,23)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

2-4-7 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare QE ¢ in S
grado di compensare i difetti della superficie dovuti allinstallazione e garanti- 1
re un moto lineare uniforme. Se la superficie di montaggio soddisfa i requisiti N
di precisione dellinstallazione, € possibile ottenere senza difficolta gli elevati
livelli di rigidita e precisione offerti dalla guida.
JeraEp ° vin
(500)
Tabella 2-4-10 Massima tolleranza di parallelismo (P) Unita: pm
. Classi di precarico
Tipo -
Z0 ZA ZB
QE 15 25 18 =
QE 20 25 20 18
QE 25 30 22 20
QE 30 40 30 27
QE 35 50 35 30
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Tabella 2-4-11 Tolleranza massima dell'altezza della superficie di riferimento (S))

Tipo

QE 15
QE 20
QE 25
QE 30
QE 35

Classi di precarico

Z0
130
130
130
170
210

2-4-8 Precauzioni di installazione

Altezze e smussi degli spallamenti

ZA
85
85
85
110
150

2\

Unita: pm

ZB

50
70
90
120

Se le altezze e gli smussi degli spallamenti delle superfici di montaggio non sono corretti, la precisione risultera diversa da quella
prevista e si verifichera un'interferenza con la parte smussata della rotaia o del carrello. Utilizzando le altezze e gli smussi previsti per
gli spallamenti & possibile eliminare eventuali problemi di precisione dovuti all'installazione.

Carrello

H, 77
E,
r1

Rotaia

Tabella 2-4-12 Altezze e smussi degli spallamenti

Tipo

QE 15
QE 20
QE 25
QE 30
QE 35

Raggio max.

smuss
r, (mm)
0,5

0.5

1,0

1,0

1,0

o rotaia

Raggio max.

/0

Altezza

spallamento

smusso carrello

r, (mm)

0,5
0,5
10
1,0
15

rotaia
E, (mm)
2,7

5,0

5,0

7,0

75

Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

(/A
Unita: mm

Altezza .

Gioco
spallamento :

sotto il carrello
carrello
E, (mm) H, (mm)
5,0 4,5
7,0 6,0
75 7,0
7,0 10,0
9,5 11,0

Il serraggio scorretto delle viti di fissaggio pud influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare installata. Per infor-
mazioni sulla coppia di serraggio consigliata, vedere la Tabella 2-4-13.

Tabella 2-4-13 Coppia di serraggio

Tipo

QE 15
QE 20
QE 25
QE 30
QE 35
Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.

Misura vite

M3x0.5Px16L
M5x0.8Px16L
M6x1Px20L
M6x1Px25L

M8x1.2

5Px25L

Coppia N-cm (kgf-cm)

Acciaio
186 (19)
883 (90)
1373 (140)
1373 (140)
3041 (310)

Ghisa
127 (13)
588 (60)
921 (100)
921 (100)
2010 (250)

Alluminio
98 (10)
441 (50)
686 (70)
686 (70)
1470 (150)
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SERIE

QE

2-4-9 Dimensioni delle guide HIWIN serie QE
QEH-CA/QEH-SA

Ki

Guide lineari

Ki

Peso

M, Carrello Rotaia

1,25

2,67

4,35

6,14

_G L L G_
W L L
C
B: B -
- 4-Mxl 2-Mxt
T - I
k= P ":I
; == h
= N i
gd '
N We QEH-CA QEH-SA
E P
Mg Mp My
— T O
o o
Dimensioni Vitedi ~ Coefficiente Coefficiente Momento statico
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico  dicarico nominale
Tipo (mm) rotaia  dinamico statico
M, M,
HoH N WB B CL L K G MUTHHWHDHDPE MM kN CUN mkN-mkN-m g kg/m
QEH15SA - 231 401 148 856 879 007 003 003 009
24 4 95 34 26 4 57 M4x6 6 55 6 15 15 6 45 35 60 20 M3x16
QEH15CA 26 398 568 1015 12,53 15,28 012 009 009 015
QEH20SA - 29 50 1875 1157 12,18 013 005 005 015
28 6 11 42 32 5 12 M5x7 75 6 65 20 155 95 8 6 60 20 M5x16
QEH20CA 32 481 691 123 16,50 20,21 021 015 015 023
QEH25SA - %5 601 219 18,24 18,90 022 010 010 024
33 62 125 48 35 65 12 Méx9 8 8 8 2 18 U1 9 7 60 2 M6x20
QEH25CA 3% 59 836 1615 26,03 3149 037 029 029 040
QEH30SA - 45 675 2505 26,27 2782 040 018 018 044
42 10 16 60 40 10 12 M812 9 8 9 28 23 11 9 7 8 2 Méx25
QEH30CA 40 701 961 2005 3792 46,63 067 051 051 075
QEH35SA - 51 76 303 36,39 3643 061 033 033 077
48 11 18 70 50 10 12 M8x12 10 85 85 34 25 14 12 9 & 20 M8x25
QEH35CA 50 83 108 213 51,18 59,28 100 075 075 119

Nota: 1 kgf = 9,81 N
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SERIE QE Guide lineari

QEW-CA/QEW-SA

K.

G
W
B B
LT (a— oL ‘
o VN | A\ T In
: C -:I ZL_QL:
1 I
=}
N W E
Di o - - - Momento
imensioni . - . o . \(lte di . Cloeff.mente C'oeff.|C|ente SEifee Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico dicarico e
Tipo (mm) rotaia  dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia

HH NWB®B CL L K GMTT H HW H D hdP E (mm CkN) C (kN N-mkN-m KkN-m kg kg/m
QEW 155A - 31 401 148 8,56 879 007 003 003 012

24 4 185 52 41 55 57 M5 5 7 55 6 15 15 6 45 35 60 20 M3x16 1,25
QEW 15CA 26 398 %8 1015 12,53 15.28 012 009 009 021
QEW 20SA - 29 50 1A 1157 12,18 013 005 005 019

28 6 195 59 49 5 12 M6 7 9 6 65 2 155 9 8 6 60 20 M5x16 2,08
QEW 20CA 32 481 691 123 16,50 20,21 021 015 015 031
QEW 25SA - %5 60l 219 18,24 18,90 022 010 010 034

33 62 25 73 60 65 12 M8 75 10 8 8 2 18 1 9 7 60 20 M6x20 2,67
QEW 25CA 3% 59 86 1665 26,03 3149 037 029 029 058
QEW 30SA - M5 615 2575 26,27 2782 040 018 018 061

42 10 31 9 72 9 12 Mo 7 10 8 9 28 23 11 9 7 8 2 M6x25 4,35
QEW 30CA 40 701 %1 2005 3792 46,63 067 051 051 103
QEW 35SA - 51 76 303 36,39 3643 061 033 033 077

48 11 33 100 82 9 12 MO 10 13 85 85 34 25 14 12 9 80 20 M8x25 6,14
QEW 35CA 5 83 108 213 51,18 59,28 100 075 075 119

Nota: 1 kgf = 9,81 N
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SERIE QE Guide lineari

QEW-CB/QEW-SB

Ks

G_
W
B: B
.:| (7 75[ Ve S R S
e SR X \¥ |
I < ) -Cl
4 T
=
N We ‘ LE .
i ioni o . » Momento
Dimensioni ; - . - . \{lted|l Cloeffl|C|ente Cloeffl|C|ente SEifEe Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico  dicarico e
Tipo (mm) rotaia  dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia
HH N WBB CL L K GMTTHHWHDHhdPE @M N CIN GmN-mkN-m g gm
QEW 15SB - 231 41 148 856 879 007 003 003 012
%4 4 185 52 41 55 57 @45 5 7 55 6 15 125 6 45 35 60 20 M3xl6 1,25
QEW 15CB % 398 58 1015 12,53 1528 012 009 009 021
QEW 20SB - 29 50 BA 11,57 12,18 013 005 005 019
28 6 195 59 49 5 12 @55 7 9 6 65 20 155 95 85 6 60 20 M5x16 2,08
QEW 20CB 2 481 691 123 16,50 20,21 021 015 015 03t
QEW 25SB - 35 601 219 18,24 18,90 022 010 010 034
¥ 6 25 73 60 6,5 12 @7 75 10 8 8 23 18 11 9 7 60 20 M6x20 2,67
QEW 25CB 3B 59 836 1615 26,03 3149 037 029 029 058
QEW 30SB - 415 615 2575 26,27 27,82 040 018 018 061
£ 10 31 9 72 9 12 @9 7 10 8 9 28 23 11 9 7 80 20 M6x25 4,35
QEW 30CB 40 701 %1 2005 3792 4663 067 051 051 103
QEW 35SB - 51 76 303 36,39 3643 061 033 033 077
4 U 33 100 82 9 12 @9 10 13 85 85 34 275 14 12 9 80 20 M8x25 6,14
QEW 35CB 50 83 108 213 51,18 5928 100 075 075 119

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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SERIE WE Guide lineari

2-5 Tipo WE - Guida lineare larga a 4 ricircoli

2-5-1 Struttura

La serie WE & caratterizzata da capacita di carico uguali in direzione radiale, radiale inversa e laterale, con punti di contatto a 45 gra-
di. Insieme allampia rotaia, questo consente alla guida di supportare elevati livelli di carico, momento e rigidita. Queste guide sono
dotate per progettazione di una capacita di autoallineamento che consente di compensare la maggior parte degli errori di installa-
zione e soddisfare standard di precisione elevati. Questo modello, che presenta una singola rotaia con un profilo e baricentro bassi,
costituisce la soluzione ideale in condizioni di spazio limitato e/o quando sono necessari momenti elevati.

2-5-2 Schema tecnico delle guide lineari della serie WE

Tenuta frontale
(doppia tenuta e raschiatore)

Ingrassatore

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia, end cap e detentore
Sistema di lubrificazione: ingrassatore e giunto di collegamento al sistema

Sistema antipolvere: tenuta frontale, tenuta inferiore, tappo e raschiatore

2-5-3 Codifica della serie WE

Le guide lineari della serie WE possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti
intercambiabili. Sono disponibili le stesse misure per entrambi i modelli. La differenza principale consiste nel fatto che nelle guide
con componenti intercambiabili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente. Il codice della serie WE indica la misura,
il tipo, la classe di precisione, la classe di precarico e cosi via.

HIWIN.
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Guide con componenti non intercambiabili

WEW?27 C CE 2 R 1600 E ZA P Il + KK/RC

Serie WE J L

Numero di rotaie per set di assi *

Misure B ——— Codice di precarico: Z0, ZA, ZB
21,27, 35

Lunghezza della rotaia (mm)

Tipo di montaggio del carrello
A dallalto

C : dallalto o dal basso Note: 1. | numeri romani indicano il numero di rotaie accoppiate

utilizzato lungo un singolo asse. Se lungo un asse viene
utilizzata una singola rotaia, non & presente alcun simbolo.
Numero di carrelli per rotaia 2. L'assenza di simboli indica la protezione standard

(tenuta frontale e tenuta inferiore).

ZZ: tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore.
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore

Guide con componenti intercambiabili
Codifica del carrello WE

WEWZ27 CCEZAP + ZZ

Serie WE |
2

Codice di precarico: Z0, ZA

Misure
21, 27,35

Tipo di montaggio del carrello
A dallalto

C : dall'alto o dal basso

Codifica della rotaia WE
WE R 27 R 1240 E P + RC
L Rrc: ;
Serie WE | .RC. t.appo.n.nforzato
Codice di precisione: C, H, P

Misure
21, 27,35 Lunghezza della rotaia (mm)
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2-5-4 Tipi

Tipi di carrello

HIWIN offre due tipi di carrelli, ovvero flangiati e stretti.

Tabella 2-5-1 Tipi di carrello

© Dispositivi di
21 automazione

) Apparecchiature
di trasporto ad alta
velocita

© Strumenti di
misurazione di
precisione

) Apparecchiature
di produzione per
semiconduttori

© macchina di
soffiaggio plastica

) Robot monoasse,
robotica

© Apparecchiature
monoasse
con elevate
caratteristiche
antirollio (rolling,
pitching, yawing)

HIWIN offre il tipo standard con montaggio dall’alto.

Tipi di rotaie

Tabella 2-5-2 Tipi di rotaie

HIWIN.




2-5-5 Precisione

Le guide della serie WE sono disponibili in cinque classi di
precisione: normale (C), elevata (H), precisa (P), super-precisa (SP)
e ultra-precisa (UP). Per la scelta della classe, fare riferimento alla
precisione dell'apparecchiatura in uso.

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

Tabella 2-5-3 Standard di precisione Unita: mm
Tipo WE - 21 WE - 27, 35
. Super Ultra . Supe Ultra
- . Normale Elevata Precisa P . . Normale Elevata Precisa up 'r f .
Classi di precisione precisa  precisa precisa precisa
(C) (H) (P) (SP) (UP) (C) H) (P) (SP) (up)
Tolleranza dimensionale 0 0 0 0 0 0
3 +01 40,03 +01 + 0,04
dellaltezza H - - -0,03 - 0,015 - 0,008 - - -0,04 -0,02 -0,01
Toll di ionale dell
olleranza dimensionale della 401 4£003 0 0 0 +01 +004 0 0 0
larghezza N -0,03 - 0,015 - 0,008 - 0,04 - 0,02 -0,01
Variazione dell'altezza H 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N 0,02 0,01 0,006 0,004 0,003 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-5-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-5-5
Precisione delle guide con componenti intercambiabili
Tabella 2-5-4 Standard di precisione Unita: mm
Tipo WE - 21, 27, 35
Classi di precisione Normale Elevata Precisa
P (€ (H) )
Tolleranza dimensionale dell’altezza H +0,1 + 0,04 + 0,02
Tolleranza dimensionale della larghezza N +0,1 + 0,04 + 0,02
Variazione dell'altezza H 0,02 0,015 0,007
Variazione della larghezza N 0,03 0,015 0,007
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-5-5
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-5-5
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Precisione di parallelismo

Tabella 2-5-5 Precisione di parallelismo

Lunghezza rotaia (mm) Precisione (im)

c H P SP upP
~100 12 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1.100 24 16 9 6 3
1.100 ~ 1.500 26 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4
1.900 ~ 2.500 31 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7
2-5-6 Precarico
Definizione 20

Deformazione elastica

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida. ; =
con precarico minimo

In genere nelle guide lineari & presente un gioco nega-
tivo tra la pista e le sfere, per migliorare la rigidezza e

Deformazione elastica
con precarico medio

garantire la massima precisione. La figura mostra come
laggiunta di un precarico consenta di migliorare la rigi-
dezza della guida lineare.

Deformazione elastica

Precarico
Classi di precarico
HIWIN offre tre precarichi standard, adatti ad applicazioni e condizioni diverse.
Tabella 2-5-6 Classi di precarico
Classe Codice Precarico Condizioni
r§§ar|co 70 0~ 0.02C l;arICQ con direzione specifica, urti limitati, requisiti di precisione
minimo imitati
Precarico ST o L :
ZA 0.03C~0.05C Carico limitato e requisiti di precisione elevati
leggero
Precarico . L i
i /B 0.06C~ 0.08C Requisiti di rigidita elevati, presenza di urti e vibrazioni
medio
Classe Guide con componenti intercambiabili Guide con componenti non intercambiabili
Classi di precarico Z0, ZA Z0, ZA, ZB

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica la coefficiente di carico dinamico.

HIWIN.
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2-5-7 Lubrificazione
(1) Grasso

Ingrassatore

i
! - ; WE21
; WE27

WE27 \
; WE35

‘ iz M6x0.75P \

M6x0.75P i MOXDLF
N. 34320001 N. 34310008 (OPZIONE)

Posizione degli ingrassatori

E presente un foro filettato per lingrassatore su entrambe le estremita del carrello, pertanto lingrassatore puo essere montato su
entrambe i lati sopra o a lato del carrello. Per linstallazione laterale € consigliabile evitare di montare lingrassatore sul lato di riferi-
mento. Se fosse necessario, contattare HIWIN. Per la lubrificazione dall’alto, nella rientranza per 'O-Ring & presente una rientranza
preformata piu piccola. Preriscaldare una punta di metallo da 0,8 mm di diametro. Utilizzando la punta di metallo, aprire con delica-
tezza la rientranza piu piccola forando il materiale. Inserire una tenuta O-ring nella rientranza (non fornita con il carrello). Per aprire
la rientranza piu piccola non utilizzare la punta di un trapano, per evitare il pericolo di contaminazione. Per la lubrificazione & possi-
bile utilizzare anche il giunto di connessione al sistema di lubrificazione centralizzata.

Tabella 2-5-7 Dimensione dellO-Ring e massima profondita di foratura ammissibile

O-Ring Foro di
lubrificazione
superiore: «E diametro 0,8
Tipo massima
Diametro w profondita . .
di foratura ) 1
ammissibile T _ T K T y
(mm) (mm) (mm) 1
WE21 454015 1.5+015 6.4 \__/
WE27 45+0,15 1,5+0,15 8,4
\/\/
WE35 45+0,15 1,5+0,15 10,2

Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

Tabella 2-5-8 Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

Tipo Carico elevato (cm?3)
WE 21 2,0
WE 27 3,6
WE 35 9,5

Frequenza di riempimento

Controllare il grasso una volta ogni 100 km oppure ogni 3-6 mesi.

HIWIN.
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Olio

Si consiglia di utilizzare olio con viscosita di circa 32~150 cSt. Se & necessaria la lubrificazione a olio, informare HIWIN per evitare
che il carrello venga prelubrificato prima della spedizione.

Tipi di giunto di collegamento al sistema di lubrificazione centralizzata

LF-76 LF-86
PT1/8
M8x1.0P 18 1 i
10 ‘
‘ ‘ F=— T+ W
,,,,, (NN
4 - o **ﬂ‘*4j‘5)* I a7
- I=<FT E=gtt A
E=== N un [ o
il ™ il = o ot o
[ - B
L] . i
M6x0.75P T
e M6x0.75P o8
- T WE27 WE27
WE35 WE35
N. 970002A1 N. 970004A1
SF-76 SF-86
Vs ‘ N |
{ p- o
" N !
M8x1.0P ' PT 1/8 T
L
" | ! | | I
o (L1} J |1
n Yo o! Sir]
o - Ll o i
- [ (o] N, \‘\
1 Ll
(NN T
I I
WE27 1 WE27
Mex0.75p / =28 WE35 a0 WE35
M6x0.75P
N. 970001A1 N. 970003A1
Velocita di erogazione dell'olio
Tabella 2-5-9 Velocita di erogazione dell'olio
) Velocita di erogazione
Misura
(cm3/h)
WE 27 0,2
WE 35 0,3
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2-5-8 Protezioni
Codici degli accessori

Se sono necessari gli accessori seguenti, riportare il codice seguito dal numero di modello.

: i Tenuta frontale
inferiore

Tenuta frontale Raschiatore

Nessun simbolo: protezione standard

i i ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)
(tenuta frontale + tenuta inferiore)

Tenuta frontale

Raschiatore

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di agenti contaminanti nel carrello. Riducono la probabilita che la pista subisca danni che potrebbero ridurne la

durata.

Doppia tenuta

Rimuove i corpi estranei dalla rotaia, evitando lingresso di agenti contaminanti nel carrello.

Tabella 2-5-10 Dimensioni della tenuta frontale

Tipo ;Srgfns)sore (t1)
WE 21 2
WE 27 2
WE 35 2
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Raschiatore

Rimuove dalla rotaia gli agenti contaminanti di grandi dimensioni, come schizzi di saldatura e scarti metallici. Il raschiatore di metal-
lo evita il danneggiamento eccessivo delle tenute terminali.

Tabella 2-5-11 Dimensioni del raschiatore

Spessore (t2)

Tipo (mm)
WE 27 1
WE 35 15
Tappi per i fori di montaggio della rotaia \ @D
| tappi per i fori di montaggio della rotaia impediscono l'accumulo di
corpi estranei nei fori di montaggio e sono inclusi nella confezione della ‘
rotaia. ‘
| T
|
Tabella 2-5-12 Dimensioni dei tappi per i fori di montaggio della rotaia
Misura rotaia Misura vite Diametro (D) Spessore (H)
(mm) (mm)
WE21R M4 7,65 11
WER27R M4 7,65 11
WER35R M6 11,20 2,5

2-5-9 Resistenza all'avanzamento
Nella tabella seguente ¢ riportato il valore massimo della resistenza per la tenuta frontale.

Tabella 2-5-13 Resistenza della tenuta

Misura Resistenza N (kgf)
WE27 2,94 (0,3)
WE35 3,92(0,4)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

2-5-10 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Grazie alla superficie di contatto ad arco circolare, la guida lineare WE ¢ in grado di compensare i difetti della superficie dovuti all'in-
stallazione e garantire un moto lineare uniforme. Se la superficie di montaggio soddisfa i requisiti di precisione dellinstallazione, &
possibile ottenere senza difficolta gli elevati livelli di rigidita e precisione offerti dalla guida.

1St A 8
i g
//[P
(500)
Tabella 2-5-14 Massima tolleranza di parallelismo (P) Unita: um
Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA ZB
WE27 25 20 -
WE35 30 22 20
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Tabella 2-5-15 Tolleranza massima dell'altezza della superficie di riferimento (S)) Unita: um
) Classi di precarico
Tipo
Z0 ZA ZB
WE27 130 85 -
WE35 130 85 70

2-5-11 Precauzioni di installazione

Altezze e smussi degli spallamenti

Se le altezze e gli smussi degli spallamenti delle superfici di montaggio non sono corretti, la precisione risultera diversa da quella
prevista e si verifichera un'interferenza con la parte smussata della rotaia o del carrello.

Utilizzando le altezze e gli smussi previsti per gli spallamenti € possibile eliminare eventuali problemi di precisione dovuti all'installa-
zione.

Carrello - -
Rotai Carrello % % : / E,
H1 l 77— otala % % ]

5] ] -
" =

——

Tabella 2-5-16 Altezze e smussi degli spallamenti Unita: mm
Raggio max. Raggio max. 2z st Gioco
. spallamento spallamento .
Tipo Smusso rotaia smusso catrrello - sotto il carrello
rotaia carrello

r, (mm) r, (mm) E, (mm) E, (mm) H, (mm)
WE27 0,5 0.4 2,5 7,0 4,0
WE35 0,5 0,5 2,5 10,0 4,0

Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

Il serraggio scorretto delle viti di fissaggio puo influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare installata. Per infor-
mazioni sulla coppia di serraggio consigliata, vedere la Tabella 2-5-17.

Tabella 2-5-17 Coppia di serraggio

Coppia N-cm (kgf-cm)

Tipo Misura vite

Acciaio Ghisa Alluminio
WE21 M4x0.7Px16L 392 (40) 274 (28) 206 (21)
WE35 M6Xx1Px20L 1373 (140) 921 (100) 686 (70)
WE35 M6x1Px20L 1373 (140) 921 (100) 686 (70)

Nota: 1 kgf = 9,81 N
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2-5-12 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

e\

HIWIN offre numerose lunghezze standard per la rotaia. Nelle rotaie con lunghezza standard, i fori di montaggio finali si trovano in
posizioni predeterminate (E). Per le rotaie con lunghezza non standard, specificare valori di E non superiori alla meta della dimensio-

ne del passo (P). Valori di E piu elevati causano una terminazione instabile della rotaia.

L=(n-1)xP +2xE

L : lunghezza totale della rotaia (mm)
n : numero di fori di montaggio
P : distanza tra due fori (mm)

E : distanza tra il centro dell'ultimo foro e l'estremita (mm)

Tabella 2-5-18 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

Tipo

Lunghezza standard L(n)

Passo (P)
Distanza dall'estremita (E )

Massima lunghezza
standard

Lunghezza massima

WER21
130 (3)
230 (5)
380 (8)
480 (10)
580 (12)
780 (16)

50
15

4.000 (80)

4.000

WER27
220 (4)
280 (5)
340 (6)
460 (8)
640 (11)
820 (14)
1.000 (17)
1.240 (21)
1.600 (27)
60
20

4.000 (67)

4.000

WER35
280 (4)
440 (6)
600 (8)
760 (10)
1.000 (13)
1.640 (21)
2.040 (26)
2.520 (32)
3.000 (38)
80
20

3.960 (50)

4.000

Note: 1. Per le rotaie standard la tolleranza del valore E ¢ di 0,5~-0,5 mm, mentre per le rotaie giuntate € di 0~-0,3 mm.

2. La massima lunghezza standard € la massima lunghezza della rotaia con valore E standard su entrambi i lati.

3. Se sono necessari valori di E diversi, contattare HIWIN.

HIWIN.
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SERIE

2-5-13 Dimensioni delle guide HIWIN serie WE

WEH-CA

Dimensioni
assemblato
Tipo Mo
H H N W B B,
WEH2ICA 21 3 85 54 31115

WEH27CA 27 4 10 62 46 8

WEH35CA 35 4 155100 76 12

Nota: 1 kgf = 9,81 N

Dimensioni carrello (mm)

CL L K K G

1 2

19 417 59 14,68 3,65 12

32 5187281415 35 12

50 7761026 181 525 12

Guide lineari

[
N/

&

6-Mxl
G L
K2 L1
c
= =1 _:E’
I | I |
o0 et e[
= s t :
T
T[T
|- @d ‘
E P E
Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico Peso
Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico  dicarico nominale
rotaia  dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia
Mxt. T H, HL W, W, H, D h d P E (mm) CkN) C (kN) | N-m kN-m kN-m v el
M5x6 8 45 42 37 22 11 75 53 45 50 25 M4xl12 721 137 023 010 010 020 30
Méx6 10 6 5 42 24 15 75 53 45 60 20 M4x16 124 21,6 042 017 017 035 47
M8x8 13 8 65 69 40 19 11 9 7 80 20 M6x20 29,8 49,4 148 067 067 11 97
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W
B, B
EEEl g —
YRR o [l
T T T T
- FELQREE D & .
- { 1 ‘ [ ) T
T 1] i 1]
W, ‘
N We
Dimensioni —
Dimensioni carrello (mm)
assemblato (mm)
Tipo
H H N W B B C L L K K G M TT
WEW21CcC 21 3 155 68 60 4 29 47 59 968 365 12 M5 73 8
WEW27cC 27 4 19 80 70 5 40 518 728 1015 35 12 M6 8 10
WEW35CC 35 4 255 120 107 65 60 776 1026 1335 525 12 M8 112 14

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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Guide lineari

6-M
G L
Ko, L+
C
o gl MGS
| ’ i
5 =) =
[ ] f T T 7‘
Bd
E P
MR MP
[t
L Y'tEd" Cgeff!uente C9efﬂgente Momento statico nominale
Dimensioni rotaia (mm) fissaggio  dicarico di carico
rotaia  dinamico  statico
MR MP MV
Mo HoWe W HoDohod POE fm N G em kNm
45 42 31 22 0 75 53 45 50 25 M2 72 137 023 010 010
6 5 4 24 15 75 53 45 60 20 Médxi6 124 216 042 017 017
8 65 69 40 19 11 9 7 80 2 M6x0 298 494 148 067 067

Peso

Carrello  Rotaia

kg kg/m
023 30
043 47
126 97



—

SERIE MGN Guide lineari

2-6 Serie MG - Guida lineare in miniatura
2-6-1 Caratteristiche della serie MGN

1. Piccola e leggera, ideale per le apparecchiature in miniatura.

2. Tutti i componenti di carrelli e rotaie sono in uno speciale acciaio inossidabile, inclusi le sfere e i detentori per le sfere, per
evitare la corrosione.

3. La superficie di contatto ad arco gotico € in grado di sostenere carichi da tutte le direzioni e garantisce livelli elevati di ri-
gidita e precisione.

4. Le sfere d'acciaio vengono trattenute da un detentore in miniatura, per evitarne la caduta anche in caso di rimozione dei
carrelli dalle rotaie installate.

5. Le guide con componenti non intercambiabili sono disponibili solo per determinate classi di precisione.

2-6-2 Schema tecnico delle guide lineari della serie MGN

Carrello

Ingrassatore

Rotaia

Tenuta inferiore

Detentore

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia, end cap e detentore

Sistema di lubrificazione: lingrassatore e disponibile per il tipo MGN15. Per la lubrificazione € possibile
utilizzare un pistola per ingrassaggio.

Sistema protezione: tenuta frontale, tenuta inferiore (dimensioni opzionali: 9,12,15), tappo (dimensioni:
12,15)

HIWIN.



SERIE MGW Guide lineari

2-6-3 Caratteristiche della serie MGW

Caratteristiche di progettazione delle guide larghe in miniatura della serie MGW:

1. La larghezza superiore consente di supportare carichi a momento piu elevati.

2. La superficie di contatto ad arco gotico garantisce livelli elevati di rigidita e precisione in tutte le direzioni.

3. Le sfere d'acciaio vengono trattenute da un detentore in miniatura, per evitarne la caduta anche in caso di rimozione del carrello
dalle rotaie installate.

4. Tutti i componenti metallici sono realizzati in acciaio inossidabile per evitare la corrosione.

2-6-4 Configurazione della serie MGW

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia, end cap e detentore

Sistema di lubrificazione: lingrassatore & disponibile per il tipo MGW?15. Per la lubrificazione e possibile
utilizzare un pistola per ingrassaggio.

Sistema protezione: tenuta frontale, tenuta inferiore (dimensioni opzionali: 9,12,15), tappo (dimensioni:
12,15)

2-6-5 Applicazione

La serie MGN/MGW puo essere utilizzata in molti campi, come apparecchiature per semiconduttori, apparecchiature per l'assem-
blaggio di circuiti stampati, apparecchiature medicali, robotica, strumenti di misura, apparecchiature per lautomazione dei lavori
d'ufficio e cosi via..

2-6-6 Codifica della serie MGN/MGW

Le guide lineari delle serie MGN e MGW possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con com-
ponenti intercambiabili. Sono disponibili le stesse misure per entrambi i modelli. Il tipo con componenti intercambiabili € piu pratico,
poiché consente di sostituire le rotaie, ma offre una precisione inferiore rispetto al tipo con componenti non intercambiabili. Il codi-
ce contiene informazioni su misura, tipo, classe di precisione, classe di precarico e cosi via.

HIWIN.
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Guide con componenti non intercambiabili

MGW 12 C E 2 R1600 E Z1 P M Il + U/RC

| RC: tappo rinforzato
(opzionale per MGN 12 e 15)
Serie MGN/

MGW
Numero di rotaie per set di assi*

Tipo di carrello
C : standard
H : lungo

Codice di precisione: C, H, P

E : rotaia speciale
(Assente: rotaia standard)

Numero di carrelli per rotaia

Note: 1. numeri romaniindicano un set di rotaie accoppiate.
Se non e presente alcun simbolo, significa che lungo un asse
viene utilizzata una singola rotaia.
2. La tenuta inferiore & disponibile per i modelli
MGN e MGW 9, 12, 15.

Guide con componenti intercambiabili

Carrello intercambiabile

MGN 12 C E 21 P M + U

Serie MGN/MGW 4,

Tipo di carrello M : acciaio inossidabile
C : standard

H : lungo

Codice di precarico: ZF,
70,71

Rotaia intercambiabile

MGN R 12 R1000 E P M + RC

Serie MGN/MGW g |_

M : acciaio inossidabile

Misure:
570912,15

Opzione rotaia speciale

HIWIN.
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2-6-7 Classi di precisione

Le guide delle serie MGN e MGW sono disponibili in tre classi di preci-
sione: normale (C), elevata (H) e precisa (P). E possibile scegliere la guida
appropriata in base alla precisione richiesta dall'applicazione.

WO

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

| valori di precisione vengono rilevati nella parte centrale di ogni carrello.

Tabella 2-6-1 Standard di precisione delleguide con componenti non intercambiabili Unita: mm
Classi di precisione (I\é)o rmale (EHl)e vata (Ii)recisa

Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,04 + 0,02 + 0,01

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,04 + 0,025 + 0,015

Variazione dell’altezza H della coppia 0,03 0,015 0,007

Variazione della larghezza N della coppia (rotaia di riferimento) 0,03 0,02 0,01

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-6-3

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-6-3

Precisione delle guide con componenti intercambiabili

La differenza di altezza tra le guide con componenti intercambiabili e quelle con componenti non intercambiabili € minima.

Tabella 2-6-2 Standard di precisione delleguide con componenti intercambiabili Unita: mm
Classi di precisione (I\Cl)ormale (ilfvata (l,:';edsa

Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,04 + 0,02 + 0,01

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,04 + 0,025 + 0,015

Variazione dell’altezza H della coppia 0,03 0,015 0,007

un set Variazione della larghezza N della coppia 0,03 0,02 0.01

Variazione della larghezza N della coppia (rotaia di riferimento) 0,07 0,04 0,02

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-6-3

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-6-3

HIWIN.
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Precisione di parallelismo di corsa

Il parallelismo tra C e A e tra D e B dipende dalla lunghezza della rotaia.

Tabella 2-6-3 Precisione di parallelismo di corsa

Lunghezza rotaia Precisione (pm) Lunghezza rotaia Precisione (um)

(mm) (@] (H) (P) (mm) (@] (H) (P)
~50 12 6 2 315~ 400 18 1 6
50 ~80 13 7 3 400 ~ 500 19 12 6
80 ~ 125 14 8 35 500 ~ 630 20 13 7
125~ 200 15 9 4 630 ~ 800 22 14 8
200 ~ 250 16 10 5 800 ~ 1.000 23 16 9
250 ~ 315 17 1 5 1.000 ~1.200 25 18 11

2-6-8 Precarico

Le serie MGN e MGW offrono tre livelli di precarico, adatti ad applicazioni diverse.

Tabella 2-6-4 Classi di precarico

Classe Codice Precarico Precisione
Gioco leggero A7 Gioco 4~10 pm C

Precarico minimo Z0 0 C~P
Precarico leggero Z1 0.02C C~P

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica la coefficiente di carico dinamico.

2-6-9 Protezioni

Le tenute frontali e gli accessori standard fissati a entrambi i lati del carrello impediscono lingresso della polvere nel carrello, al fine
di mantenere la precisione e la durata di una guida lineare. Le tenute inferiori sono fissate alla falda esterna del carrello per impedire
lingresso della polvere. E possibile ordinare le tenute inferiori aggiungendo "+U" seguito dal numero del modello. Per le misure 9,
12 e 15 le tenute inferiori sono disponibili come opzione, mentre tale opzione non & disponibile per la misura 7 a causa dei limiti di
spazio di H,. Se la guida lineare € dotata di tenuta inferiore, la superficie di montaggio laterale della rotaia non deve essere maggiore
di H,.

i

vl

T
Tabella 2-6-5

Tipo Tenuta inferiore H, mm
MGN 5 - -
MGN 7 = =
MGN 9 J 1,2
MGN 12 ° 22
MGN 15 o 3,2
MGW 5 - -
MGW 7 - -
MGW 9 ° 21
MGW 12 ° 2,6
MGW 15 ° 2,6

HIWIN.
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2-6-10 Precauzioni per linstallazione
Altezze e raccordi degli spallamenti .
T
T
M
Tabella 2-6-6 Altezze e raccordi degli spallamenti
Raggio max. Raggio max. Altezza Altezza
Tipo raccordi raccordi spallamento spallamento

r, (mm) r, (mm) H, (mm) H, (mm)
MGN 5 01 0,2 12 2
MGN 7 0,2 0,2 12 3
MGN 9 0,2 0,3 17 3
MGN 12 0,3 0,4 17 4
MGN 15 0,5 0,5 2.5 5
MGW 5 0.1 0,2 12 2
MGW 7 0,2 0,2 17 3
MGW 9 0.3 0,3 2,5 3
MGW 12 04 04 3 4
MGW 15 0.4 0,8 3 5

Coppia di serraggio delle viti per linstallazione

Il serraggio scorretto delle viti di fissaggio della rotaia influisce in modo significativo sulla precisione della guida lineare. Nella tabella
seguente sono riportate le coppie di serraggio consigliate per dimensioni specifiche delle viti di fissaggio.

Tabella 2-6-7 Coppia di serraggio
Coppia N-cm (kgf-cm)

Tipo Misura vite
Acciaio Ghisa Alluminio

MGN5 M2x0.4Px6L 57 (5,9) 39,2 (4) 29,4 (3)
MGN7 M2x0.4Px6L 57 (5,9) 39,2 (4) 29,4 (3)
MGN9 M3x0.5Px8L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
MGN12 M3x0.5Px8L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
MGN15 M3x0.5Px10L 186 (19) 127(13) 98 (10)
MGW5 M2.5x0.45P%7L 118 (12) 78,4 (8) 58,8 (6)
MGW7 M3x0.5Px6L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
MGW9 M3x0.5Px8L 186 (19) 127 (13) 98 (10)
MGW12 M4x0.7PXx8L 392 (40) 274 (28) 206 (21)
MGW15 M4x0.7Px10L 392 (40) 274 (28) 206 (21)

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.



/ 105
I

2-6-11 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

Note: 1. Per le rotaie la tolleranza del valore E & di 0,5~-0,5 mm, mentre per le rotaie giuntate & di 0~-0.3 mm.

2. La massima lunghezza standard € la massima lunghezza della rotaia con valore E standard su entrambi i lati.

3. Nelle specifiche, la lettera "M" indica le guide in acciaio inossidabile.

4. Se sono necessari valori di E inferiori, contattare HIWIN.

L : lunghezza totale della rotaia (mm)
n : numero di fori di montaggio ; 1]
P : distanza tra due fori (mm) A % | Ii |
E : distanza tra il centro dell'ultimo foro . —= I —=
e l'estremita (mm) E L - B
- L —
L=(N=T)XP 4 2 XE srorrerrreemme e Equazione 24
Tabella 2-6-8 Unita: mm
" MGNR MGNR MGNR MGNR MGNR MGWR MGWR MGWR MGWR MGWR
ipo
5M 7™M 9M 12M 15M 5M ™M 9M 12M 15M
40 (3) 40 (3) 55 (3) 70 (3) 70 (2) 50 (3) 80 (3) 80 (3) 110 (3) 110 (3)
55 (4) 55 (4) 75 (4) 95 (4) 110 (3) 70 (4) 110 (4) 110 (4) 150 (4) 150 (4)
70 (5) 70 (5) 95 (5) 120 (5) 150 (4) 90 (5) 140 (5) 140 (5) 190 (5) 190 (5)
100 (7) 85 (6) 115 (6) 145 (6) 190 (5) 110 (6) 170 (6) 170 (6) 230 (6) 230 (6)
130 (9) 100 (7) 135 (7) 170 (7) 230 (6) 130 (7) 200 (7) 200(7) 270(7) 270 (7)
160 (11) 130 (9) 155 (8) 195 (8) 270 (7) 150 (8) 260 (9) 230(8) 310 (8) 310 (8)
175 (9) 220 (9) 310 (8) 170 (9) 260 (9) 350 (9) 350 (9)
290 390
195 (10) 245(10) 350 (9) (10) 390 (10) (10)
Lunghezza standard 350
L(n) 275 (14) 270 (11) 390 (10) (14) 430 (11) 430 (11)
500
375(19) 320 (13) 430 (11) (19) 510 (13) 510 (13)
370 (15) 470 (12) 710 (24) 590 (15) (5195())
470 (19) 550 (14) 860 750(19) 750 (19)
(29)
910
570 (23) 670 (17) 910 (23) 23)
1070 1070
695 (28) 870 (22) 27) 27)
Passo (P) 15 15 20 25 40 20 30 30 40 40
Distanza
dallestremita (E) 5 5 7,5 10 15 5 10 10 15 15
Massima lunghezza 1995 1990 1190 1990 1990
standard 250 (17) 595 (40) 995 (40) (80) (50) 250 (13) 590 (20) (40) (50) (50)
Lunghezza massima 250 600 1000 2000 2000 250 600 1200 2000 2000
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SERIE MGN Guide lineari

2-6-12 Dimensioni per le serie MGN

MGN5 L
L1
2-Mxl — oD
. - 20 -
4 ) | ‘ | ]
T It
| ed
E_| P E
MGN7, MGN9, MGN12
- W L
*Bl B Gn L1
-Mx! C
4-Mxl——— ‘ 4 oD ‘ | !
i ) \‘7‘\ \‘L\
j ¥ 5 e
T j r
L
L1
]
—
T T
] ]
-+ + =T
T “r \’
e
Me My
o @
=¥ 1= (& EX
¢ @
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico  dicarico nominale
Ti (mm) rotaia dinamico  statico
ipo .
M, M, M, Carrello Rotaia
HH NWBB CL L G G Ml HWHDHhdLdPE mm CkN CKkN N\ Nem N-m kg kg/m
MGN5C 6 15 35 12 8 2 - 96 16 - 08 M2x15 1 5 36 36 08 24 15 5 M2x6 0,54 0,84 2 13 13 0,008 0,15
MGN 7C 8 135 25 0,98 1,24 470 284 284 0010
8 BiSl 5 v 12 s - @12 M2x25 15 7 48 42 23 24 15 5 M2x6 0,22
MGN 7H 13 248 308 1,37 196 764 480 480 0015
MGN 9C 10 189 289 1,86 2,55 1176 735 735 0016
10 g2l 5.5 20N 15 p2io - @14 M3x3 18 9 65 6 3535 20 75 M3x8 0,38
MGN 9H 16 299 399 2,55 4,02 1960 1862 1862 0,026
MGN 12C 15 A7 347 2,84 3,92 2548 1372 1372 0,034
13 3 75 27 20 35 = @2 M3x35 25 12 8 6 45 35 25 10 M3x8 0,65
MGN 12H 20 R4 454 3,72 5,88 3822 362 3626 0054
MGN 15C 20 %67 41 4,61 5,59 4508 2156 2156 0,059
16 4 85 32 25 35 45 M3 M3x4 3 15 10 6 45 35 40 15 M3x10 1,06
MGN 15H 25 434 588 6,37 911 7350 5782 5782 0,092

Nota: 1 kgf = 9,81 N
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SERIE MGW

MGW-C/MGW-H

MGWS5C w
B, B Gn
2:Mxd — f&
A | B '
Ea g
N we |
MGWS5CL . e
‘I
@) &)
T b s
T | G
N we

MGW15

4-Mxl—

/yxﬁ* Gn

Dimensioni
assemblato

Tipo e

MGW 5C 13 e
6,5 NSy 3,5 i

MGW 5CL - =

MGW 7C

9 ECE 5,5 §ES) 19 e

MGW 7H
MGW 9C 4,5
12 30
MGW 9H 515
MGW 12C

14 34 8 40 28 6

MGW 12H

MGW 15C
16 34 9 60 45 75

MGW 15H

Nota: 1 kgf = 9,81 N

6,5
10
19
12

i
28
20
55)

141

21
308
25
385
A3
456
38
57

05

312
41
33
507
41
604
548
B8

Dimensioni carrello (mm)

Mxl

M25xL.5

- 208 1

M3-THRU

- @12 M3x3 185

- @12 M3x3 24

- 012 M3x36 28

52 M3 M4x42 32

Guide lineari

L
L1
2D,
\ &
A< T 1T 7 — m——
SR, : =
o
E_| P
L
L4
c |—1-2-M3(THRU)
2D
C I
e A1 1 ]
SRl — [
lod|
E_| P
L
L4
]
»QD -
L, W Il
‘ od
| E P
G L
L4

14

18

24

42

Dimensioni rotaia (mm)

H, W, W, H, D h d P

- 4 5516 3 20

512 3.5 Bs0

45 35 30

45 45 40

23

95 8 45 45 40

10

10

15

15

Vite di
fissaggio
rotaia

(mm)

M2.5X7

M3x6

M3x8

M4x8

M4x10

Coefficiente  Coefficiente

dicarico  dicarico
dinamico  statico
C(kN)  C; (kN)

0,68 1,18
1,37 2,06
177 3,14
2,75 4,12
3,43 5,89
392 5,59
5,10 8,24
6,77 9,22
893 13,38

Momento statico

nominale

MR MP MV
N-m N-m N-m

55 27 2,7
1570 714 714
2345 1553 1553
4012 1896 1896
5454 3400 34,00
7034 2780 2780
10270 5237 5737
19934 5666 56,66
29901 12260 122,60

Peso

Carrello Rotaia

kg  kg/m
0,016 0,34
0,020

0,51
0,029
0,040

091
0,057
0,071

1,49
0103
0143

2,86
0215
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SERIE RG Guide lineari

2-7 Serie RG - Guida lineare a rulli ad alta rigidita

2-7-1Vantaggi e caratteristiche

Nelle nuove guide HIWIN della serie RG il corpo volvente e costituito da un rullo, anziché da una sfera d'acciaio. Le guide a rulli offrono
rigidita e capacita di carico estremamente elevate. Le guide della serie RG presentano un angolo di contatto di 45 gradi. Durante la fase
capacita di carico nettamente superiori in tutte e quattro le direzioni di carico. Le guide lineari della serie RG garantiscono prestazioni
elevate per la produzione di componenti di massima precisione e sono caratterizzate da una durata utile superiore.

Struttura ottimale

E stata esequita un‘analisi FEM per determinare la strut-
tura ottimale del carrello e della rotaia. Grazie al design
esclusivo del percorso di ricircolo, le guide lineari della
serie RG sono in grado di offrire un moto lineare an-
cora piu uniforme.

Massima rigidita

Nelle guide lineari della serie RG i corpi volventi sono
costituiti da rulli. Poiché i rulli presentano una superficie
di contatto piu estesa rispetto alle sfere, le guide a rulli
offrono capacita di carico e livelli di rigidita superiori. La
figura mostra i livelli di rigidita di un rullo e di una sfera
di uguale volume.

€
=
g
5]
IS
©
S
ko]
°
)
<
.o
N
<
€
£
ke
©
o

Carico laterale (kN)

Massima capacita di carico

Con quattro file di rulli disposti in modo da ottenere un angolo
di contatto di 45 gradi, le guide lineari della serie RG offrono la
stessa capacita di carico in direzione radiale, in direzione radiale
inversa e nelle direzioni laterali. La serie RG offre una capacita
di carico superiore rispetto a guide lineari di uguali dimensioni
ma a ricircolo di sfere.

Durata utile superiore

Il coefficiente di carico dinamico (100 km) & conforme agli standard ISO (ISO14728-1). La durata nominale di una guida lineare &
influenzata dal carico effettivo. Tale valore puo essere calcolato tramite 'Equazione 2.4, in funzione del coefficiente di carico dina-
mico selezionato e del carico effettivo. La formula e diversa da quella utilizzata per le tradizionali guide lineari a sfere.

-

Se si tiene conto anche dei fattori ambientali, la durata nominale € notevolmente influenzata anche dalle condizioni di
movimento, dalla durezza della pista di rotolamento e dalla temperatura di esercizio. La relazione che lega questi fattori e
espressa dallEquazione 2.5.

10
3

(P: l 0007 5 s Equazione 24

forfoC 3

L= 100 km - .

[ T Equaz|one 25
L : durata nominale (Km) f, : fattore didurezza
P : carico calcolato (N) f, . fattore di temperatura

C : coefficiente di carico dinamico (N) fw : fattore di carico

Il fattore di durezza, il fattore di temperatura e il fattore di carico sono uguali a quelli delle guide a sfere. Tuttavia, rispetto
alle tradizionali guide lineari a sfere, le guide lineari della serie RG offrono una maggiore capacita di carico, che consente
di ottenere una durata utile superiore.

HIWIN.



Test di durata

i fl i
i | L
Il
it
Tabella 2-7-1
TEST N°1: RGH35CA Risultati del test:
Precarico: classe ZA La durata nominale del modello & di 1.000 km.
Velocita massima: 60 m/min Dopo la distanza percorsa non € stato rilevato alcuno sfogliamento
Accelerazione: 1 G a fatica né sulla superficie della pista di rotolamento, né sui rulli.
Corsa: 0,55 m »

Lubrificazione: grasso applicato ogni 100 km
Carico esterno: 15 kN
Distanza percorsa: 1.135 km

TEST N°2: RGW35CC Risultati del test:

Precarico: classe ZA Dopo una distanza di 15.000 km non € stato rilevato alcuno sfogliamento
Velocita massima: 120 m/min a fatica né sulla superficie della pista di rotolamento, né sui rulli.
Accelerazione: 1 G

Corsa: 2m

Lubrificazione: olio erogato a una velocita di 0,3 cm®/h
Carico esterno: 0 kN

Distanza percorsa: 15.000 km

Nota: i dati riportati si riferiscono a questi campioni.

2-7-2 Schema tecnico delle guide lineari della serie RG

End cap

Tappo

Carrello

Tenuta frontale

(doppia tenuta e raschiatore)

Ingrassatore

Sistema di ricircolo corpi volventi: carrello, rotaia,
end cap, percorso di ricircolo, rulli
Sistema di lubrificazione: ingrassatore e giunto di
Tenuta inferiore collegamento al sistema
Sistema di protezione: tenuta frontale, tenuta infe-
riore, tappo, doppia tenuta e raschiatore

HIWIN.
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2-7-3 Codifica della serie RG

Le guide lineari della serie RG possono essere suddivise in guide con componenti non intercambiabili e guide con componenti intercam-
biabili. Sono disponibili le stesse misure per entrambi i modelli. La differenza principale consiste nel fatto che nelle guide con componenti
intercambiabili i carrelli e le rotaie possono essere scambiati liberamente mantenendo una precisione di classe P. Il codice della serie RG
indica la misura, il tipo, la classe di precisione, la classe di precarico e cosi via.

Guide con componenti non intercambiabili

RGW35 CCE 2 R 1640 E ZA P Il + KK/E2/RC

] )
Serie RG
E2: autolubrificante

SE: end cap metallico

Numero di set di rotaie accoppiate’

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Codice di precarico: Z0, ZA, ZB

Lunghezza della rotaia (mm)

Montaggio del carrello
A : dallalto
C : dall'alto o dal basso

Note: 1. | numeri romani indicano il numero di set di rotaie accoppiate.
2. Per il sistema di protezione, 'assenza di simboli indica la protezione standard
Numero di carrelli per rotaia (solo tenuta frontale e tenuta inferiore).
ZZ: tenuta frontale, tenuta inferiore e raschiatore
KK: doppia tenuta, tenuta inferiore e raschiatore
DD: doppia tenuta e tenuta inferiore

Guide con componenti intercambiabili

Numero di modello del carrello RG

RGW2 C A EZAP + ZZ/E2

L
Serie RG J
Protezioni®

Codice di precarico: Z0, ZA

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Tipo di montaggio del carrello
A : dall'alto

C : dall'alto o dal basso
Numero di modello della rotaia RG

RG R 25 R 1240 E P + RC

| —
Serie RG
Codice di precisione: H, P

Misure
15, 20, 25, 30, 35, 45, 55, 65

Lunghezza della rotaia (mm)

HIWIN.
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2-7-4 Tipi

Tipi di carrello

HIWIN offre due tipi di carrelli, ovvero flangiati e stretti.
Tabella 2-7-2 Tipi di carrello

Tipo  Modello Forma Altezza

(mm)

28
@]
% RGH-CA .
% RGH-HA
90
9 24
L)
) RGW-CC .
= RGW-HC
T
90
Tipi di rotaie

Lunghezza
rotaia

(mm)

100

4000

100

4000

Applicazioni principali

Sistemi di automazione
Apparecchiature di trasporto
Centri di lavorazione CNC
Macchine da taglio per carichi pesanti
Rettificatrici CNC

Macchine a iniezione plastica
Fresatrici Plano Miller

Dispositivi che richiedono elevati

livelli di rigidita

Dispositivi che richiedono una
capacita di carico elevata

Macchine per elettroerosione

Oltre alle rotaie di tipo standard, con montaggio dall‘alto, HIWIN offre anche rotaie con montaggio dal basso.

Tabella 2-7-3 Tipi di rotaie

Montaggio dall'alto Montaggio dal basso

HIWIN.
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2-7-5 Classi di precisione

Le guide della serie RG sono disponibili in quattro classi di ﬁ
precisione: elevata (H), precisa (P), super-precisa (SP) e ultra-
precisa (UP). Per la scelta della classe, fare riferimento ai re-
quisiti di precisione dellapparecchiatura in uso.

[O}-  [Bl<

Precisione delle guide con componenti non intercambiabili

Tabella 2-7-4 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 15, 20
- . Elevata Precisa Super-precisa Ultra-precisa
Classi di precisione ) ®) SP) up)
Tolleranza dimensionale dell’altezza H + 0,03 0 0 0
-0,03 - 0,015 - 0,008
) . 0 0 0
Toll d le della largh N + 0,03
olleranza dimensionale della larghezza + 003 0015 - 0,008
Variazione dell’altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006 0,004 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006 0,004 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12
Tabella 2-7-5 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 25, 30, 35
- .. Elevata Precisa Super-precisa  Ultra-precisa
Classi di precisione H) ®) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,04 0 0 0
- -0,04 -0,02 -0,01
) ) 0 0 0
Toll l lla largh N + 0,04
olleranza dimensionale della larghezza +0,0 004 002 001
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005 0,003
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12
Tabella 2-7-6 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 45, 55
- .. Elevata Precisa Super-precisa  Ultra-precisa
Classi di precisione H) ®) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,05 0 0 0
- -0.05 -0,03 - 0,02
) ) 0 0 0
Toll l lla largh N +0,
olleranza dimensionale della larghezza + 0,05 - 0.05 003 002
Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,007 0,005
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12
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Tabella 2-7-7 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 65
- .. Elevata Precisa Super-precisa  Ultra-precisa

Classi di precisione H) ®) (SP) (UP)
Tolleranza dimensionale dellaltezza H + 0,07 0 0 0

- - 0,07 - 0,05 -0,03
Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,07 . J .

- 0,07 - 0,05 - 0,03

Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01 0,007 0,005
Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,025 0,015 0,01 0,007
Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12
Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12

Precisione delle guide con componenti intercambiabili

Tabella 2-7-8 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 15, 20

Classi di precisione Elevata (H) Precisa (P)

Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,03 + 0,015

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,03 + 0,015

Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,01 0,006

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12

Tabella 2-7-9 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 25, 30, 35

Classi di precisione Elevata (H) Precisa (P)

Tolleranza dimensionale dellaltezza H + 0,04 + 0,02

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,04 + 0,02

Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12
Tabella 2-7-10 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 45, 55

Classi di precisione Elevata (H) Precisa (P)

Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,05 + 0,025

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,05 + 0,025

Variazione dell'altezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,015 0,007

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12
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Tabella 2-7-11 Standard di precisione Unita: mm
Tipo RG - 65

Classi di precisione Elevata (H) Precisa (P)

Tolleranza dimensionale dell'altezza H + 0,07 + 0,035

Tolleranza dimensionale della larghezza N + 0,07 + 0,035

Variazione dellaltezza H (tra 2 o piu carrelli) 0,02 0,01

Variazione della larghezza N (tra 2 o piu carrelli) 0,025 0,015

Parallelismo tra la superficie C del carrello e la superficie A Vedere la Tabella 2-7-12

Parallelismo tra la superficie D del carrello e la superficie B Vedere la Tabella 2-7-12

Precisione di parallelismo di corsa

Tabella 2-7-12 Precisione di parallelismo di corsa

Lunghezza rotaia (mm) Precisione (Lm)

H P SP UP

~ 100 7 3 2 2
100 ~ 200 9 4 2 2
200 ~ 300 10 5 3 2
300 ~ 500 12 6 3 2
500 ~ 700 13 7 4 2
700 ~ 900 15 8 5 3
900 ~ 1.100 16 9 6 3
1100 ~ 1.500 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 20 13 8 4
1900 ~ 2.500 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 28 21 15 7

2-7-6 Precarico

E possibile applicare un precarico a ogni singola guida utilizzando rulli maggiorati. In genere nelle guide lineari & presente un gioco
negativo tra la pista di rotolamento e i rulli, per migliorare la rigidezza e garantire la massima precisione. Le guide lineari della serie
RG offrono tre precarichi standard, adatti ad applicazioni e condizioni diverse.

Tabella 2-7-13

Classe Codice Precarico Condizioni

Precarico leggero Z0 0.02C~ 0.04C  Carico con direzione specifica, urti limitati, requisiti di precisione limitati
Precarico medio  ZA 0.07C~0.09C  Requisiti di rigidita e precisione elevati

Precarico elevato ZB 0.12C~ 0.14C  Requisiti di rigidita elevatissimi, presenza di urti e vibrazioni

Z0 ZA /B

La figura illustra la relazione fra rigidita, attrito e durata nominale.

Per evitare che la durata della guida venga ridotta da un precarico Rigidita

eccessivo, per i modelli piu piccoli & consigliabile utilizzare precari-

chi non superiori a ZA. Attrito
Durata
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2-7-7 Lubrificazione

Grasso

Ingrassatore

M4x0.7P

RG15
RG20

N. 34310002 (STAND

Posizione degli ingrassatori

E presente un foro filettato per lingrassatore su entrambe le estremita
del carrello, pertanto lingrassatore puo essere montato su entrambe i
lati sopra © a lato del carrello. Per linstallazione laterale € consigliabile
evitare di montare lingrassatore sul lato di riferimento. Se fosse neces-
sario, contattare HIWIN. Per la lubrificazione e possibile utilizzare anche
il giunto di connessione al sistema di lubrificazione centralizzata. Le
posizioni dei raccordi per lingrassatore sono indicate nella figura.

Tabella 2-7-14 Dimensione dellO-Ring e massima profondita di foratura ammissibile

Tipo

RG 15
RG 20
RG 25
RG 30
RG 35
RG 45
RG 55
RG 65

O-Ring

Diametro (mm)

2,5+0,15
2,5+0,15
7,540,15
7,540,15
7,5+0,15
7,540,15
7,540,15
7,5+0,15

W (mm)

1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15
1,5+0,15

N. 34320001 (STANDARD)

RG25
RG30

M6x0.75P RG35

N. 34310008 (OPZIONE)

Foro di lubrificazione superiore:

massima profondita di foratura
ammissibile T

3,45

4

5,8

6,2

8,65

9,5

11,6

14,5

X

Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

Tabella 2-7-15 Quantita di olio per un carrello riempito con grasso

Tipo
RG 15
RG 20

RG 25
RG 30

Carico medio (cm?)

3
S
7
9

Frequenza di riempimento
Controllare il grasso una volta ogni 100 km oppure ogni 3-6 mesi.

Carico elevato (cm®)  Tipo

10

RG 35
RG 45
RG 55
RG 65

Carico medio (cm?)

12
19
28
52

RG45
RG55
RG65

N. 34320003 (STANDARD)

PT1/8

RG45
RG55
RG65

N. 3431000B (OPZIONE)

*E diametro 0,8

Tmax

1)

A

14
23
35
63

Carico elevato (cm?)

HIWIN.
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Olio
Si consiglia di utilizzare olio con viscosita di circa 32~150 cSt. Se € necessaria la lubrificazione a olio, informare HIWIN per evitare
che il carrello venga prelubrificato prima della spedizione.

Tipi di giunto di collegamento al sistema di lubrificazione centralizzata

LF-64 LF-76 LF-78

M8x1.0P 18 M8x1.0P 18

M6x0.75P 10 10 10

19,5

|
8
K
B _ =)
10
I
R
10
e
} |
-}
[ p—
4>4/
20

)| ] [
ih <+ ) |m‘ 1 T R /
1 | |
ik HH L L L] PT1/8 AL | |
MAX07P o5 M6x0.75P ‘ :
T RG25 210 RG45
RG15 RG30 RG55
RG20 RG35 RG65
N. 97000EA1 N. 970002A1 N. 970006A1
LF-86 LF-88
PT1/8 "
11 12 12
: ; ‘ 5 e
PT1/8 1 1 1h
- e - 1 oo 1ot
> L__Ly/
i T T B
ok L 1n 0] o
E— T L
| i | : [
B il PT1/8 i
M6x0.75P w
RG25 RG45
RG30 210 RG55
RG35 RG65
N. 970004A1 N. 970008A1
SF-76 SF-78
o
M8x1.0P M8x1.0P
\\ ; I
S o i : f
n up 4
9 m R «~ "
I I
|
1
RG25 ‘ RG45
M6x0.75P RG30 PT 1/8 @10 RG55
RG35 RG65
N. 970001A1 N. 970005A1
SF-86 SF-88 =
= Prig )=
A\ i
PT1/8 et
‘ u o[
‘ | a Ht . i
S . Pl
L) Th N 3 : 3
m n 1T (L
.- ]
|
‘IIII‘ RG25 ‘ RG45
RG30 a7 RG55
Méx0.75p/ -28 heas PT1/8 (%) Rces
N. 970003A1 N. 970007A1

HIWIN.
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Velocita di erogazione dell'olio

Tabella 2-7-16 Velocita di erogazione dell'olio

Velocita di erogazione

Tipo (cm3/h)
RG 15 0,14

RG 20 0,14

RG 25 0,167
RG 30 0,2

RG 35 0,23

RG 45 0,3

RG 55 0,367
RG 65 0,433

2-7-8 Protezioni

Codici degli accessori
Se sono necessari gli accessori seguenti, aggiungere il codice seguito dal numero di modello.

Tabella 2-7-17

Tenuta
inferiore

Tenuta frontale

Raschiatore

Nessun simbolo: protezione standard (tenuta frontale +

. . ZZ (tenuta frontale + tenuta inferiore + raschiatore)
tenuta inferiore)

Tenuta frontale

Raschiatore

KK (doppia tenuta + tenuta inferiore + raschiatore) DD (doppia tenuta + tenuta inferiore)

HIWIN.



Tenuta frontale e tenuta inferiore

Evitano lingresso di polvere o sfridi metallici, che possono ridurre la durata del carrello.

Doppia tenuta

Migliora la capacita di rimozione dei corpi estranei.

Tabella 2-7-18 Dimensioni della tenuta frontale

Tipo Spessore (t1) Misura
(mm)

RG 15 ES 2,2 RG 35 ES

RG 20 ES 2,2 RG 45 ES

RG 25 ES 2,2 RG 55 ES

RG 30 ES 2.4 RG65ES

Raschiatore

Il raschiatore rimuove gli sfridi metallici ad alta temperatura e i corpi estranei di grandi dimensioni.

Tabella 2-7-19 Dimensioni del raschiatore

Tipo Spessore (t2) Misura
(mm)

RG 15 SC 1,0 RG 35 SC

RG 20 SC 1,0 RG 45 SC

RG 25 SC 1.0 RG 55 SC

RG 30 SC 1,5 RG 65 SC

N

Spessore (t1)
(mm)
2,5

36
36
44

Spessore (t2)
(mm)
1,5

15
15
15

PD

Tappi per i fori di montaggio della rotaia

Per coprire i fori di montaggio al fine di evitare lingresso di sfridi metallici

o altri corpi estranei vengono utilizzati tappi appositi, che sono inclusi nel-
la confezione delle singole rotaie.

N E

Tabella 2-7-20 Dimensioni dei tappi per i fori di montaggio della rotaia

Tipo Misura vite Diametro (D) Spessore (H) Tipo Misura vite
(mm) (mm)

RGR15 M4 7,65 11 RGR35 M8

RGR20 M5 9,65 2,2 RGR45 M12

RGR25 M6 11,3 2,5 RGR55 M14

RGR30 M8 14,3 3,3 RGR65 M16

2-7-9 Resistenza all'avanzamento

Nella tabella seguente e riportato il valore massimo della resistenza per la tenuta frontale.

Tabella 2-7-21 Resistenza della tenuta

Tipo Resistenza N (kgf) Tipo
RG15 196 (0,2) RG35
RG20 2,45 (0,25) RG45
RG25 2,74 (0,28) RG55
RG30 3,31 (0,31) RG65

HIWIN.

Diametro (D) Spessore (H)

(mm) (mm)
14,3 33
20,3 4.6
23,5 55
26,6 55

Resistenza N (kgf)
3,53 (0,36)

4,21 (0,43)

509 (0,52)

6,66 (0,68)
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2-7-10 Tolleranza di precisione della superficie di montaggio

Tolleranza di precisione della superficie di montaggio della rotaia

Rispettando i requisiti di precisione delle superfici di montaggio specificati nelle tabelle seguenti € possibile mantenere senza diffi-
colta gli elevati livelli di precisione, rigidita e durata offerti dalle guide lineari della serie RG.

Tolleranza di parallelismo della superficie di riferimento (P)

E 0010 Requisiti di precisione per tutte le superfici di

riferimento per il montaggio della rotaia

] ; (
N 1 |
N\

a
Tabella 2-7-22 Massima tolleranza di parallelismo (P) Unita: pm
Tipo Classi di precarico
Precarico leggero (z0) Precarico medio (zA) Precarico elevato (zB)
RG15 5 3 3
RG20 8 6 4
RG25 9 7 5
RG30 11 8 6
RG35 14 10 7
RG45 17 13 9
RG55 21 14 11
RG65 27 18 14
Tolleranza di precisione dellaltezza della superficie di riferimento (S,)
S;=axK
S, : tolleranza massima dell'altezza
a : distanza tra le rotaie accoppiate
K : coefficiente di tolleranza dell'altezza
Tabella 2-7-23 Coefficiente di tolleranza dell'altezza
Classi di precarico
Precarico leggero (z0) Precarico medio (zaA) Precarico elevato (zB)
K 2,2x104 1,7x104 1,2x10+

HIWIN.
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(2) Tolleranza di precisione della superficie di montaggio del carrello

Tolleranza dell'altezza della superficie di riferimento quando si utilizzano due o piu carrelli
in parallelo (S,)

(/=] 0,010 Requisiti di precisione per

tutte le superfici di riferimento per il montaggio del carrello

| 00

‘ ot TRt s: R T ;
| b
L [0.010]A] L [0010]A]
0'010 0,010

S,=bx42x10”

S, : tolleranza massima dellaltezza
b : distanza tra i carrelli accoppiati

Tolleranza dell'altezza della superficie di riferimento quando si utilizzano due o piu carrelli
sulla stessa rotaia (Ss)

E 0,010 Requisiti di precisione per

tutte le superfici di riferimento per il montaggio del carrello

|
©® |
© ©
ﬂ © © \% )
[ i n i
©
/10,010 A]

S;=cx42x10°

S : tolleranza massima dellaltezza
c :distanza tra i carrelli sulla stessa rotaia

HIWIN.



2-7-11 Precauzioni per l'installazione

Altezze e raccordi degli spallamenti

121

Se le altezze e i raccordi degli spallamenti delle superficie di montaggio non sono corretti, la precisione risultera diversa
da quella prevista e si verifichera un'interferenza con la parte smussata della rotaia o del carrello.
Utilizzando le altezze e i raccordi consigliati per gli spallamenti € possibile eliminare eventuali problemi di precisione do-

vuti all'installazione.

Carrello
Rotaia
Hi E1777_
M
r
Tabella 2-7-24
Raggio max. Raggio max.
Tipo raccordi raccordi
r, (mm) r, (mm)
RG15 0,5 0,5
RG20 0,5 0,5
RG25 1,0 1,0
RG30 1,0 1,0
RG35 1,0 1,0
RG45 1,0 1,0
RG55 15 15
RG65 15 15

Coppia di serraggio delle viti di fissaggio

rz
E;

Altezza Altezza
spallamento spallamento
rotaia carrello
E, (mm) E, (mm)
4 4

5 5

5 5

5 5

6 6

7 8

© 10
10 10

Gioco
sotto il carrello
H, (mm)
4

5

55

6

6.5

8

10

12

Il serraggio scorretto delle viti di fissaggio puo influire in modo significativo sulla precisione della guida lineare. E consigliabile utiliz-
zare le seguenti coppie di serraggio, a seconda delle dimensioni delle viti.

Tabella 2-7-25

Tipo Misura vite

RG 15 M4x0.7Px16L
RG 20 M5x0.8Px20L
RG 25 M6x1Px20L

RG 30 M8x1.25Px25L
RG 35 M8x1.25Px25L
RG 45 M12x1.75Px35L
RG 55 M14x2Px45L
RG 65 M16x2Px50L

Coppia N-cm (kgf-cm)

Acciaio
392 (40)
883 (90)
1373 (140)
3041 (310)
3041 (310)
11772 (1200)
15696 (1600)
19620 (2000)

Ghisa

274 (28)

588 (60)

921 (100)
2010 (250)
2010 (250)
7840 (800)
10500 (1100)
13100 (1350)

Alluminio
206 (21)
441 (50)
686 (70)
1470 (150)
1470 (150)
5880 (600)
7840 (800)
9800 (1000)

HIWIN.



2-7-12 Lunghezza standard e lunghezza massima della rotaia

AN

HIWIN offre numerose lunghezze standard per la rotaia. Nelle rotaie con lunghezza standard, i fori di montaggio finali si trovano in
posizioni predeterminate (E). Per le rotaie con lunghezza non standard, specificare valori di E non superiori alla meta della dimen-
sione del passo (P). Valori di E piu elevati causano flessioni e cedimenti della rotaia.

Tabella 2-7-26

Tipo

Lunghezza standard L(n)

Passo (P)

Distanza dall'estremita (E )

Massima lunghezza
standard

Lunghezza massima

Note:

n = numero di fori di montaggio della rotaia

,% |

gy =
E P . E
L

RGR15 RGR20 RGR25 RGR30 RGR35 RGR45
160 (5) 220 (7) 220 (7) 280 (7) 280 (7) 570 (11)
220(7) 280 (9) 280 (9) 440 (11) 440 (11) 885 (17)
340 (11) 340 (11) 340(11) 600 (15) 600 (15) 1.200(23)
460 (15) 460 (15) 460 (15) 760 (19) 760 (19) 1620 (31)
580 (19) 640 (21) 640 (21) 1.000 (25) 1.000 (25) 2.040 (39)
700 (23) 820 (27) 820 (27) 1.640 (41) 1640 (41) 2.460 (47)
940 (31) 1.000 (33) 1.000 (33) 2.040(51) 2.040 (51) 2.985(57)
1120 (37) 1180 (39) 1240 (41) 2.520 (63) 2.520 (63) 3.090 (59)
1360 (45) 1360 (45) 1600 (53) 3.000(75) 3.000 (75) -
30 30 30 40 40 52,5
20 20 20 20 20 22,5
4.000 (133) 4.000 (133) 4.000(133)  3.960(99) 3.960 (99) 3.930(79)
4.000 4.000 4.000 4.000 4.000 4.000

RGR55
780 (13)
1020 (17)
1.260 (21)
1500 (25)
1.980(33)
2.580 (43)
2,940 (49)
3.060 (51)
60

30

3.900 (65)

4.000

1. Per le rotaie standard la tolleranza del valore E & di 0,5~-0,5 mm, mentre per le rotaie giuntate & di 0~-0,3 mm.

2. La massima lunghezza standard ¢ la massima lunghezza della rotaia con valore E standard su entrambi i lati.
3. Se sono necessari valori di E diversi, contattare HIWIN.

HIWIN.

Unita: mm
RGR65
1.270(17)
1.570 (21)

2.020 (27)
2.620(35)

75
¥

3.970 (53)

4.000
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SERIE RG Guide lineari
2-7-13 Dimensioni per la serie RG
I | & o P
| [ & Ell
6-Mxl C
W G L
B, B L, K,
T T ~ gD T T
Tl e LT tH tH
S K < < ~
- ® ® :
P < -
. Ll « Y =10
T . Y T {
L ) ;'
N Wr @d
E P E
Mp My
o N ‘ B
i i & &
=" [ [cgz=—=so]
& &
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente Momento statico Peso
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm)  fissaggio dicarico  dicarico nominale
Tipo (mm) rotaia  dinamico  statico ;
M, M, M, Carrello Rotaia
HH N WBB CL L K KG M THHWHDHdPE mm CN CIN mN-mkN-m g kg/m
RGH15CA 28 4 95 34 26 4 26 45 68 134 47 53 M4x8 6 76 10,1 15 16,575 57 45 30 20 M4x16 11,3 24 0,311 0173 0173 0,22 18
RGH 20CA 36 575 86 158 21,3 46,7 0,647 046 046 0,37
34 5 12 44 32 6 6 53 M5x8 8 8383 20 21 9585 6 30 20 M5x20 2,76
RGH 20HA 50 775 106 188 26,9 63 0,872 0,837 0,837 0,49
RGH 25CA 35 64,5 979 27 27,7 571 0,758 0,605 0,605 0,55
40 55 12,5 48 35 6,5 725 12 M6x8 95102 10 23236 11 9 7 30 20 M6x20 3,08
RGH 25HA 50 81 1144 215 33,9 73,4 0975 0991 0991 0,7
RGH 30CA 40 71 1098 235 39,1 821 1,445 106 106 0,82
45 6 16 60 40 10 8 12 M8x10 95 95103 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4,41
RGH 30HA 60 93 1318 245 48,1 105 1,846 1,712 1712 1,07
RGH 35CA 50 79 124 225 57,9 105,2 217 144 144 143
55 6,5 18 70 50 10 10 12 M8x12 12 16 196 3430,2 14 12 9 40 20 M8x25 6,06
RGH 35HA 72 106,5 1515 252 731 142 2,93 2,6 2,6 1,86
RGH 45CA 60 106 1532 31 92,6 178,8 452 305 305 297
70 8 20,5 86 60 13 10 12,9 M10x17 16 20 24 45 38 20 17 14 52,522,5 M12 x35 9,97
RGH 45HA 80 139,8 187 379 116 230,9 6,33 547 547 397
RGH 55CA 75 125,5 183,7 3175 130,5 252 8,01 54 54 4,62
80 10 23,5100 75 12,5 12,5 129 M12x18 17,5 22 275 53 44 23 20 16 60 30 M14x45 13,98
RGH 55HA 95 1738 232 519 167,8 348 11,15 10,25 10,25 6,4
RGH 65CA 70 160 232 608 213 4116 16,20 11,59 11,59 8,33
90 12 31,5126 76 25 158 129M16x20 25 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50 20,22
RGH 65HA 120 223 295 673 2753 572,7 22,55 2217 2217 11,62

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.



SERIE RG

RGW-CC/RGW-HC

Tipo

RGW15CC
RGW20CC
RGW20HC
RGW25CC
RGW25HC
RGW30CC
RGW30HC
RGW35CC
RGW35HC
RGW45CC
RGW45HC
RGWS55CC
RGWS55HC

RGW65CC
RGW65HC

N

Guide lineari

( D
( D
e 0
6-M C
c
G L
B1 B L4 K2
£ o ‘ ‘
- T I M T T ™
S o fes v ® [H HE| S <
T P <| = \ \ S ——
3 T = =z | R B =
T U T o | | F
L Y I
N Wr od
E P E
Mgr Mp
e N N
“@ @h ®ﬁ [u]®
||
Dimensioni Vitedi  Coefficiente Coefficiente ~ Momento Fase
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) fissaggio dicarico dicarico statico nominale
(mm) rotaia  dinamico  statico
M, M, M, Carrello Rotaia
HH N WBB CC L L K K,GMTT H HW,H D hd P E (mm CkN C; (kN) KN-m kN-m kN-m kg kg/m
24 4 16 47 384530 26 45 68 11,4 47 53 M5 66,9536 6,1 1516,5755,74,5 30 20 M4x16 11,3 24 031 0173 0173 0,23 1.8
575 86 13,8 21,3 46,7 0647 046 046 044
30 5 21,5 63 53 5 40 35 6 53 M6 8 10 4,343 20 21 9585 6 30 20 M5x20 2,76
77,5 106 23,8 26,9 63 0872 0837 087 062
64,5 979 15,75 277 571 0758 0605 0605 0,67
36 5,523,570 57 6,5 45 40 72512 M89510 62 6 2323611 9 7 30 20 M6x20 3,08
81 1144 24 339 73,4 0975 0991 0991 0,86
71 1098 175 39,1 821 1445 106 106 1,06
42 6 31 90 72 9 52 44 8 12 MI095 10 65 73 28 28 14 12 9 40 20 M8x25 4,41
93 131,8 28,5 48,1 105 1846 1712 1712 142
79 124 165 579 105,2 217 144 144 161
48 65 33 100 82 9 62 52 10 12 M10 12 13 9 126 34302 14 12 9 40 20 M8x25 6,06
106,5 151,5 30,25 731 142 293 26 26 221
106 153,2 21 92,6 178,8 452 305 305 322
60 8 375120100 10 80 60 10 129M1214 15 10 14 45 38 20 17 14 52,522,5M12x35 9,97
139,8 187 37,9 116 230,9 6,33 547 547 441
125,5183,7 27,75 130,5 252 801 54 54 518
70 10 43,5140116 12 95 70 12,5129 M14 16 17 12 17553 44 23 20 16 60 30 M14x45 1398
173,8 232 519 167,8 348 1115 1025 1025 734
160 232 40,8 213 4116 16,20 11,59 11,59 11,04
90 12 53,5 170 142 14 110 82 158129 M16 22 23 15 15 63 53 26 22 18 75 35 M16x50 20,22
223 295 72,3 275,3 5727 22,55 2217 2217 1575

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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SERIE

RG

Dimensioni per RGR-T (rotaia con montaggio dal basso)

Tipo

RGR15T
RGR20T
RGR25T
RGR30T
RGR35T
RGR45T
RGR55T
RGR65T

Hr

Dimensioni rotaia (mm)

Y
15
20
23
28
34
45
53
63

R

HR
16,5
21
23,6
28
30,2
38
44

5%

Guide lineari

S

M5x0.8P
M6x1P
Mex1P
M8x1.25P
M8x1.25P
M12x1.75P
M14x2pP
M20x2.5P

10
12
15
17
24
24
30

30
30
30
40
40
52,5
60
75

20
20
20
20
20
22,5
30
BS

Peso

(kg/m)
1,86
2,76
3,36
4,82
6,48
10,83
15,15
21,24

HIWIN.
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SERIE E2 Guide lineari

2-8 Tipo E2 - Kit di autolubrificazione per guide lineari

2-8-1 Struttura del tipo E2

Il kit autolubrificante E2 costituito da un lubrificatore, situato tra l'end cap e la tenuta frontale, e una cartuccia di olio ricaricabile, la
cui configurazione ¢ illustrata di seguito.

Lolio di lubrificazione fluisce dalla cartuccia ricaricabile al lubrificatore e lubrifica le piste delle rotaie. L'olio di lubrificazione conte-
nuto nella cartuccia viene distribuito per capillarita indipendentemente dalla posizione dei carrelli.

Cartuccia di olio

Lubrificatore
Microfibra di lubrificazione —

sostituibile e ricaricabile

Rotaia

©

| 5 e

Tenuta frontale

Configurazione dell'apparato autolubrificante

1. Cartuccia dell'olio 4. Connettore @
End cap Z
2. Coperchio della 5. Lubrificatore
cartuccia

3. Condotto dell'olio

2-8-2 Caratteristiche del tipo E2

(1) Riduzione dei costi. E possibile ridurre i costi riducendo la quantit di olio utilizzata e le attivita di manutenzione.

Tabella 2-8-1
Componente Carrello standard Carrello autolubrificante E2
Dispositivo lubrificante € XXX =
P.roget.tgzmne (le.|nstalla2|one del € XXX _
dispositivo lubrificante
Costo di acauisto deliolio 0,3 cc/h x 8 h al giorno x 280 giorni l'anno x 5 anni 10 cc (5 anni 10.000 km) x costo al cc
& = 3360 cc x costo al cc = € XXX - €xx

o T S— 3~5h perlapplllcaZ{one x 3~5 volte 'anno x 5 anni x i
costo dell'applicazione = € XXX

. e 3~5 volte l'anno x 5 anni x costo dell'operazione = €
Smaltimento dell'olio usato XXX -

(2) Pulizia ed ecologicita. Grazie a un sistema ottimizzato per utilizzo dell'olio, che consente di evitare le perdite, queste guide costitui-
scono la soluzione ideale per gli ambienti di lavoro puliti.

(3) Lunga durata e manutenzione minima. Per la maggior parte delle applicazioni il carrello autolubrificante non richiede manutenzione.

(4) Nessuna limitazione di installazione. La guida lineare puo essere lubrificata utilizzando il modulo di autolubrificazione E2 indipenden-
temente dalla posizione di montaggio.

(5) Semplicita di montaggio e smontaggio. La cartuccia pud essere aggiunta o rimossa dal carrello anche quando la guida € montata in
macchina.

(6) Possibilita di scegliere fra oli diversi. La cartuccia sostituibile dell'olio pud essere ricaricata con qualsiasi olio lubrificante approvato, a
seconda delle esigenze.

HIWIN.
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2-8-3 Applicazioni

(1) Macchine utensili

(2) Macchinari di produzione: apparecchiature a iniezione plastica, stampa, produzione della carta, macchine tessili, macchine per la
lavorazione dei prodotti alimentari, macchine per la lavorazione del legno e cosi via.

(3) Macchine elettroniche: apparecchiature per semiconduttori, robotica, tavole X-Y, apparecchiature di misurazione e ispezione.

(4) Altro: apparecchiature medicali, di trasporto e di costruzione.

2-8-4 Codifica
(1) Aggiungere "/ E2" dopo il codice della guida lineare
Esempio: HGW25CC2R1600ZAPII + ZZ / E2

2-8-5 Capacita di lubrificazione

(1) Test di durata con carico leggero

HGW?25CC/Senza lubrificazione ﬂ 100 km

[ (
HGW25CC/Con 2 | sopsumo diolo: \\ pits di 10.000 km*

0 km 1000 km 5000 km 10000 km

*Dipende dalle specifiche dell'applicazione Durata utile (km)

Tabella 2-8-2 Condizioni di test

Tipo HGW25CC
Velocita 60 m/min
Corsa 1.500 mm
Carico 500 kgf

(2) Caratteristiche dell'olio lubrificante
La cartuccia contiene olio Mobil SHC 636 come standard, un lubrificante completamente sintetico costituito principalmente da
idrocarburi sintetici (PAO). Tale olio ha classe di viscosita 680 (ISO VG 680) e presenta le caratteristiche elencate di seguito.
Compatibile con grasso di lubrificazione il cui olio base e costituito da idrocarburi sintetici, olio minerale o olio estere.
Olio sintetico con eccezionale resistenza termica e di ossidazione alle alte temperature.
Indice di viscosita elevato, per garantire prestazioni eccellenti in applicazioni di servizio a temperature estremamente alte o basse.
Basso coefficiente di trazione per ridurre i consumi energetici.
Esente da ruggine e corrosione.

E possibile utilizzare anche altri lubrificanti con la stessa classe di viscositd, ma & necessario tenere conto della
relativa compatibilita.

2-8-6 Intervallo di temperature applicabili

La temperatura di esercizio per il prodotto va da -10 C a 60 C. Se la temperatura della propria applicazione non rientra in tale in-
tervallo, contattare HIWIN per ulteriori dettagli e informazioni.

HIWIN.



SERIE E2 Guide lineari

2-8-8 Tabella dimensionale per il tipo E2

Serie HG
T
)@ (O]
T 1,2 [ Iy s—
— —
i j
Dimensioni del modulo di autolubrificazione E2
Tipo
w H T \Y% L
HG15C 32,4 19,5 12,5 3 75,4
HG 20 C 93,5
43 24,4 13,5 3,5
HG20H 108,2
HG25C 100
46,4 29,5 13,5 35
HG 25 H 120,6
HG 30 C 112,9
58 35 13,5 3,5
HG 30 H 1359
HG35C 1279
68 38,5 13,5 3,5
HG 35H 153,7
HG 45 C 157,2
82 49 16 4,5
HG 45 H 189
HG55C 1839
97 55,5 16 4,5
HG 55 H 222
HG65C 219,2
121 69 16 4,5
HG 65 H 278,6
Serie EG )
v
w T
o) |©® ©
= = =
) | = =
[ ]
Dimensioni del modulo di autolubrificazione E2
Tipo
W H T Vv L
EG15S 54,6
33,3 18,7 11,5 3
EG15C 71,3
EG20S 66
41,3 20,9 13 3
EG20C 85,1
EG?25S 751
473 24,9 13 3
EG25C 98,6
EG30S 85,5
59,3 31 13 3
EG30C 1141

HIWIN.



Serie RG

Tipo

RG25C
RG25H
RG 30 C
RG 30 H
RG35C
RG 35 H
RG 45 C
RG 45 H
RG55C
RG 55 H
RG 65 C
RG 65 H

Serie QH

Tipo
QH15C

QH20C
QH20H
QH25C
QH25H
QH30C
QH30H

QH35C

QH35H
QH45C
QH45H

e J

S

T2

[T

Dimensioni del modulo di autolubrificazione E2

w H
46,8 29,2
58,8 349
68,8 40,3
83,8 50,2
97,6 58,4
121,7 76.1

W
I

Dimensioni del modulo di autolubrificazione E2

W
32,4

43

46,4

58

68

82

H

19,5

24,4

29,5

5

38,5

49

© © —
: ;
T \% L
114,9
13,5 3,5
131,4
126,8
13,5 3,5
148,8
141,0
13,5 3,5
168,5
173,7
16 4,5
2075
204,2
16 4,5
252,5
252,5
16 4,5
315,5
L
1

:

S1E 0]
— —
=y =
— —
T |

T \ L

1,25 3 75,4

93,5

13,5 35

108.,2

101
i3, 35

121,6

112,9
13,5 35

135,9

129,3
16 35

155,1

158,3
16 45

190,1

HIWIN.
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SERIE PG Guide lineari
2-9 Tipo PG - Guida con sistema di posizionamento integrato
Struttura

Le guide lineari della serie PG sono costituite da una guida ed un carrello integrati con un encoder magnetico per la misurazione della
posizione.

- Cavo

(2) Caratteristiche (1, 2, 3, E: altra lunghezza)

1. | componenti aggiuntivi sono completamente integrati, per rispar-
miare spazio di installazione.

2. Garantisce elevati livelli di rigidita e precisione.

3. Sia i sensori che la banda magnetica sono protetti da contaminanti
esterni come polvere, sfridi metallici e cosi via.

4. Sensore di misurazione senza contatto per una durata superiore.

5. Possibilita di misurare distanze fino a 30 m.

6. Utilizzabile anche in ambienti umidi e con temperature elevate, per
applicazioni caratterizzate da presenza di olio, polvere e forti vibra-
zioni.

7. Alta risoluzione.

8. Facile da installare.

(unita: m)

End cap

(sensore incorporato)
Carrello

Banda magnetica

2-9-1 Numero di modello del tipo PG

iy Modulo di
1 /1 misurazione
PGH W 25 C A E 1/2 T 1600 E ZA P t KK + 03 +
E2 della
posizione

Guida con sistema di |_ : :
posizionamento integrato Contlnu‘a el geping
Serie: PGH successiva (P. 131)

Misure; —8 —— L Protezioni: DD, ZZ, KK

20, 25, 30, 35, 45, 55

Numero di rotaie per asse

Tipo di montaggio _
del carrello: —— Codice di precisione: C, H, P, SP, UP
A : dall'alto

B : dal basso

C : dall'alto o dal basso
E : carrello speciale
Vuoto : carrello standard

E: rotaia speciale
(Assente: rotaia standard)

Numero totale di carrelli
con sensore per rotaia

Tipo di montaggio della
rotaia:

R : dall'alto

T : dal basso

HIWIN.
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Modulo di misurazione della posizione' (continua da pagina 130)

+A +B 1 1

Sensore

S :tipo standard (passo dei poli: 5 mm, segnale analogico)
A tipo A esterno (passo dei poli: 1 mm, segnale analogico)’
D :tipo D esterno (passo dei poli: 1 mm, segnale digitale)’

Risoluzione dal convertitore di segnale

1:5um 2:10 ym
3:1pm 4:2pum

+532

I— Schermo
LD: schermo LCD
DP: schermo LED
H10: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1
H11: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1
(inclusa uscita RS-232)
S32: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su due assi)
§33: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su tre assi)
S42: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su due assi)
S43: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su tre assi)

Note: 1. vedere la Tabella 2-9-1 per informazioni sulla scelta dei componenti del modulo di misurazione della posizione.
2. | sensori di tipo esterno (A e D) sono disponibili solo per le sezioni di rotaia 20 e 25.

Tabella 2-9-1 Informazioni per la scelta dei componenti del modulo di misurazione della posizione.

Sensore

S Tipo standard
(passo dei poli: 5 mm,
segnale analogico)

A’ tipo A esterno
(passo dei poli: 1 mm,
segnale analogico)

D :tipo D esterno
(passo dei poli: L mm,
segnale digitale)

Convertitore  Risoluzione del Segnale in uscita

di segnale convertitore di segnale  dal convertitore di segnale

A': convertitore

di segnale A 15um 1:5V RS422/TTL
(passo dei poli: 2:10 ym 2:24V/Collettore aperto
5mm)

Connessione con uno schermo (LD, DP, H10 o H11) senza convertitore di segnale A

B : convertitore

. 15um
di segnale B H 15V RS422/TTL
- 2:10 ym 31lum
(passo dei poli: 2:24V/Collettore aperto
42 um
1 mm)

Connessione con uno schermo (H10 o H11) senza convertitore di segnale B

Connessione a uno schermo (H10, H11, S32, S33, S42 o $43) senza convertitore di segnale B

Schermo

S§32: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su due assi)

§33: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su tre assi)

S42: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su due assi)
S43: visualizzatore multiasse ad alta efficienza 54 (visualizzazione su tre assi)
LD: schermo LCD

DP: schermo LED

H10: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1

H11: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1
(inclusa uscita RS-232)

§32: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su due assi)

§33: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su tre assi)

S$42: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su due assi)
$43: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su tre assi)
H10: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1

H11: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1
(inclusa uscita RS-232)

H10: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1

H11: visualizzatore monoasse ad alta efficienza H1
(inclusa uscita RS-232)

§32: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su due assi)
$33: visualizzatore multiasse S3 (visualizzazione su tre assi)
$42: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su due assi)

§43: visualizzatore multiasse ad alta efficienza S4 (visualizzazione su tre assi)

Nota: se non e scelto il convertitore di segnale A, il sensore di tipo standard "S" deve essere connesso a uno degli schermi corrispondenti (LD,
DP, H10, H11). In caso contrario & possibile scegliere anche altri schermi (anche per i sensori di tipo esterno).
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2-9-2 Dati tecnici per il tipo PG

Dati tecnici per il sensore

Tabella 2-9-2 Dati tecnici per il sensore

Tipo

Specifica

Risoluzione

Ripetibilita

Segnale di riferimento
Velocita massima

Segnale in uscita

Frequenza massima in uscita
Alimentazione in entrata
Corrente in entrata
Temperatura esercizio
Temperatura di immagazzinamento
Classe IP

Standard

5mm

+20 um

10 m/s

SIN/COS 50 mVp-p
2 KHz

3,3VDC +5%

01A

0C~50C
-5C-70C

IP67

Dimensioni del sensore di tipo esterno

HIWIN.

39
M
N2

39
M D
/Y

Esterno

Tipo A (segnale analogico) Tipo D (segnale digitale)

1mm 1yum
+3um +2um
1 mm/impulso 1 mm/impulso
10 m/s 7mfs
SIN/COS 1 Vp-p 5V RS422/TTL
10 KHz 1,75 MHz
5VDC +5% 5VDC +5%
01A 01A
0C~50C 0C~50C
-5C-70C -5C-70C
|P67 |P67
43
38,3+0.1
10
2-R1x1.5DP 2
\g B
o &1
<18 e
& &
X - I
R 25
65 30+0,10
464
52 36+0,1
2-R1x1,5DP st =
a9
10 it B
\@ 8 =
| | O
S ©
(_g,)?“
N\ —
,Q/,)
v 77 310,10

Nota: disponibile solo per la sezione 25




Dati tecnici del convertitore di segnale

Tabella 2-9-3 Dati tecnici del convertitore di segnale

Tipo

Specifica

Risoluzione
Precisione
Ripetibilita
Velocita massima

Segnale in entrata

Segnale in uscita

Frequenza massima in
uscita

Alimentazione in entrata
Corrente in entrata
Temperatura esercizio

Temperatura di
immagazzinamento

Classe IP

Convertitore di segnale A

5010 pm

+[80 pm+15 pm/mxL], L: Lunghezza scala (m)

+10 um
1,2m/s
SIN/COS 50 mV

5V RS422/TTLo
24 V/Collettore aperto

60 KHz (risoluzione 5 pm)

5VDC +5% / 24 VDC +10%

Dimensioni del convertitore di segnale A

133

Convertitore di segnale B
1um, 2 ym, 5 pm,10 pm

+20 pm/m

+3um

5m/s

SIN/COS 1 Vp-p

5V RS422/TTLo
24 V/Collettore aperto

1,25 MHz (risoluzione 1 pym)
5VDC +5% / 24 VDC +10%

0,5A 0,5A
0C~50C 0C~50C
-5C~70C -5C~70C
P43 1P43
109+0,2
%
7{}\ PASSANTE
2,
@ |
e ——— o e
o N <
B 4
N
95 ™|

125
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Assegnazione dei pin del convertitore di segnale A

Definizione connettore D-sub a 9 pin per il segnale in uscita (5 V RS422/TTL)

Nunero pin Segnale 1/0
2 ccsv | A
3 A (@]
B
° A © B
4 B o uscita
7 B (@]
6 SGND |

Definizione connettore D-sub a 9 pin per il segnale in uscita (24V/C. A)

Nunero pin Segnale 1/0 }w ALS o i
SG| 6
1 GND | —
A (collettore }7’ Uscita collettore aperto
8 aperto) © 25ca672 [20C24V
1GND Ingresso alimentatore
B (collettore
7 ( @ L A o
aperto) : B |4 L
A (livello TTL) [e) 75158 Uscita livello TTL
4 B (livello TTL) O
SGND |
5V RS422/Cablaggio TTL 24 V/Cablaggio C. A.

G0
=l >
>l >

cCs5V _TCC24V
2 i—
2_] A |8 A B
! : i e il —
4 B 7 B - End
7

v

B B
- < > >—
1B GND B GND 6, GND
Vi xﬁ i 1 ICASE 1_
CASE ;—
(DC 24V GND)
Convertitore ST-A Ingresso differenziale Convertitore ST-A Contatore di segnale PTC
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Dimensioni del convertitore di segnale B

76

81,6
48,8+0,15 16,4 q
| J .
U a5
E i
> 0
E INGRESSO ST USCITA “?"I u'\-w
= 3
E
N [ E——

Assegnazione dei pin del convertitore di segnale B

Definizione connettore D-sub a 9 pin
per il segnale in uscita (5 V RS422/TTL)

Nunero pin Segnale 1/0
1 GND I
2 CC5V I
3 A O
8 A O
4 B O
7 B O
5 z O
9 z O
6 SGND I
P [ B I
AL
S I B I
S
5V RS422/Cablaggio TTL
ccsv
g A A — A
8 > < R ;f>—
B> 7 f >< >< ? 1
1B GNnD B _ﬁND
; ‘! ‘ CAS;

Convertitore di segnale B

Segnale differenziale

Definizione connettore D-sub a 9 pin

per il segnale in

Nunero pin
1
2

O OV U N W

uscita (24 V/C. A)

Segnale 1/0
GND I
CC24V |

A (collettore

aperto)

B (collettore

(@)

aperto)
A (livello TTL)
B (livello TTL)

O O O O

Uscita collettore aperto

P3203CMG | 2CC-24Y

1 GND Ingresso alimentatore
e AL 3, I
ot e
75158 Uscita livello TTL

24 V/Cablaggio C. A.

cC24v
2
e — ’7//|:

[a]

ND

-

-

B _L(K_

£ I

=l

IHe

CASE

(_DC 24V GND)

Convertitore di segnale B

Contatore di segnale PLC
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Dati tecnici dello schermo

Tabella 2-9-4  Dati tecnici del visualizzatore monoasse

Tipo

Specifica

Schermo

Risoluzione
Precisione
Ripetibilita
Velocita massima

Accelerazione massima

Segnale in entrata

Frequenza in entrata

Alimentazione in entrata

Corrente in entrata
Contatto relé
Durata batteria

Temperatura esercizio

Temperatura di
immagazzinamento

Classe IP

Schermo LED, DP
Schermo LED a 8 cifre
5pum
+[80pum+15um/mxL]
L: lunghezza scala (m)
+10um

3m/s

2G

Analogico: SIN/COS 50
mVp-p

0,6 KHz

5VDC +5%
1A

0°C~50°C
5= T
P43

Schermo LCD, LD

Schermo LCD a 8 cifre con segno +/-
S5um

+[80 pm+15 pm/mxL]

L: lunghezza scala (m)

+10pm

3mls

2G

Analogico: SIN/COS 50 mVp-p

0,6 KHz

3 batterie commerciali AA

1 un anno con impostazione 1,5 m/s
0°C~ 50°C

-5°C~70°C

IP43

Tabella 2-9-5 Dati tecnici del visualizzatore multiasse

Tipo

Specifica

Schermo
Risoluzione

Segnale in entrata
Frequenza massima in uscita
Alimentazione in entrata
Corrente in entrata
Temperatura operativa

Temperatura di
immagazzinamento

Classe IP

Nota: quando & selezionato un degli schermi (DP, H, S3, S4) & necessario un cavo aggiuntivo per il trasferimento del segnale. Il cavo verra scelto da HIWIN in base al tipo di schermo.

HIWIN.

Visualizzatore multiasse, S3
Schermo LED a 8 cifre

0,2um, 0,2um, 0,5um, Lum,
2um, 5um, 10pm, 20pm, 50pm
5V/TTL

<1,5 MHz

CC8V~30V

0,08 A

0°C~50°C

-5°C~70°C

1P43

Visualizzatore monoasse ad alta efficienza, H1

Schermo LED a 8 cifre

1pum,2um,5um,10pm

2G

Analogico: SIN/COS 1 Vp-p

Digitale: 5V RS422/TTL
Analogica: 2 KHz

Digitale: 0,5 MHz
5VDC +5%

1A

CC24V/2A

0°C~50°C
5= T

IP43

Visualizzatore multiasse ad alta efficienza, S4

Schermo LED a 8 cifre

0,1um, 0,2um, 0,5um, Lum,

2um, 5pm, 10pm, 20um, 50um

5VITTL
<2 MHz

CA90V~240V

0°C~50°C
-5°C~70°C

1P43
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Dimensioni dello schermo LED, DP

34.6 106,1 4-M3x0.5PxPASSANTE
( ) /
o ‘ —
O ABS OMM N
Sie S 9 <
< O
75 O
DEBB |
o = (<) L o
HIWIN. )) 2'
6+0,2
& &
Dimensioni dello schermo LCD, LD
21,6
11540,3 4-M3XO.5PXPASSANTE [~
< i
~ o o 19
g 68
~
3 .
m i L]
—|ln| [[°]° °1° 5| W
ISIEN 4
o| o ©|| |0 |o
S
+l
wn
o ™ o
A v
102,5
107

HIWIN.



Dimensioni del visualizzatore monoasse ad alta efficienza, H1

82,1
774

( ]
)
| X
<
%ﬂ
120
107
102,3
S
o[ é}=
o
A
O ||| er=
o)
@
) ®
o)

4-M3x0,5PxPASSANTE

(- )
HIWIN.
[
D> ABS oMM
<> INC  <INCH
MENU )| faesiReL] (Tadis | [ zERo
RETURN ( (= = ENTER
. J

Assegnazione dei pin del visualizzatore monoasse ad alta efficienza, H1

Definizione dei pin del connettore del segnale in entrata

Pin

a M W N =

Designazione Pin
+5V 6
GND 7
A+ (digitale) 8
B+ (digitale) 9
NC 10

Definizione dei pin del connettore del segnale in uscita

Pin

0 N O U b~ N DN -

HIWIN.

/01 1/0 2
Designazione Pin Designazione
1
NC NC
2
3
NC NC
4
5
Relé 0 (CH-0) . Relé 2 (CH-2)
7
Rele 1 (CH-1) . Rele 3 (CH-3)

Designazione Pin
FG 11
Z+ 12
2= 13
A- (digitale) 14
B- (digitale) 15

Designazione
A+ (analogico)
A- (analogico)
B+ (analogico)
B- (analogico)

NC
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Dimensioni del visualizzatore multiasse, S3

Segnale connettore D-sub a 15 pin  NC : nessuna connessione

.

Assegnazione dei pin del visualizzatore multiasse, S3

214,0
782 200,0 MAX 7 mm
4-M4x0,7P \
HIWIN MIKROSYSTEM CORP. " S
A CAUTION
i I I
POEWR CONSUMPTION
PMED-S3-3 \n APPROX W o
SN: N oiA - 2 Q
: ol o
[e] 2| a [m
o —| =
RS232 EXT-ZERO Q ) @
|j |j |j o) |:| pmep-ss I[N
3 3 3 D / & MIKROSYSTEM CORPJ
n
M4x2 150,0 :} Q
unita: mm

(femmina)

Pin

a A W N =

Designazione

+5V
oV
A

B

RI

FG : frame ground (massa di protezione)

Pin
6
7
8
9

10

Designazione

FG
NC
NC
NC
NC

Te 20 30 4o Se
6. 7. 8.
119 12¢ 130 14 154

94 104

Pin
11
12
13
14
15

Designazione
NC
NC
NC
NC
NC

HIWIN.
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Dimensioni del visualizzatore multiasse ad alta efficienza, S4

N
®| I |
oL ] [] DRIOE
@ [T 38
o o |
. - C
z]
JBONATIIN.
LJ
296 57
‘ 278
oM
"3
( ) unita: mm
Assegnazione dei pin del visualizzatore multiasse ad alta efficienza, S4
Te 20 36 4o Se
6o 7¢ 8¢ 96 104
Segnale connettore D- NC : nessuna connessione 114124 134 144 154
sub a 15 pin (femmina) FG : frame ground (massa di protezione)
Pin Designazione Pin Designazione Pin Designazione
1 +5V 6 FG 11 NC
2 oV 7 NC 12 NC
3 A 8 NC 13 NC
4 B 9 NC 14 NC
5 RI 10 NC 15 NC

HIWIN.
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2-9-3 Classi di precisione T

Ble
Tabella 2-9-6 Standard di precisione per PGH 25, 30, 35 Unita: mm
N | Elevat Preci Super Ultra
Classi di precisione ormate evata recisa precisa precisa
(C) (H) (P) (SP) (UP)
. ) . 0 0 0
Toll l [lalt H +0,1 + 0,04
olleranza dimensionale dell'altezza +0 + 0,0 004 0,02 o001
Tolleranza dimensionale della larghezza N 4+ 0,1 + 0,04 0 0 0
- 0,04 - 0,02 - 0,01
Variazione dell'altezza H 0,02 0,015 0,007 0,005 0,003
Variazione della larghezza N 0,03 0,015 0,007 0,005 0,003

Parallelismo tra la superficie C del carrello
e la superficie A

Parallelismo tra la superficie D del carrello
e la superficie B

Vedere la Tabella 2-9-7
Vedere la Tabella 2-9-7

Nota: per gli standard di precisione di PGH 20, 45, 55, vedere le Tabelle 2-1-3 e 2-1-5 nella sezione 2-1 (serie HG)

Tabella 2-9-7 Precisione di parallelismo

Precisione (um)
Lunghezza rotaia (mm)

H P SP UP
~ 100 12 7 3 2 2
100 ~ 200 14 9 4 2 2
200 ~ 300 15 10 5 3 2
300 ~ 500 17 12 6 3 2
500 ~ 700 20 13 7 4 2
700 ~ 900 22 15 8 5 3
900 ~ 1.100 24 16 E 6 3
1100 ~ 1.500 26 18 11 7 4
1.500 ~ 1.900 28 20 13 8 4
1900 ~ 2.500 31 22 15 10 5
2.500 ~ 3.100 33 25 18 11 6
3.100 ~ 3.600 36 27 20 14 7
3.600 ~ 4.000 37 28 21 15 7
2-9-4 Precarico
Tabella 2-9-8 Serie PGH
Classe Codice Precarico
Precarico leggero Z0 0~0.02C
Precarico medio ZA 0.05C~0.07C
Precarico elevato ZB 0.10C~0.12C

Nota: la "C" nella colonna del precarico indica la coefficiente di carico dinamico.

HIWIN.
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SERIE

2-9-5 Dimensioni per la serie PG

PG

PGHH-CA/PGHH-HA

W1

1

Dimensioni
assemblato
(mm)

Tipo

PGHH20CA
30 46 12
PGHH20HA

PGHH25CA
40 55 125
PGHH25HA

PGHH30CA
45 6 16
PGHH30HA

PGHH35CA
55 75 18
PGHH35HA

PGHH45CA

70 9,5 20,5
PGHH45HA
PGHH55CA

80 13 235
PGHH55HA

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.

Guide lineari

L G
L1 G w
C . oDs B | B1
5 e TS < -
2 e == IR A
©
© f\; £ = S ® _
T \ i i I
) T i 1B | |
E M x 1 E Wr N
- - Peso
Coefficiente  Coefficiente
Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) dicarico di carico )
dinamico  statico Carrello Rotaia
Ww BB C L L L GG D K K K Md T W, H Mx, P E CKkN) C/(kN) kg  kg/m
% 905 505 17,75 27,76 0,38
44 52 32 6 25 12 6 5 6 7 10 M5x6 8 20 175 Méxl0 60 20 2,05
5 1052 652 21,18 359 0,39
% 95 58 26,48 36,49 0,51
48 55,4 35 6,5 25 12 6 5 10 9 14 Mé6x8 8 23 22 M6x12 60 20 3,05
% 116 786 32,75 49,44 0,69
40 110 70 38,74 52,19 0,88
60 67 40 10 23 12 6 5 95138 19 M8x10 85 28 26 M8x15 80 20 4,31
60 133 93 47,27 69,16 1,16
50 123 80 49,52 69,16 1,45
70 77 50 10 B4 12 7 5 16 196235M8x12 10,2 34 29 M8x17 80 20 6,14
72 1488 1058 60,21 91,63 192
60 148 97 7757 102,71 2,73
8 91 60 13 245 129 10 8,5 185 30,530,5M10x17 16 45 38 M12x24 105 22,5 10,25
80 1798 1288 94,54 136,46 3,61
75 1727 Wi 114,44 148,33 417
100 106 75 12,5 26 129 11 85 22 29 285M12x18 175 53 44 MI14x25 120 30 14,92
95 210,8 1558 139,35 196,2 5,49
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PGHW-CA/PGHW-HA

. L - » Peso

Dimensioni Coefficiente Coefficiente

assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) dicarico dicarico

. (mm) dinamico  statico Carrello Rotaia
Tipo

H H N WWw B B C L L, L, G G D M K K K, T T, W, H Mxi, P E CkN) C,(kN) kg kg/m
PGHW20CA 905 50,5 17,75 27,76 0,40

30 46 215 63 52 53 5 40 25 2 6 5 M6 6 7 10 8 10 20 175 M6x10 60 20 2,05
PGHW20HA 1052 65,2 21,18 359 0,52
PGHW25CA 95 58 26,48 36,49 0,59

36 55 235 70 554 57 65 45 225 12 6 5 M8 6 5 10 8 14 23 22 Mé6x12 60 20 3,05
PGHW25HA 116 786 32,75 49,44 0,80
PGHW30CA 110 70 38,74 52,19 1,09

42 6 31 90 67 72 9 52 23 12 6 5 MI0 65108 16 85 16 28 26 M8x15 80 20 4,31
PGHW30HA 133 93 47,27 69,16 144
PGHW35CA 123 80 49,52 69,16 1,56

48 75 33 100 77 8 9 62 234 12 7 5 MI0 9 126165101 18 34 29 M8x17 80 20 6,14
PGHW35HA 148,8 1058 60,21 91,63 2,06
PGHW45CA 148 97 7757 102,71 2,79

60 95 375120 91 100 10 80 245 129 10 85 M12 85 20 20 151 22 45 38 M12x24 105 22,5 10,25
PGHW45HA 1798 1288 94,54 136,46 3,69
PGHW55CA 172,77 1177 114,44 148,33 4,52

70 13 435 140 106 116 12 95 26 129 11 85 M14 12 19 185175265 53 44 M14x25 120 30 14,92
PGHW55HA 210,8 1558 139,35 196,2 5,96

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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W-CB/PGHW-HB

|
T

. . - . Peso

Dimensioni Coefficiente  Coefficiente

assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) dicarico  dicarico

. (mm) dinamico  statico Carrello Rotaia
Tipo

H H NWWw B B C L LL LL GG D M K K K, T T T, W H Mx, P E CkN) C,(kN) kg kg/m
PGHW20CB 905 505 17,75 2776 0,40

30 46 215 63 52 53 5 4 25 12 6 5 96 6 7 10 8 10 95 20 175 Mexl0 60 20 2,05
PGHW20HB 1052 652 21,18 359 0.52
PGHW25CB 95 58 26,48 36,49 0,59

36 55 235 70 554 57 65 & 25 12 6 5 @7 6 5 10 8 14 10 23 22 M6xl2 60 20 3,05
PGHW25HB 116 786 32,75 49,44 0,80
PGHW30CB 110 70 38,74 52,19 1,09

42 6 31 90 67 72 9 52 23 12 6 5 ©9 65108 16 85 16 10 28 26 M8x15 80 20 4,31
PGHW30HB 133 93 47,27 69,16 144
PGHW35CB 123 80 49,52 69,16 1,56

48 75 33 100 77 82 9 62 B4 12 7 5 @9 9 126165101 18 13 34 29 M8x17 80 20 6.14
PGHW35HB 148,8 1058 60,21 91,63 2,06
PGHW45CB 148 97 77,57 102,71 2,79

60 9,5 375120 91 100 10 80 245 129 10 85 @11 85 20 20 151 22 15 45 38 Mi12x24 105 22,5 10,25
PGHW45HB 179,8 1288 94,54 136,46 3,69
PGHW55CB 172,7 W7 114,44 14833 4,52

70 13 435 140 106 116 12 95 26 129 11 85 ©14 12 19 18517526,5 17 53 44 M14x25 120 30 14,92
PGHW55HB 210,8 1558 139,35 196,22 596

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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PGHW-CC/PGHW-HC

L G
L, L4 G W
\-0D B
Wi ¢ ‘ \ ! B i ]/A-M
N o i B < Bl i ! o
<] i L <t Ehe o
. | z z @ [ﬁ @ T
- i =
P Mixli E Wr N
it3 Peso
Dimensioni dciacpaar(i:::t: Coefficiente
assemblato Dimensioni carrello (mm) Dimensioni rotaia (mm) . di carico
dinamica . .
Tipo (mm) dibase statico Carrello Rotaia

HH NWWB B C L L L GGD M KK K, T T T,W, H Mx, P E CkN) C,kN) kg kg/m

1 1

PGHW20CC 90,5 505 1775 2776 0,40

30 46 215 63 52 53 5 4 25 12 6 5 M6 6 7 10 8 10 95 20 175 Méx10 60 20 2,05
PGHW20HC 1052 652 21,18 B5I0) 0,52
PGHW25CC 95 58 26,48 36,49 059

36 55 235 70 554 57 65 & 25 12 6 5 M8 6 5 10 8 14 10 23 22 Méxl2 60 20 BI05
PGHW25HC 116 786 3275 49,44 0,80
PGHW30CC 10 70 38,74 5219 1,09

42 6 31 90 67 72 9 52 23 12 6 5 MIO 65108 16 85 16 10 28 26 M8x15 80 20 4,31
PGHW30HC 133 93 47,27 69,16 144
PGHW35CC 123 80 49,52 69,16 156

48 75 33 100 77 8 9 62 B4 12 7 5 M0 9 126165101 18 13 34 29 M8x17 80 20 6,14
PGHW35HC 148,8 1058 60,21 91,63 2,06
PGHW45CC 148 97 7757 10271 2,79

60 95 375120 91 100 10 80 %5 129 10 85 M12 85 20 20 151 22 15 45 38 MI12x24 105 22,5 10,25
PGHWA45HC 179.8 1288 94,54 136,46 3,69
PGHW55CC 1727 171 114,44 148,33 4,52

70 13 43,5140 106 116 12 95 26 129 11 85 M14 12 19 185175265 17 53 44 M14x25 120 30 14,92
PGHWS55HC 210,8 1558 139,35 196,2 596

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.
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PGHL-CA/PGHL-HA

Tipo

PGHL25CA
PGHL25HA
PGHL30CA
PGHL30HA
PGHL35CA
PGHL35HA
PGHL45CA
PGHL45HA
PGHL55CA

PGHL55HA

Guide lineari

Dimensioni
assemblato
(mm)

36

42

48

60

70

55 12,5 48 554

6 16 60 67

75 18 70 77

95205 8 91

13 23,5 100 106

Nota: 1 kgf = 9,81 N

HIWIN.

55

40

50

60

V5N 12,5

6,5

10

10

13

55

50

40

60

50

72

60

80

75

95

L G
L2 L1 G W
C | ~@D1 4-Mxl B B
J [ofHe= ey TH
= D=3 4 | :
7 i } T
| Mi Xl I We | N

Dimensioni carrello (mm)

95

116

110

133

123

148,8

148

179.8

1727

210,8

58

78,6

70

93

80

105,8

97

128,8

1177

1558

L,L, G G D K K K, Mxl T W,

1 1 1 2

2\25\12 6 5 6 9 14 Méex6e 8 23

23 12 X 5 65108 16 M8x10 85 28

\

234 12 7 5 9 126 16,5 M812 10,2 34
I\

245 129 10 85 8,>20,5 20,5M10x17 16 45

26 129 11 85 12 19 l\iMlelB 175 53

22

26

29

38

44

Mxl, P E

Mé6x12 60 20

M8x15 80 20

M8x17 80 20

M12x24 105 22,5

M14x25 120 30

Coefficiente Coefficiente

Dimensioni rotaia (mm) dicarico

dinamico

C(kN)

26,48
3275

3874
47,27

49,52
60,21
77,57

94,54
114,44

139,35

di carico
statico

C, (kN)

36,49
49,44
52,19
69,16
69,16
91,63
102,71
136,46
148,33

196,2

146 \
PG

Peso

Carrello Rotaia

kg

0,51
0,69
0,88
116

1,45

2,73
361
417

549

kg/m

3,05

6,14

10,25

14,92
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Dimensioni per PGHR-R (rotaia con montaggio dallalto)

Tipo

PGH20R
PGH25R
PGH30R
PGH35R
PGH45R

PGH55R

PG

Dimensioni rotaia (mm)

WR
20
23
28
34
45

53

|

Guide lineari

Hr

s,

HR
17,5
22
26
29
38

44

9.5

11

14

14

20

23

85

12

12

17

20

14

16

60

60

80

80

105

120

20

20

20

20

22,5

30

Vite di
fissaggio
rotaia
(mm)
M5x16
M6x20
M8x25
M8x25
M12x35

M14x45

Peso

(kg/m)
2,05
3,05
4,31
6,14
10,25

14,92

HIWIN.
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2-10 Tipo SE - Carrello con “end cap” metallici

2-10-1 Informazioni generali

(1) Caratteristiche

Testata metallica (se € necessaria una tenuta frontale, & disponibile una speciale guarnizione in gomma per alte temperature).
Eccellente resistenza termica, temperatura di servizio fino a 150°C.

(2) Applicazioni
Apparecchiature di trattamento termico

Applicazioni che richiedono lutilizzo di tecniche di vuoto (nessuna dispersione di vapori da plastica © gomma)
Apparecchiature per saldatura

2-10-2 Struttura

Raschiatore in acciaio o
Carrello

tenuta frontale per alte temperature

Tappo in rame

End cap metallico

2-10-3 Codifica
(1) Aggiungere "/ SE" dopo il codice della guida lineare
Esempio: HGW25CA2R1000Z0PIl + ZZ / SE

2-10-4 Dimensioni del tappo in rame

Tabella 2-10
Tipo Misoravite Diametro tappo Spessore tappo
(mm) (mm)

C3 M3 6,15 12
Cc4 M4 7,65 12
C5 M5 9,65 2,5
C6 M6 11,15 2.8
Cc8 M8 14,15 3.5
C12 M12 20,15 4
C14 M14 23,15 4
C16 M16 26,15 4

HIWIN.
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ACCESSORI RC Guide lineari

2-11 Tipo RC - Tappo rinforzato

— Plastica dura

Il tappo rinforzato RC é formato da una parte in plastica dura e da un
O-Ring elastico.

La plastica dura € costituita da una resina sintetica caratterizzata da livelli
elevati di resistenza a olio e abrasioni. LO-Ring viene realizzato con una
gomma estremamente elastica e resistente all'olio. La struttura € illustrata
nella figura a destra. 3

O-Ring elastico

2-11-1 Caratteristiche del tappo rinforzato §

(1) Resistenza a urti e vibrazioni

L'O-Ring elastico evita che il tappo si allenti, assorbendo le vibrazioni dovute alle forze esterne che agiscono sulla guida.

(2) Massima protezione dalla polvere

Il tappo rinforzato prevede un O-Ring elastico che assicura un contatto perfetto con il foro di montaggio, garantendo un'eccellente
protezione dalla polvere grazie all'eliminazione del gioco fra il tappo e il foro.

(3) Prolungamento della durata utile

Linstallazione del tappo rinforzato evita il danneggiamento delle tenute frontali durante la corsa e rende piu uniforme la superficie
della rotaia prolungandone la durata utile.

2-11-2 Codifica
(1) Tipo con componenti non intercambiabili - Aggiungere "/RC" dopo il codice della guida lineare

Esempio: HGW25CC2R1600ZAPII+2Z/RC
(2) Tipo con componenti intercambiabili - Aggiungere "+RC" dopo il codice della guida lineare

Esempio: HGR25R1600P +RC

2-11-3 Dimensioni del tappo rinforzato

D
|
| ‘ |
(I 1 I> T
|
1
Diametro (mm) Misura rotaia
Tipo Misura vite
D H HGR EGR MGNR RGR
RC3 M3 6,15 13 15 12:15
RC4 M4 7,65 11 15 15U 15
RC5 M5 9,8 3 20 20 20
RC6 M6 114 2,8 25 2530 25
RC8 M8 14,6 3,5 3035 35:30U 3035
RC12 M12 20,5 4 45 45
RC14 M14 23,5 5 55 55
RC16 M16 26,6 5 65 65

HIWIN.
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2-12 Grasso lubrificante HIWIN GO5

2-12-1 Informazioni generali

(1) Caratteristiche
Ottima resistenza all'usura in condizioni normali Resistente all'ossidazione
Bassa resistenza allavanzamento dovuta all'attrito Resistente allacqua
in condizioni normali Protegge dalla corrosione

Lunga durata

(2) Proprieta di base

Colore Marrone
Olio base Minerale
Ispessente Sapone di litio . Y A Test 4 sfere | Aumento del
Intervallo di temperature di servizio (°C) | Da -15a 120 Antiusura (ASTM D2266) | 38%~49%
Grado NLGI 2 .
Viscosita (cSt) | 40°C Bassa resistenza A A del 16%~19%
200 dovuta allattrito umento del 16%~139%
Punto di goccia (°C) 190
WSD (um) Intervallo
(ASTM D-u2266) 291 di temperature - -
Test 4 sfere Saldatura (N) di servizio
aldatura
(DIN 51350-4) 2600/2800

Grasso HIWIN G 05
Confezioneda70 g

Grasso HIWIN G 05
Confezione da 400 g

.

Pistola per ingrassaggio GN-80M per tubi da 70 g Pistola per ingrassaggio GN-400C per tubi da 400 g

HIWIN.
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Trattamenti di protezione

2-13-1 Informazioni generali

(1) FAITCOAT Z
Zincatura

Spessore

Durezza superficiale

Influenza su precarico e durata
Costi

Colorazione

Cromo esavalente

Lunghezza massima

>5pum
(<55 HRC) |
*kk
Economico
Argento
Assente
3m

Indicazioni generali: il precarico non e costante a causa
della bassa durezza superficiale del trattamento.
Questo trattamento € indicato per protezione blanda
alla corrosione o necessita di miglioria sull'aspetto

superficiale.

(1) HICOAT 2

Cromatura

Spessore

Durezza superficiale
Temperatura di processo
Temperatura di applicazione
Resistenza alla corrosione
Influenza su precarico e durata
Costi

Colorazione

Cromo esavalente

Lunghezza massima

2-4um
> 62HRC
<70°C

< 350°C
**

96 h DIN EN ISO 9227
Medio

Grigio satinato
Assente

4m

Indicazioni generali: questo
trattamento é indicato per
protezione alla corrosione
in ambienti mediamente ag-
gressivi.

Guide lineari

(1) FAITCOAT FM

Fosfatazione

Spessore 5+7pum
Durezza superficiale 62 HRC
Influenza su precarico e durata k

Costi Economico
Colorazione Nero
Cromo esavalente Assente
Lunghezza massima 4m

Indicazioni generali: indicato per protezione media alla
corrosione o necessita di miglioria sull'aspetto superficiale.
E possibile effettuare il trattamento sia sulle rotaie che su
carrelli e sfere.

(1) HICOAT 3

Cromo + ossido di cromo

Spessore 46 um
Durezza superficiale > 62HRC
Resistenza alla corrosione 100 h DIN 50021 SS

Influenza su precarico e durata ~ *

Costi Medio alto
Colorazione Nero
Cromo esavalente Assente
Lunghezza massima 4m

Chromium oxide Lazer

Chromim [ avar i Indicazioni generali: questo trat-
Base Material § tamento e indicato per la prote-

: = Zione dalla corrosione in ambienti
altamente aggressivi. E possibile
effettuare il trattamento sia sulle

¢ rotaie che su carrelli con sfere

§ inox.

HIWIN.
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MODULO Richiesta per guide lineari HIWIN

Cliente:

Data:

Tel.

Fax.

Conferma tramite

Tipo macchina

N. disegno

Asse Oox Oy 0Oz OAlro( )
Posizione D D D D
] ] ] ]

Montaggio rotaia | [ R (dall'alto) LT (dal basso) [J U (dallalto con foro di montaggio allargato)

L] Doppia tenuta frontale + tenuta inferiore (DD) [ Doppia tenuta frontale + raschiatore + te-

Protezione [ Tenuta frontale + raschiatore + nuta inferiore (KK)

tenuta inferiore (ZZ7) [ Tenuta frontale + tenuta inferiore (U)

Opzione speciale | [ End cap in acciaio(SE) I Autolubrificazione (E2)

[ Giunto di connes-

Lubrificazione L] Ingrassatore (grasso)  sione al sistema di [ Altro
lubrificazione (olio)
Rotaie in giunzione | [ No s
Numero
@ @) L (3) L1 Altro
di rotaie per asse
Contrassegnare la casella [] con una "X" per indicare il lato di ingrassaggio.
S o o R o e
ici B ==
Superficie D Bl ¢ kS| F :
S [
di riferimento D D D D D
e lato gl 1 OO [
di ingrassaggio D = H‘@f £ B £ B —JJ%L
D B f o— 1
E3 D D D D D E4

OE1 0OE2 OE3 OE4

HIWIN.
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