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AVVERTENZA

Avvertiamo gli utilizzatori che il catalogo ¢ un elemento dinamico e non statico, potrebbe pertanto subire
modifiche e revisioni nel tempo. Sara responsabilita dell utilizzatore mantenersi aggiornato di quanto
contenuto in esso.

EUROTRAS mette a disposizione oltre al catalogo generale (scelta, uso, montaggio, manutenzione), i
seguenti servizi su specifica richiesta:

Consulenza tecnica telefonica presso gli uffici di Milano

Tel. 02.2591644 o Stabilimento di Bascape (PV) tel. 038266083
Attestato di conformita all ordine UNI EN 10204-2.1

Certificato di collaudo UNI EN 10204-3.1

Dichiarazione di conformita ATEX 94/9/CE

Gli ordini per lavorazioni da effetuare presso le nostre officine dovranno rigorosamente essere accompagnati da
disegni costruttivi completi e leggibili in ogni parte.

DICHIARAZIONE DI PROVENIENZA

Eurotras s.r.1. dichiara che i suoi prodotti finiti sono realizzati nell” ambito della comunita europea.
Dichiariamo inoltre il nostro impegno ad informare i clienti qualora sopraggiunsero variazioni in futuro.

RILASCIO PRODOTTI CONFORMI ALLE DIRETTIVE ATEX

Eurotras s.r.1. rende disponibili trasmissioni di potenza idonee all” applicazione in aree con presenze di
atmosfera potenzialmente esplosiva.

Tali trasmissioni sono progettate in conformita alla direttiva europea 94/9/CE (ATEX) e secondo i criteri di
classificazione forniti dalla direttiva stessa, sono dichiarati come di categoria 2G e 2D. Di conseguenza le
trasmissioni sono installabili rispettivamente nelle aree con presenza di miscele gassose esplosive (zone 1 e 2)
e nelle aree con presenza di polveri combustibili (zone 21 e 22).

Le serie di prodotti “Giunti Elastici” e “Giunti Flessibili” vengono rilasciate in conformita alla direttiva
ATEX.
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CRITERI DI SCELTA

Prima di passare alla scelta del giunto, verificare le caratteristiche particolari d" impiego delle singole
serie come da tabella.

GIUNTI ELASTICI | GIUNTI ELASTICI GIUNTI RIGIDI
SERIE ES o ET SERIE EP SERIE R

POSSIBILITA

o Possibilita di rendere rigidi e solidali i due alberi
collegati.
° ° Possibilita di elevato spostamento assiale dei due
alberi senza riduzione di coppia.
Possibilita di ispezione visiva o di sostituzione degli
° o element elastici senza spiazzare le macchine
collegate.
Possibilita di scollegare e quindi di fare ruotare
Y Y reciprocamente i due alberi senza spiazzare le
macchine collegate.
() Nessun particolare usurabile.
° () ° Nessuna necessita di lubrificazione.
° Costruzione interamente metallica.
° Alta rigidita torsionale.
° ° Elevata capacita di smorzare vibrazioni o
discontinuita torsionali.
° Trasmissione continua e uniforme a velocita
costante.
° Impiego alle alte temperature.
® ® ° Impiego alle basse temperature.

TRASMISSIONI GIUNTI TRASMISSIONI
CON ALLUNGA | FLESSIBILI SERIE | CON ALLUNGA POSSIBILITA

SERIE TE o TE/S Fa o FSa SERIE TFa o TFa/S

Possibilita di rendere rigidi e solidali i due alberi
collegati.
Possibilita di elevato spostamento assiale dei due
alberi senza riduzione di coppia.
Possibilita di ispezione visiva o di sostituzione degli

) ° o element elastici senza spiazzare le macchine
collegate.
Possibilita di scollegare e quindi di fare ruotare
) ) ° reciprocamente i due alberi senza spiazzare le

macchine collegate.

Nessun particolare usurabile.

® ° Y Nessuna necessita di lubrificazione.

® ® Costruzione interamente metallica.

Alta rigidita torsionale.

Elevata capacita di smorzare vibrazioni o

[ ] B R . .
discontinuita torsionali.
Trasmissione continua e uniforme a velocita
costante.
° ° Impiego alle alte temperature.
® ® ° Impiego alle basse temperature.
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SCELTA DELLA GRANDEZZA DEL GIUNTO ELASTICO

La scelta si effettua riferendosi sia alla potenza da trasmettere che al numero dei giri
dell’albero su cui il giunto ¢ calettato.

. P
Dalla relazione: Mt =9550 X— Fs
DOVE:
Mt = momento torcente [Nm] P = potenza trasmessa [Kw]
n’ = giri alberi 1" [rpm] Fs = fattore di servizio

Da questa relazione si ottiene il Mt (momento torcente nominale in [Nm] ) da
utilizzare per la scelta del giunto.
I1 fattore di servizio per 1 giunti elastici deve essere scelto in funzione alla tab. A

MATERIALI

I giunti EUROTRAS sono costruiti con ghisa di alta qualita UNI EN 1561
EN-GLJ-HB 175.

Il momento torcente viene trasmesso tramite perni con elementi elastici distribuiti
sulla circonferenza.

Gli elementi elastici possono essere installati con temperatura ambiente da —20° a

+ 100° C.

I giunti possono anche essere costruiti con materiali e caratteristiche secondo esigenze
specifiche del cliente.

FINITURE
I giunti EUROTRAS sono lavorati a macchina e vengono forniti con una mano di
vernice RAL 7011.

SCELTA DELLA GRANDEZZA DEL GIUNTO A LAMELLE

La scelta si effettua riferendosi sia alla potenza da trasmettere che al numero dei giri
dell"albero su cui il giunto ¢ calettato.

Dalla relazione: Mt = 9550XP—, X Fs
n
DOVE:
Mt = momento torcente [Nm] P = potenza trasmessa [Kw]
n” = giri alberi 1" [rpm] Fs = fattore di servizio

Da questa relazione si ottiene il Mt (momento torcente nominale in [Nm] ) da
utilizzare per la scelta del giunto.
11 fattore di servizio per 1 giunti a lamelle deve essere scelto in funzione alla tab. A
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MATERIALI

I giunti EUROTRAS sono costruiti con ghisa di alta qualita UNI EN 1561
EN-GLJ-HB 175.

Il momento torcente viene trasmesso tramite perni con lamelle in acciaio armonico ad
alta flessibilita distribuiti sulla circonferenza.

Le lamelle metalliche possono essere installati con temperatura ambiente da — 30° a
+ 120° C.

I giunti possono anche essere costruiti con materiali e caratteristiche secondo esigenze
specifiche del cliente.

FINITURE

I giunti EUROTRAS sono lavorati a macchina e vengono forniti con una mano di
vernice RAL 7011.

(TAB - A) FATTORI DI SERVIZIO

Durata Giornaliera di

Motori di Comando .. Uniforme |Urti Moderati| Urti Forti
servizio
Da 1 a 3 ore al giorno 1,00 1,50 2,00
Elettrico Fino a 10 ore al giorno 1,50 2,00 2,50
24 ore al giorno 1,75 2,50 3,00
Da 1 a 3 ore al giorno 1,50 1,75 2,00
A combustione
interna Fino a 10 ore al giorno 1,75 2,00 2,50
pluricilindrico
24 ore al giorno 2,00 2,50 3,00
Da 1 a 3 ore al giorno 1,75 2,00 2,50
A combustione
interna Fino a 10 ore al giorno 2,00 2,50 3,00
monocilindrico
24 ore al giorno 2,50 3,00 3,50
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GIUNTI ELASTICI
A PIOLI

D

Tipo Mt |RPM arezz0 | Max. F L H K M S Ne° ' 0] . PD22 Peso
[Nm] | max. [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | perni | perni | [Kgm™] | [Kg]

E85P 95 6100 - 24 85 113 3 20 41 55 4 8 0,012 2,5
E100P 220 | 6050 - 32 100 | 133 3 20 55 60 8 8 0,019 4,5

E120P 350 |6000 - 45 120 | 143 3 20 71 70 10 8 0,021 6

E140P 600 | 5300 - 55 140 | 163 3 20 85 80 14 8 0,062 9

E160P 900 |4500 - 60 160 | 183 3 20 102 | 90 16 8 0,111 14
E180P 1300 | 4000 - 65 180 | 204 4 25 103 | 100 12 12 0,173 17,5

E200P 1800 | 3600 - 75 | 200 | 234 4 25 116 | 115 14 12 0,351 24
E225P 2600 |3200| 40 90 | 225 | 264 4 25 145 | 130 16 12 0,92 36
E250P 4600 | 3000 | 45 95 | 250 | 305 5 38 147 | 150 14 18 1,29 49
E300P 6500 | 2500 | 50 110 | 300 | 365 5 38 182 | 180 16 18 2,87 84
E350P | 10500 | 2200 | 60 120 | 350 | 406 6 60 | 200 | 200 12 25 5,33 130
E400P | 14500 | 1800 | 70 140 | 400 | 446 6 60 | 232 | 220 14 25 12,31 190
E450P | 21000 | 1600 | 75 160 | 445 | 487 7 72 | 253 | 240 12 32 21,3 260
ES00P | 28000 | 1400 | 75 180 | 495 | 527 7 72 | 288 | 260 14 32 36,5 350
ES50P | 36000 | 1200 | 75 210 | 545 | 567 7 72 | 322 | 280 16 32 60 450
E630PE | 75000 | 1000 | 90 250 | 625 | 567 7 90 | 375 | 280 14 45 112 710
E680PE | 95000 | 900 | 140 | 270 | 680 | 567 7 90 | 405 | 280 16 45 163 980
E800PE | 146000 | 760 | 130 | 280 | 795 | 607 7 90 | 420 | 300 20 45 220 1100
E900PE | 200000 | 680 | 130 | 300 | 900 | 607 7 90 | 448 | 300 22 45 268 1250
E1100PE | 350000 | 600 | 280 | 350 | 1100 | 807 7 100 | 550 | 400 28 45 452 2520

E 100550 P i Ir—’j] | E 6301100 PE
T )
| | —
Py — [ e e ST LS
= 0O i 8 ‘
l[’| SPECIALE / SPECIAL

o i,E1uu:550PE

1

Pagina 6




E/FF

GIUNTI ELASTICI
CON FASCIA FRENO

D

. Mt F L H M S . | PD* | 2| p2| 2 | PD° | N° | O
Tipo [Mn] g[;elzrj]o [l?n Tril] [mm] | [mm] | [mm]| [mm] | [mm)] A | B C Kgm?® AT B C Kgm? | perni | perni
E120FF | 350 - 45 120 143 3 71 70 |[145] 70 | 11 | 0,051 |160| 70 | 11 | 0,081 | 10 8
E140FF | 600 - 55 140 163 3 85 80 [160| 70 | 11 | 0,122 |200| 75 |13,5]0,224| 14 8
E160FF | 900 - 60 160 183 3 102 90 [200| 75 |13,5]0,274 250 | 95 [20,5/0,543 | 16 8
E180FF | 1300 - 65 180 204 4 103 100 [ 250 | 95 | 15,5]0,605 315|118 ] 27 | 1,565 12 12
E200FF | 1800 - 75 200 234 4 116 115 [250] 95 | 15,5]0,747 | 315|118 | 27 | 1,743 | 14 12
E225FF | 2600 40 90 225 264 4 145 130 [315]118 ] 27 |2,312 400|150 | 43 | 5,52 | 16 12
E250FF | 4600 45 95 250 305 5 147 150 [315]118 | 14 | 2,682 400|150 | 29 | 5,89 | 14 18
E300FF | 6500 50 110 300 365 5 182 180 [400 | 150 | 29 | 7,47 | 500|190 | 47 |16,57 | 16 18
E350FF | 10500 | 60 120 350 406 6 200 | 200 400|150 7 9,93 1500|190 | 25 [19,03] 12 | 25
E400FF | 14500 | 70 140 400 446 6 232 | 220 | 500|190 | 25 |26,01 |630|236| 46 [51,71| 14 | 25
E450FF | 21000 | 75 160 445 487 7 253 240 500190 13 35 1630]236| 34 | 60,7 | 12 | 32
E500FF | 28000 | 75 180 495 527 7 288 | 260 |630|236| 34 | 759 | 710265455 111,1 ] 14 | 32
Bi/Ba
“EE - cuC '
éﬁ:’ Tﬁﬁ.
=il == -
T |,
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GIUNTI ELASTICI

A FLANGIA
: Mt D D F L | H K K' M S N° | @
Tipo [Nm] Grezzo| Max. [mm] | [mm] | [mm] | [mm] |[mm]| [mm] [mm] |perni|perni
[mm] |[mm)]
E120Ba| 250 - 45 120 98 3 20 25 71 70 5 8
E140Ba| 400 - 55 140 108 3 20 25 85 80 7 8
E160Ba| 600 - 60 160 118 3 20 25 102 90 8 8
E180Ba| 800 - 65 180 129 4 25 25 103 100 6 12
E200Ba| 1300 - 75 200 152 4 25 33 116 115 7 12
E225Ba| 1800 40 90 225 178 4 25 44 145 130 8 12
E250Ba| 2300 45 95 250 199 5 38 44 147 150 7 18
E300Ba | 3250 50 110 | 300 | 229 5 38 44 182 180 8 18
E350Ba| 5250 60 120 | 350 | 252 6 60 46 200 200 6 25
E400Ba | 7250 70 140 | 400 | 272 6 60 46 232 220 7 25
* @ ARICHIESTA CLIENTE
O = w
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GIUNTI ELASTICI

A SETTORE
D(¥) o :
Tipo Mt RPM max. F L H M S set‘tore PD ) Peso
[Nm] | max. [mm] [mMm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm)] n [Kgm?] | [Kg]
gomma

E70S 60 4000 35 70 103 19 55 42 1 0,003 2
ES85S 140 4000 45 85 124 26 70 49 1 0,007 3,5
E100S | 230 4000 50 100 146 28 75 59 1 0,01 5,2
E120S | 420 4000 60 120 170 34 90 68 1 0,018 8,3

(*) SENZA PREFORO
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GIUNTI ELASTICI

A TASSELLI
IlO
Tipo Mt |RPM grezzo mgx F | L|H|K/|M| S tassl PD22 Peso
[Nm] | max. [mm] [mmj [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] n [Kgm?] | [Kg]
gomma
E135T | 620 | 5500 - 50 | 135 | 132 2 40 75 65 8 0,066 | 9
E150T | 900 | 5000 - 55 | 150 | 142 2 40 82 70 8 0,126 | 11
E190T | 1510 | 3800 - 75 | 190 | 162 2 40 | 120 | 80 10 0,387 | 21,5
E230T | 2280 [ 3200 | 40 100 | 230 | 202 2 43 | 160 | 100 12 0,992 | 38
E280T | 3800 | 3000 | 45 110 | 280 | 262 2 43 | 180 | 130 16 2,78 | 64
K . K
'l S G ]
= = | Li.
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TE - TE/S

TE T -
TRASMISSIONI ELASTICHE

CON ALLUNGA SENZA

SOPPORTO INTERMEDIO

. Mt D D F H | M | s Ne o
Tipo [Nm] grezzo max. [mm] [mm] | [mm] |[mm] L perni perni
[mm] [mm]
TE160| 900 - 60 160 3 102 90 |2250 | 16 8 X M8
TE180| 1300 - 65 180 4 103 100 | 2400 | 12 | 12 X MI2
TE200| 1800 - 75 200 4 118 115 {2500 | 14 | 12X MI12
TE225| 2600 40 90 225 4 145 130 | 2700 | 16 | 12 X MI2
TE250| 4600 45 95 250 5 147 150 | 2800 | 14 | 18 X MI8

L= campata massima a 1500 [giri / min.]

* A RICHIESTA CLIENTE

TE/S

TRASMISSIONI ELASTICHE
CON ALLUNGAE
SOPPORTO INTERMEDIO
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GIUNTI RIGIDI

Tipo | Mt |RPM grgzo mlzx. F L | K| M]| S PD22 Peso| N° o
[Nm] | max. (mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [Kgm“] |[Kg]|perni| perni
R100| 250 | 6050 - 32 | 100 | 130 | 20 55 60 | 0,019 | 45| 4 8 x M8
R120| 430 | 6000 - 45 | 120 | 140 | 20 71 70 | 0,021 6 5 8 x M8
R140| 750 | 5300 - 55 | 140 | 160 | 20 85 80 | 0,062 | 9 7 8 x M8
R160| 1250 | 4500 - 60 | 160 | 180 | 20 | 102 | 90 | 0,111 | 14 8 8 x M8
R180| 1600 | 4000 - 65 | 180 | 200 | 25 | 103 | 100 | 0,173 | 17 6 | 12xMI12
R200| 2200 | 3600 - 75 | 200 | 230 | 25 | 118 | 115 | 0,351 | 27 7 | 12xM12
R225| 3150 | 3200 | 40 90 | 225 | 260 | 25 | 145 | 130 | 0,92 | 47 8 | 12xMI2
R250| 5500 | 3000 | 45 95 | 250 | 300 | 38 | 147 | 150 | 1,29 | 55 7 | 18xMI18
R300| 7800 | 2500 | 50 110 | 300 | 360 | 38 | 182 | 180 | 2,87 | 85 8 | I8xMIB
R350| 12000 | 2200 | 60 120 | 350 | 400 | 60 | 200 | 200 | 5,33 |130| 6 | 24xM24
R400 | 18000 | 1800 | 70 140 | 400 | 440 | 60 | 230 | 220 | 12,31 | 190 | 7 | 24xM24
R450 | 25000 | 1600 | 75 160 | 445 | 480 | 72 | 252 | 240 | 21,3 [260 | 7 |30xM30
R500 | 38000 | 1400 | 75 180 | 495 | 520 | 72 | 288 | 260 | 36,5 |350| 7 | 30xM30
R550 | 60000 | 1200 | 75 210 | 545 | 560 | 72 | 322 | 280 60 450 | 8 | 30xM30
penma}
AT
L1 |
LK. LK
5 1. 5
L
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GIUNTI FLESSIBILI
A LAMELLE

Tipo Mt | RPM GrDeZ. mlzx. F L H K M S N° o * PD22 Peso
[Nm] | max. [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm | [mm] | [mm] | perni | perni [Kgm] | [Kg]
Fa95 250 6000 - 32 90 81 11 9 48 35 10xM10 | 31 0,0081 2
Fall0 540 6000 - 42 110 101 11 10 66 45 10xM10 | 31 0,0098 3,5
Fal35 | 1260 | 6000 - 50 135 113 13 12 80 50 12xMI12 | 31 0,037 6
Fal50 | 1420 | 5300 - 60 152 133 13 14 95 60 12xMI12 | 31 0,064 10
Fal86 | 2150 | 4000 - 75 185 160 20 15 115 70 12xMI12 | 90 0,136 14
Fa216 | 2600 | 3300 - 90 215 200 20 20 145 90 12xMI12 | 90 0,488 26,5

Fa226 | 2950 | 3200 40 90 225 286 26 25 145 130 12xM12 | 90 0,920 38,5

Fa227 | 3900 | 3200 45 90 225 288 28 25 140 130 24xMI8 | 90 0,920 45

Fa250 | 6800 | 3000 45 95 250 328 28 38 147 150 24xMI8 | 90 1,29 50

Fa300 | 8300 | 2500 50 110 300 388 28 38 182 180 24xMI8 | 90 2,87 80

Fa350 | 11500 | 2200 60 120 350 437 37 60 200 200 24xM24 | 90 5,33 120

Fa400 | 18000 | 1800 70 140 400 477 37 60 230 220 24xM24 | 90 12,13 180

Fa450 | 23000 | 1600 75 160 445 517 37 72 252 240 24xM24 | 90 21,3 250

Fa500 | 34000 | 1400 75 180 495 557 37 72 288 260 24xM24 | 90 36,5 350

Fa550 | 45000 | 1200 75 210 545 597 37 72 322 280 24xM24 | 90 60 450

Fa630 | 90000 | 1000 90 250 625 616 56 90 375 280 45xM30 | 300 119 730

Fa680 | 120000 | 900 140 270 680 616 56 90 405 280 45xM30 | 300 172 1020

Fa800 | 160000 | 760 130 280 795 656 56 90 420 300 45xM30 | 300 227 1150

[ [ |t [ [ | | =
OOO\LNO\LNOOOO\O\AOOOOOOO\O\O\A

45xM30 | 300 285 1300

Fa900 | 220000 | 680 130 300 900 656 56 90 450 300

(*) Coppia max. di serraggio [Nm]
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GIUNTI FLESSIBILI
CON SPAZIATORE

Tipo Mt RPM greIZzo mla?x. F L H K M S R N° ‘ %] ) Peso
[Nm] max. [mm] | [mm] [mm] | [mm] | [mm] | [mm | [mm] | [mm] | [mm] | perni | perni [Kg]

FSa95 250 6000 - 32 90 170 11 9 48 35 100 8 10xMI10 | 31 4

FSal10 540 6000 - 42 110 190 11 10 66 45 100 12 | 10xMI10| 3] 7

FSal35s 1260 6000 - 50 135 200 13 12 80 50 100 12 |12xMI2] 3] 12

FSal50 1420 5300 - 60 152 220 13 14 95 60 100 12 |12xMI2] 3] 20

FSal86 2150 | 4000 - 75 185 280 20 15 115 70 140 16 |12xMI2] 90 28

FSa216 2600 3300 - 90 215 320 20 20 145 90 140 16 |12xMI2] 90 53

FSa226 2950 3200 40 90 225 440 26 25 145 130 180 16 |12xMI2] 90 77

FSa227 3900 3200 45 90 225 288 28 25 140 130 180 8 |24xMI8| 90 77
FSa250 6800 3000 45 95 250 550 28 38 147 150 250 12 |24xMI81 90 | 100
FSa300 8300 | 2500 50 110 300 610 28 38 182 180 250 12 |24xMI8| 90 | 160
FSa350 | 11500 | 2200 60 120 350 700 37 60 200 200 300 16 |24xM241 90 | 240
FSa400 | 18000 | 1800 70 140 400 740 37 60 230 220 300 20 |24xM241 90 | 320
FSa450 | 23000 | 1600 75 160 445 910 37 72 252 240 430 24 | 24xM241 90 | 500
FSa500 | 34000 | 1400 75 180 495 950 37 72 288 260 430 28 | 24xM241 90 | 700
FSa550 | 45000 | 1200 75 210 545 990 37 72 322 280 430 32 [24xM24| 90 | 850
FSa630 | 90000 | 1000 90 250 625 | 1060 56 90 375 280 500 24 | 45xM301 300 | 1460
FSa680 | 120000 | 900 140 270 680 | 1060 56 90 405 280 500 28 | 45xM301 300 | 2040
FSa800 | 160000 | 760 130 280 795 | 1100 56 90 420 300 500 32 [45xM30| 300 | 1400
FSa900 | 220000 | 680 130 300 900 | 1100 56 90 450 300 500 36 [45xM30| 300 | 2600

(*) Coppia max. di serraggio [Nm]
-i‘:- K
. — e, N
= |:.;||I LL
- L
2 EJ

)

Pagina 14




TFa - TFa/s

€

TFa

TRASMISSIONIFLESSIBI

SENZA SOPPORTO INTERMEDIO

Quando si ha la necessita di trasmettere il moto da lunghe distanze si utilizza la trasmissione tipo
TFa. I valori delle campate L riportate nelle tabella sono verificate alla velocita critica flessionale.
Per valori di L superiori a quelli riportati in tabella, ¢ necessario introdurre uno o piu sopporti

intermedi, adottando le trasmissioni della serie TFa/s.

- . ==

LI CON ALLUNGA

Per quanto riguarda gli ambienti chimicamente molto aggressivi le trasmissioni verrano costruite
interamente in acciaio inossidabile.

D D L=(max.) Iggf pl:ili
Tipo Mt grezzo | max. F H M S a 1500 N° . % . serraégio
[Nm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] RPM perni | perni | Th
[mm] C70
TFa95 | 250 - 32 90 16 48 35 1100 8 10 x M10 31
TFall0 | 540 - 42 110 16 66 45 1300 12 | 10xM10 31
TFal35 | 1260 - 50 135 16 80 50 1500 12 | 12xMl12 31
TFal50 | 1420 - 60 152 16 95 60 1800 12 | 12xM12 31
TFal86 | 2150 - 75 185 26 115 70 2200 16 | 12xMI2 90
TFa216 | 2600 - 90 215 26 145 90 2400 16 | 12xM12 90
TFa226 | 2950 40 90 225 36 145 130 2600 16 | 12xMl2 90
TFa227 | 3900 45 90 225 37 140 130 2600 8 24 x M18 90
TFa250 | 6800 45 95 250 37 147 150 2600 12 | 24xM18 90
TFa300 | 8300 50 110 300 37 182 180 2900 12 | 24xMI8 90
TFa350 | 11500 60 120 350 47 200 200 3200 16 | 24xM24 90
TFa

TRASMISSIONI FLESSIBILI CON ALLUNGA
E SOPPORTO INTERMEDIO

* ARICHIESTA CLIENTE
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INSTALLAZIONE, MANUTENZIONE, STOCCAGGI
PER LE SERIE A PIOLI - TASSELLI- SETTORE

Per I'installazione delle serie E/P E/S E/T E/FF é consigliabile procedere nel modo seguente:
Calettare 1 semigiunti sui rispettivi alberi bloccandoli con grani radiali o con rondelle di testa. Accostare i
semigiunti fino ad inserire i pioli o i tasselli nelle rispettive sedi, rispettando le quote H a tabella.
Controllare con comparatore, il parallelismo in quattro punti A, B, C, D fra le facce e la perfetta coassialita
dei semigiunti come indicato in (FIGURA 2).
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Per la manutenzione delle serie E/P E/S E/T E/FF é consigliabile procedere nel modo seguente:

Si consiglia di verificare, in funzione all esercizio lo stato di usura degli elementi elastici. Nel caso in cui si
fosse verificata un usura precoce si rende necessario verificare 1"allineamento del giunto con comparatore
come indicato in (FIGURA 2).

Avvertenza: @

Nel caso di fornitura in accordo alle normative atex, gli elementi in elastomero devono essere sostituiti ogni
20.000 ore di funzionamento.

E consigliabile, se il giunto lavora in ambiente polveroso, provvedere alla rimozione delle polveri
eventualmente depositate sul giunto con una frequenza di 2500 ore di funzionamento.

Dispositivo di sicurezza: @

E necessario che il giunto sia protetto da un carter adeguatamente dimensionato per evitare contatti del giunto
in rotazione con persone o cose — o in caso de la rottura del giunto le relative parti siano proiettate verso
"esterno.

Stoccagio
Lo stoccaggio dei semigiunti per lunghi periodi si deve eseguire proteggendo le parti lavorate, la bulloneria, le
rondelle ed i tasselli di gomma racchiudendo il tutto con film di polietilene.

Per I'installazione delle serie TE senza supporto intermedio si consiglia di procedere nel modo
seguente:

Dopo aver montato i semigiunti esterni sui rispettivi alberi, fissandoli con grani di fermo o rondelle di testa,
all’atto dell"installazione dell"allunga tubolare, si dovra avere la massima cura nell eseguire un perfetto
allineamento fra gli alberi da collegare controllandoli con il comparimetro.

Per ottenere cio si effettuera un primo allineamento tramite bolla in modo da portare entrambi gli assi da
collegare su un piano orizzontale, poi si effettuera un controllo tramite comparatore, come indicato in
(FIGURA 2), sul parallelismo fra i piani delle flange dei giunti nei punti A-B-C-D rispettivamente. Gli
scostamenti della quota H cosi misurati dovrano corrispondere ai valori riportati a tabella.
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Eseguendo il sopra detto controllo su ogni giunto della trasmissione, si ottiene anche il controllo del
disallineamento radiale AR fra gli alberi del motore della macchina condotta.

AR FIGURA 3

Dopo le operazioni di cui sopra, si devono eseguire alcuni avviamenti di prova, per poi ricontrollarne
1"allineamento.

Dopo la mesa in marcia dell ‘impianto é indispensabile effectuare le stesse verifiche dopo 100 ore di
funzionamento.

Per I'installazione delle serie TE/S con uno o piu supporti intermedi é consigliabile procedere nel modo
seguente:

Eseguire 1'installazione delle singole trasmissioni operando su ciascuna come alla (FIGURA 2).

Prima della messa in marcia dell impianto si provvedera a fissare le bussole dei supporti intermedi sui
rispettivi alberi mediante i grani di fermo per un corretto posizionamento in senso assiale.

I supporti vengono forniti completi di grasso, pertanto si consiglia il ripristino del grasso dopo circa 200 ore
di funzionamento. Nei casi di lungo stoccaggio, per i quali il supporto non viene fornito con grasso, si dovra
procedere al riempimento prima della messa in marcia.

Per la manutenzione delle serie TE TE/S é consigliabile procedere nel modo seguente:
Durante il funzionamento si dovra controllare periodicamente (ogni 500 ore di funzionamento) che le
condizioni d’installazione iniziali non siano per qualche ragione modificate.

In particolare vanno controllati con comparatore:
1. Allineamenti.
2. Grani di blocaggio dei semigiunti, delle bussole dei supporti intermedi.
Lubrificare periodicamente (ogni 500 ore) i supporti intermedi tramite 1’apposito ingrassatore.

Tipi di grassi consigliati:
e Mobil Armvac 781
e Shell Alvania n°2
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INSTALLAZIONE, MANUTENZIONE, STOCCAGGI
PER LE SERIE A LAMELLE

Per I'installazione delle serie Fa - Fsa é consigliabile procedere nel modo seguente:

Calettare 1 semigiunti sui rispettivi alberi, fissandoli con grani di fermo o con rondelle di testa. Accostare i
semigiunti fino ad inserire il pacco lamellare e i rispettivi bulloni, rondelle, dadi rispettando poi le quote H a
tabella.

Controllare il parallelismo fra le facce e la perfetta coassialita dei semigiunti come indicato in (FIGURA 1).

Disallineamento fra gli alberi da collegare:
AW = 0.5° fino a grandezza 225
(per ogni pacco lamellare)
0.25° fino per grandezze superiori
(per ogni pacco lamellare)

AW

Disallineamento Radiale i
AR £F /1500 [mm] FIGURA 1 | s '
Spostamento assiale massimo +
AH =<+ F/250 fino a 225 AH
2+ F/500 per grandezze superiori AR
Per la manutenzione delle serie Fa -Fsa é consigliabile procedere nel modo seguente:
Si consiglia di verificare, in funzione all esercizio lo stato di usura delle lamelle. Nel caso in cui si fosse
verificata un usura precoce si rende necessario verificare 1"allineamento del giunto con comparatore come
indicato nei punti A-B-C-D.
Avvertenza: @
Nel caso di fornitura in accordo alle normative atex, gli elementi in elastomero devono essere sostituiti ogni
20.000 ore di funzionamento.
E consigliabile, se il giunto lavora in ambiente polveroso, provvedere alla rimozione delle polveri
eventualmente depositate sul giunto con una frequenza di 2500 ore di funzionamento.
Dispositivo di sicurezza: @
E necessario che il giunto sia protetto da un carter adeguatamente dimensionato per evitare contatti del giunto
in rotazione con persone o cose — o in caso de la rottura del giunto le relative parti siano proiettate verso
1"esterno.
Stoccagio
Lo stoccaggio dei semigiunti per lunghi periodi si deve eseguire proteggendo le parti lavorate, i pacci
lamellari e la bulloneria racchiudendo il tutto con film di polietilene.
Per I'installazione delle serie TFa senza supporto intermedio si consiglia di procedere nel modo
seguente:
Dopo aver montato i semigiunti esterni sui rispettivi alberi, fissandoli con grani di fermo o rondelle di testa,
all’atto dell installazione dell allunga tubolare, si dovra avere la massima cura nell’eseguire un perfetto
allineamento fra gli alberi da collegare controllandoli con il comparimetro.
Per ottenere cio si effettuera un primo allineamento tramite bolla in modo da portare entrambi gli assi da
collegare su un piano orizzontale, poi si effettuera un controllo tramite comparatore, come indicato in
(FIGURA 2), sul parallelismo fra i piani delle flange dei giunti nei punti A-B-C-D rispettivamente. Gli
scostamenti della quota H cosi misurati dovrano corrispondere ai valori riportati a tabella.
;f. 5 FIGURA 2
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Eseguendo il sopra detto controllo su ogni giunto della trasmissione, si ottiene anche la limitazione necessaria
del disallineamento radiale AR fra gli alberi del motore della macchina condotta.

AR FIGURA 3

Dopo le operazioni di cui sopra, si devono eseguire alcuni avviamenti di prova, per poi ricontrollarne
1"allineamento.

Dopo la mesa in marcia dell impianto ¢ indispensabile effectuare le stesse verifiche dopo 100 ore di
funzionamento e dopo 1000 ore di funzionamento.

Per I'installazione delle serie TFa/S con uno o piu supporti intermedi é consigliabile procedere nel
modo seguente:

Eseguire 1'installazione delle singole trasmissioni operando su ciascuna come alla (FIGURA 2).

Prima della messa in marcia dell impianto si provvedera a fissare le bussole dei supporti intermedi sui
rispettivi alberi mediante i grani di fermo per un corretto posizionamento in senso assiale.

I supporti vengono forniti completi di grasso, pertanto si consiglia il ripristino del grasso dopo circa 200 ore
di funzionamento. Nei casi di lungo stoccaggio, per i quali il supporto non viene fornito con grasso, si dovra
procedere al riempimento prima della messa in marcia.

Per la manutenzione delle serie TFa TFa/S é consigliabile procedere nel modo seguente:
Durante il funzionamento si dovra controllare periodicamente (ogni 2-3 mesi) che le condizioni
d’installazione iniziali non siano per qualche ragione modificate.

In particolare vanno controllati con comparatore:
1. Allineamenti.
2. Grani di blocaggio dei semigiunti, delle bussole dei supporti intermedi.
Lubrificare periodicamente (ogni 500 ore) i supporti intermedi tramite 1 apposito ingrassatore.

Tipi di grassi consigliati:
e Mobil Armvac 781
e Shell Alvania n°2
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